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AMT

Homologation
Einbau-

schrauber
ECR105AWD150-50

Diese Homologation gilt auch ftir folgende Einbauschrauber:

* ECR105 AWD125-50

 ECR105 W1 AWD125-50
 ECR105 W1 AWD150-50

* ECR105 DWR50 AWD125-50

* ECR105 DWR50 AWD150-50

* ECR105 DR50 W1 AWD125-50
 ECR105 DR50 W1 AWD150-50

* ECR105 DWR50 W1 AWD125-50
* ECR105 DWR50 W1 AWD150-50






Inhaltsverzeichnis:

Ubersicht
cm-, cmk-Werte

Priflinge
Prifblatt_1a,1b

Mitgeltende Dokumente:
Einzel-Homologation der

Seriennummer: 04030716
Seriennummer: 04030717

Seriennummer: 04030718
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AT

Homologation

nach 1ISO-Norm 5393 unter Bericksichtigung der BMW BV-STO Ausgabe 11/2002

Einbauschrauber
Typ :  ECR105 AWD150-50
Seriennummer : 0403 0716 / 0403 0717 / 0403 0718

Diese Homologation qilt auch fiir die Typen:

ECR105 AWD125-50 ECR105 DR50 W1 AWD125-50
ECR105 W1 AWD125-50 ECR105 DR50 W1 AWD150-50
ECR105 W1 AWD150-50 ECR105 DWR50 W1 AWD125-50
ECR105 DWR50 AWD125-50 ECR105 DWR50 W1 AWD150-50

ECR105 DWR50 AWD150-50

Verschraubungsklasse 2 / * 7% / 50 U/min

Fahigkeitsindex : Cm4,18

Fahigkeitsindex : Cmk 3,38

Anforderung : erflllt

Prufmittel : Messmittelfahigkeitsnachweis Mel3system BLM3900

Nummer: MMFUO0210 bis MMFUQ0217
Datum: TBB 03-02 vom 27.02.2003

Anlage:
e Prufblatter

Grafik-Ausdruck (Messkarte und Prifbank)

[ ]
e MFU-Ausdruck
e MFU-Einzelwerte Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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aAmMrT

Alfing Montagetechnik GmbH

Erreichte Cm - CmK Werte

Werkzeug SerienNr. Testdaten 30% 80% 100%
<30° | >720° | <30° | >720° | <30° | >720°
Prifmoment 17,90 Nm 39,40 Nm 48,00 Nm
Drehzahl 1.Stufe 661
Drehzahl 2.Stufe 50 U/min
8 Schwellmoment 8,95 U/min 19,70 U/min 24,00 U/min
OI 0403 0716 cm 4,23 5,02 4,38 5,03 45 6,86
[Vs) cmk 3,61 4,8 3,99 4,83 4,22 6,82
E 0403 0717 cm 4,18 5,77 3,86 5,12 4,35 6,54
; cmk 3,63 5,53 3,46 4,94 3,99 6,48
< 0403 0718 cm 3,96 4,83 4,28 5,65 4,64 6,44
T cmk 3,38 47 3,72 53 3,9 5,98
o Drehzahl 2.Stufe 150 U/min
E 0403 0716 cm 2,81 3,09 4,56 6,33 3,27 6,82
$) cmk 2,03 2,65 4,07 6,21 2,64 6,63
(11 0403 0717 cm 2,46 2,63 3,61 7,66 49 8,31
cmk 1,85 2,24 3,12 7,14 4,43 7,76
0403 0718 cm 3,91 2,97 3,4 5,26 4,12 6,32
cmk 3,14 2,46 2,77 4,91 3,46 3,04
cm-cmk.xls

19.03.2004
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AT

Prl'jflinge = Einbauschrauber
Typ : ECR105 AWD150-50

0403 0716

0403 0717

Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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0403 0718

Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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AMT

Drehmomentsensor
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Motor
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Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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Typenschild

- ; e ‘ "5
l' U Winkel=
;o7

chnik Gml

0403 0716

0403 0717

0403 0718

Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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aAmMmrTr

Alfing Montagetechnik GmbH

F-ME89
24.03.2004
Seite 1von 5

Priifblatt Nr. 1a

Hersteller
Maschinenart
Modell
Serien-Nr.

Drehmomentbereich Homologation
Einsatzbereich Einbauschrauber

Wirksamer Luftdruck am EinlaR

Elektrowerkzeug

Kabel/Leitung (zwischen Steuerung und Werkzeug)

Schlauchlange 7,5 m

Gewicht

Luftverbrauch im Leerlauf
Verbrauch Elektrowerkzeug

max. Drehzahl, Leerlauf, 1. Stufe
max. Drehzahl, Leerlauf, 2. Stufe
max. Drehzahl, Leerlauf, letzte Stufe

Lautstarke, im Leerlauf bei max. Drehzahl

- bei Impulsschrauber wahren pulsen beimax. Drehzahl

Temperatur bei Elektrowerkzeugen
- nach je 100 Messungen bei max. Md

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

Verschraubungen mit einem Akku

Abtriebsvierkant

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls

Alfing Montagetechnik GmbH
Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
ECR105 AWD150-50

04030716 - 04030717 - 04030718

(10-100%) 5-48 Nm
(10-90%) 5-43 Nm
53bar e
Betriebsspannung 230 Volt ~
AuRendurchmesser 17 mm
(9 oder 10 mm) Innendurchmesser = ==e==mm- mm
4,6 kg
--------- 1/s
204 W
661 Upm
661 Upm
661 Upm
67 dB(A)
--------- dB(A)
am Winkelkopf ~  cmemeeee °C
amE-Motor e °C
am Handgriff e °C
weich e St.
hart e St.
3/18"
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Alfing Montagetechnik GmbH

Hersteller
Maschinenart
Modell
Serien-Nr.

Schraubverfahren

Option

Winkelauflésung

Md-Genauigkeit

MelRmittelfahigkeitsnachweis
MeRsystem: BLM3900

Programmierung

Druckerschnittstelle

Zusétzliche Ein- bzw. Ausgange

Trenntrafo

Netzwerk

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls

Priifblatt Nr. 1b

Alfing Montagetechnik GmbH

F-ME89
24.03.2004
Seite 2 von 5

Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP

ECR105 AWD150-50

04030716 - 04030717 - 04030718

Stromabschaltung
Md-Steuerung
Md/Winkel-Steuerung
Winkel/Md-Steuerung
Streckgrenz-Steuerung
Vorspannkraft-Steuerung

Einschraublberwachung
Pulsen

Anziehen/Lésen -Anziehen
Schneidschraubiberwachung
Linksanzug

Sonstige Verfahren

mit Winkelbaugruppe
ohne Winkelbaugruppe

Nummer
Datum

Tastatur
Externer PC
Textanzeige
Bildschirm

LCD-Anzeige

Typ

Typ

redundante Kontrolle

ja

ja

ja

ja

nein

ja

ja

ja

ja

ja

Streckgrenzenanzug

Gradientenkontrolle

Reibwertmessung

Tiefenabschaltung

Tiefenkontrolle

0,5 Grad

<1,0%

+2,00 %

MMFU0210 bin MMFU0217

TBB 03-02 vom 27.02.2003

Volltastatur, Glide Point

Integrierter PC

TFT-Display 15"

TFT-Display 15"

TFT-Display 15"

RS232, USB, Centronics

24V EA, max. 56E und 56A

Feldbussysteme

nicht notwendig

Ehternet RJ45

Seite 10 von 10
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AMT

Homologation
Einbau-

schrauber

ECR105AWD150-50
Seriennummer:;

04030716

Inhaltsverzeichnis:

Prufblatt 1

gebni B 5
Ergebnisse 50 30 720 11
Ergebnisse 50_80_ 30 17
Ergebnisse 50_80_720 23
Ergebnisse 50_100_30 29

Ergebnisse 50 _100_ 720 35





F-ME89
aAmMT

Seite 3 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 30%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
ECR105 AOD150-50 ECR105 AWD150-50
03100586 - 04020673 - 04020674 04030716
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 17,9 Nm
Harte Verbindung (H) 107,4 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 4,475 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 16,65 16,65
- 19,15 Nm - 19,15 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 18,08 Nm 17,96 Nm
Standardabweichung 0,10 Nm 0,08 Nm
Streubreite (99,73%) 0,60 Nm 0,48 Nm
Cm 4,23 5,02
Cmk 3,61 4,80
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,23
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,61

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 2 von 40





F-ME89
aAmMT

Seite 4 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 80%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030716
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prifdrehmoment Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 39,4 Nm
Harte Verbindung (H) 236,4 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 9,85 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 36,64 36,64
- 42,16 Nm - 42,16 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 39,65 Nm 39,51 Nm
Standardabweichung 0,21 Nm 0,18 Nm
Streubreite (99,73%) 1,26 Nm 1,08 Nm
Cm 4,38 5,03
Cmk 3,99 4,83
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,38
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,99

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 3 von 40
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Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 100%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030716
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 48 Nm
Harte Verbindung (H) 288 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 12 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 44,64 44,64
- 51,36 Nm - 51,36 Nm

Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 48,21 Nm 48,02 Nm
Standardabweichung 0,25 Nm 0,176 Nm
Streubreite (99,73%) 1,50 Nm 0,96 Nm
Cm 4,50 6,86
Cmk 4,22 6,82

b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,50
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 4,22

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 4 von 40





MFU vom 15.03.2004

15.03.2004
‘M ' Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.01.2003 Dunkel 15:25:13
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
9154 - - —_— - 19.15
Cmk: 3.61 ‘
18.90 Tol. unten: 16.65 - 18.90
1665 Tol. oben: 19.15 ‘ 1 1865
Sollwert: 17.90
18.40 Max: 18.30 T 1840
18.15 Min: 17.87 - 18.15
x-quer:: 18.08
17.90 < 0.10 7 17.90
17.65 X + 3s:18.38 - 17.65
1740 | X -3s:17.79 L 17.40
Anzahl Messwerte: 100
17.15 7 Winkel: 30 T 1715
16.90 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 16.90
rechtsdrehend
L - 16.
16.65 mittlere Geschwindigkeit: 99 6.65
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; | ‘
| |
2 91823239151 99.90 ! : } ‘w !
| ‘ | 99.50 i | ‘ o i
| | 99.00 | ; | i |
| | | |
| ! | 95.00 | } ; } |
| | | 90.00 | | | | |
| | 80.00 ‘ ‘
| ‘ | 70.00 ‘ : ‘ : ‘
| | 6000 ‘ } Il ‘
[ | — 50.00 ‘ : : ‘
! ‘ ! 40.00 : ‘ !
‘ ; | ; ‘ 30.00 : ‘ :
20.00 \
| | | 10.00 .y 4 |
| | Y | 5.00 | .y | |
‘ | ‘ \ ‘ ‘l \ ‘ \
| ‘ | 1.00 i : - ; : i
‘ | ‘ 0.50 ‘ e | ‘ ‘
| ! ¥\¥ 0.10 r : }
‘ | | ‘ ‘ | | ‘
| | | |
! ! \ \ ! ST ‘\ T !
[T9) TO O NXOW—ANM [Te) n TOONOWO—ANM [Te)
© VHHOOHNNM = © VHHOO—HNN® =
© NI~ 00 00 0 0 0 [« (e} N~ N~ P~ 00 00 00 00 00 00 (o]
— R R T 0 o I B B — — A A A A A A A A —

Normalverteilung

8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2

Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100

Mittelwert (x-quer): 18.08 Standardabweichung: 0.10

Cm: 4.23

Toleranz — — — —— Sollwert

Mittelwert (x-quer):

Cmk: 3.61

6s(x+£35s)

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 15.03.2004 15.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Dunkel 15:25:51

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 18.08 Nm 2. 18.17 Nm 3. 18.09 Nm 4. 18.04 Nm 5. 18.03 Nm 6. 18.03 Nm 7. 18.16 Nm 8. 18.12 Nm 9. 18.25 Nm 10. 17.96 Nm
(329 (319 (329 (349 (289 (319 (349 (339 (359 (329

11. 17.99 Nm 12. 18.22 Nm 13. 17.96 Nm 14. 18.09 Nm 15. 18.14 Nm 16. 18.24 Nm 17. 18.23 Nm 18. 18.17 Nm 19. 17.96 Nm 20. 18.14 Nm
(299 (289 (289 (349 (299 (339 (329 (309 (359 (339

21. 18.21 Nm 22. 18.25 Nm 23. 18.10 Nm 24. 18.22 Nm 25. 18.22 Nm 26. 18.00 Nm 27. 18.05 Nm 28. 17.96 Nm 29. 18.06 Nm 30. 18.20 Nm
(349 (289 (339 (369 (319 (319 (329 (329 (339 (319

31. 18.15 Nm 32. 18.09 Nm 33. 17.92 Nm 34. 18.12 Nm 35. 18.18 Nm 36. 18.07 Nm 37. 18.08 Nm 38. 18.09 Nm 39. 17.97 Nm 40. 17.99 Nm
(319 (319 (299 (359 (299 (339 (309 (339 (359 (329

41. 18.27 Nm 42. 18.14 Nm 43. 17.94 Nm 44, 18.04 Nm 45. 18.00 Nm 46. 18.02 Nm 47. 17.94 Nm 48. 18.00 Nm 49. 18.03 Nm 50. 18.06 Nm
(339 (329 (339 (349 (329 (319 (349 (329 (349 (289

51. 18.12 Nm 52. 18.30 Nm 53. 17.97 Nm 54. 18.06 Nm 55. 18.07 Nm 56. 18.05 Nm 57. 18.10 Nm 58. 18.16 Nm 59. 18.11 Nm 60. 18.14 Nm
(289 (299 (329 (349 (319 (329 (339 (339 (339 (299

61. 18.11 Nm 62. 18.15 Nm 63. 18.05 Nm 64. 18.12 Nm 65. 18.15 Nm 66. 18.24 Nm 67. 17.89 Nm 68. 17.95 Nm 69. 18.01 Nm 70. 18.08 Nm
(319 (319 (339 (319 (289 (309 (359 (299 (309 (329

71. 18.11 Nm 72. 18.25 Nm 73. 17.98 Nm 74. 18.01 Nm 75. 18.09 Nm 76. 17.99 Nm 77. 17.97 Nm 78. 17.93 Nm 79. 18.12 Nm 80. 18.02 Nm
(279 (299 (309 (289 (309 (329 (339 (299 (339 (349

81. 18.03 Nm 82. 18.14 Nm 83. 17.98 Nm 84. 18.23 Nm 85. 18.11 Nm 86. 18.08 Nm 87. 17.91 Nm 88. 17.87 Nm 89. 17.97 Nm 90. 18.24 Nm
(319 (329 (339 (309 (379 (329 (349 (329 (309 (339

91. 18.03 Nm 92. 18.12 Nm 93. 18.22 Nm 94. 18.03 Nm 95. 17.93 Nm 96. 18.05 Nm 97. 18.01 Nm 98. 18.07 Nm 99. 18.23 Nm 100. 18.13 Nm
(309 (349 (339 (319 (339 (299 (309 (389 (349 (339

8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 18.08 Standardabweichung: 0.10 Cm: 4.23 Cmk: 3.61 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320

Grenzfreq. 300 Hz °: 235.372, Nm: 1.10

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Kurvengrafik

Grenzfreq. 300 Hz °: 151.178, Nm: 9.92

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Parameter
MO —Min: 15.0 N
MO -Max: 12.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : 2.9 Mm

Furwve 939 | Moment: 12.0 Nm Minkel: 35 Grd
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Parameter
MO —Min: 15.0 N
MO -Max: 12.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : 2.9 Mm

Furwve 939 | Moment: 17.59 Nm Minkel: 35 Grd
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MFU vom 15.03.2004

15.03.2004
AM’ Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Dunkel 16:14:10
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
a4 —_— — - 19.15
19.15 Cmk: 4.80 ‘
18.90 Tol. unten: 16.65 - 18.90
18.65 | Tol. oben: 19.15 L 1865
Sollwert: 17.90
18.40 Max: 18.28 T 1840
x-quer:: 17.96
17.90 < 0.08 T 17.90
17.65 X + 3s:18.20 - 17.65
1740 | X-3s:17.71 L 17.40
Anzahl Messwerte: 100
17.15 Winkel: 720 ‘ 1715
16.90 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 16.90
rechtsdrehend
64— —- — —— — — — — —— —— — — - mittlere Geschwindigkeit: 99 - - ~ 1665
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ TTT] x
103127209 2 1 99.90 | : } I |
| T | G — e |
T 1 ‘ \ 1 ] 8] \
| B A | 000 | S |
1 7] 1 80.00 | : | : |
| ‘ | 70.00 : 1 ‘ :
‘ ‘ ‘ ‘ 60.00 | j ‘
! | ! 50.00 ‘ ; ‘
| ‘ | 40.00 ‘ \
‘ ; ; ‘ 30.00 : ‘ ‘
| ‘ | 20.00 | [ I
! | ! 10.00 | } ‘ ‘ ‘
‘ | | ‘ 5.00 T L
| ‘ | ‘ | //. ‘ I ‘
1 ! 1 1.00 i N S ; i
1 | 1 ' | S 1 |
| ‘ | 0.10 | ‘ |
! ‘\ | \\‘\\ ! ! :\\\‘\\\\‘\\ !
8 RESGIEIIRE 4 8 RESSEIILH 4
s NSNS E%83 g g NENNSEEES g
8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 17.96 Standardabweichung: 0.08 Cm: 5.02 Cmk: 4.80 i. O.
log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 11 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 15.03.2004 15.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Dunkel 16:14:32

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 18.05 Nm 2. 18.07 Nm 3. 17.91 Nm 4. 17.91 Nm 5. 17.98 Nm 6. 17.92 Nm 7. 17.99 Nm 8. 18.01 Nm 9. 17.87 Nm 10. 17.94 Nm
(7119 (7099 (7119 (7089 (6989 (7109 (7079 (7039 (7109 (7089

11. 18.02 Nm 12. 17.97 Nm 13. 18.10 Nm 14. 17.93 Nm 15. 17.89 Nm 16. 17.95 Nm 17. 18.03 Nm 18. 17.84 Nm 19. 17.97 Nm 20. 17.91 Nm
(7089 (7059 (7139 (7349 (6849 (6559 (6999 (7049 (7129 (7089

21. 17.89 Nm 22. 17.95 Nm 23. 17.92 Nm 24. 18.14 Nm 25. 17.91 Nm 26. 18.09 Nm 27. 18.02 Nm 28. 17.88 Nm 29. 18.04 Nm 30. 17.98 Nm
(7029 (7439 (6999 (7489 (7299 (7089 (7289 (7119 (7049 (6639

31. 17.89 Nm 32. 18.14 Nm 33. 18.08 Nm 34. 17.86 Nm 35. 18.04 Nm 36. 18.10 Nm 37. 17.87 Nm 38. 17.92 Nm 39. 17.84 Nm 40. 17.83 Nm
(7069 (6989 (7289 (7049 (7079 (7299 (7089 (7139 (7089 (7039

41. 17.89 Nm 42. 17.96 Nm 43. 17.91 Nm 44. 17.97 Nm 45. 17.93 Nm 46. 18.05 Nm 47. 18.00 Nm 48. 17.94 Nm 49. 18.01 Nm 50. 17.94 Nm
(7099 (6989 (7279 (6979 (6849 (7069 (7099 (7099 (7289 (7079

51. 18.00 Nm 52. 18.28 Nm 53. 17.90 Nm 54. 18.04 Nm 55. 17.83 Nm 56. 17.91 Nm 57. 17.85 Nm 58. 17.85 Nm 59. 17.97 Nm 60. 17.88 Nm
(7099 (7259 (7039 (7079 (7289 (6989 (6689 (7079 (7089 (7049

61. 17.90 Nm 62. 17.93 Nm 63. 17.96 Nm 64. 17.87 Nm 65. 17.87 Nm 66. 17.87 Nm 67. 17.87 Nm 68. 18.09 Nm 69. 17.99 Nm 70. 17.89 Nm
(7439 (7039 (7489 (7049 (7109 (7089 (6709 (7119 (7119 (7119

71. 18.10 Nm 72. 17.88 Nm 73. 17.93 Nm 74. 17.95 Nm 75. 17.93 Nm 76. 18.05 Nm 77. 17.93 Nm 78. 18.05 Nm 79. 17.99 Nm 80. 17.93 Nm
(7089 (7399 (7139 (7039 (7049 (6989 (7079 (6989 (6939 (7089

81. 18.00 Nm 82. 18.02 Nm 83. 17.92 Nm 84. 17.88 Nm 85. 17.89 Nm 86. 17.95 Nm 87. 17.93 Nm 88. 17.95 Nm 89. 18.10 Nm 90. 17.86 Nm
(7279 (7549 (7089 (7099 (7539 (7039 (7259 (7079 (6989 (6849

91. 18.07 Nm 92. 17.86 Nm 93. 17.94 Nm 94. 17.97 Nm 95. 17.92 Nm 96. 17.92 Nm 97. 17.86 Nm 98. 18.00 Nm 99. 17.86 Nm 100. 17.99 Nm
(6989 (7089 (7089 (7089 (7039 (6989 (7089 (7089 (6659 (7079

8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 17.96 Standardabweichung: 0.08 Cm: 5.02 Cmk: 4.80 i. O.
log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel Freq. m

|
1000 1200 1400 1600 1800 2027

Grenzfreq. 300 Hz °: 898.381, Nm: 9.76

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Kurvengrafik

Drehmoment Winkel Freq. m

800 1000 1200 1400 1600 1800

Grenzfreq. 300 Hz °: 915.223, Nm: 9.83

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende

Seite 14 von 40





Parameter
MO —Min: 15.0 N
MO -Max: 12.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= : 2.9 Mm

Furwve 939 | Moment: 17.59 Nm Minkel: 728 Grd

12.0 Thyiz

17.2 7

15.5 7 ;I

la.2 7

1z.1

lo.4

Hil
T T T T T T T T T T |
] 122 224 Loy &g 250 11tz 1z44 1526 178 13z0 &ditd &5 von 40






Parameter

. MO —Min: 15.0 HMNm
Furwve 939 | Moment: 12.0 Nm Minkel: 758 Grd MO -Max- 19 0 Nm
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mix: 1500 Grd
M5 : 3.9 Nm
12.0 Thyiz 1
17.3 .
l1E_& ,
13.8
12.1
104 :
R R L LR E PR EEPPEEET PP EEEEEE M1
2.6 '
6.9
E.F '
3.5
1.7
I Wil
o.0 T T T T T T T — T T T 1
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MFU vom 15.03.2004 15.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Zeller 18:22:57

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
4216 < —_— T 42.16
Cmk: 3.99 ‘
41.61 — Tol. unten: 36.64 T 4lel
106 Tol. oben: 42.16 ‘ 1 4106
Sollwert: 39.40
40.50 — Max: 40.22 T 4050
x-quer:: 39.65
39.40 s 021 —-— 39.40
38.85 1 X + 3s:40.28 —-— 38.85
38.30 - X - 3s: 39.02 ‘ 1 3830
Anzahl Messwerte: 100
37.74 Winkel: 30 ‘ T 3774
3719 4 Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 37.19
rechtsdrehend
64— — T e mittlere Geschwindigkeit: 99 36.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| B |
| |
313262022105 1 99.90 | : } /: |
! 99.50 i } \ . |
‘ | ‘ 99.00 ‘ T ‘ PV ‘
| | |
| 95.00 | } ‘ } |
‘ ! ‘ 90.00 | ‘ \ ‘ \
! 80.00 : :
| 70.00 } : ‘ : }
: S : : |
| 20.00 ‘ 7 4 ‘
! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 ‘ 2000 : 1 i
! 10.00 | } ‘ } ‘
| | | >0 | | | | |
l | e l
1.00 ‘ ! : ‘
‘ ! ‘ 050 i e | ! i
! 0.10 r : 1
| ? | | | 1] ] |
1 |
5 5 5 3 I td 5
© =N = © JdNSION©O AN =
3 88 g ol SREEEBSSS g
8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.65 Standardabweichung: 0.21 Cm: 4.38 Cmk: 3.99 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Soite 17\

n 40
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o
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 15.03.2004 15.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Zeller 18:23:16

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 39.77 Nm 2. 40.03 Nm 3. 39.46 Nm 4. 39.96 Nm 5. 39.76 Nm 6. 39.65 Nm 7. 39.68 Nm 8. 39.67 Nm 9. 39.53 Nm 10. 39.81 Nm
(339 (289 (369 (339 (339 (379 (329 (309 (299 (359

11. 39.30 Nm 12. 39.53 Nm 13. 39.85 Nm 14. 39.65 Nm 15. 39.90 Nm 16. 39.22 Nm 17. 39.62 Nm 18. 39.40 Nm 19. 39.77 Nm 20. 39.30 Nm
23 (329 (319 (309 (349 (329 (339 (329 (319 (339

21. 40.00 Nm 22. 39.57 Nm 23. 39.52 Nm 24. 39.56 Nm 25. 39.75 Nm 26. 39.88 Nm 27. 39.59 Nm 28. 39.63 Nm 29. 40.04 Nm 30. 39.97 Nm
(359 (359 (339 (199 (329 (349 (329 (359 (349 (319

31. 39.41 Nm 32. 39.83 Nm 33. 39.82 Nm 34. 39.73 Nm 35. 39.60 Nm 36. 39.73 Nm 37. 39.72 Nm 38. 39.59 Nm 39. 39.40 Nm 40. 39.39 Nm
(349 (339 (359 (339 (309 (379 (339 (349 (329 (319

41. 39.81 Nm 42. 39.91 Nm 43. 39.73 Nm 44, 39.44 Nm 45, 39.76 Nm 46. 39.34 Nm 47. 39.72 Nm 48. 39.56 Nm 49, 39.57 Nm 50. 39.71 Nm
(339 (369 (329 (319 (379 (339 (319 (309 (349 (319

51. 40.22 Nm 52. 39.44 Nm 53. 39.55 Nm 54. 39.68 Nm 55. 39.69 Nm 56. 39.87 Nm 57. 39.54 Nm 58. 39.51 Nm 59. 39.68 Nm 60. 39.97 Nm
(369 (339 (329 (349 (349 (329 (339 (339 (349 (339

61. 39.70 Nm 62. 39.47 Nm 63. 39.40 Nm 64. 39.66 Nm 65. 39.82 Nm 66. 39.42 Nm 67. 39.32 Nm 68. 39.66 Nm 69. 39.70 Nm 70. 39.56 Nm
(339 (339 (329 (369 (349 (349 (389 (349 (329 (379

71. 39.47 Nm 72. 39.32 Nm 73. 39.25 Nm 74. 39.46 Nm 75. 40.03 Nm 76. 39.50 Nm 77. 39.90 Nm 78. 39.73 Nm 79. 39.77 Nm 80. 39.50 Nm
(309 (359 (349 (329 (369 (379 (349 (359 (369 (329

81. 39.96 Nm 82. 39.51 Nm 83. 39.49 Nm 84. 39.48 Nm 85. 39.78 Nm 86. 40.06 Nm 87. 39.48 Nm 88. 39.63 Nm 89. 39.43 Nm 90. 39.80 Nm
(369 (349 (329 (329 (309 (349 (389 (359 (319 (319

91. 39.41 Nm 92. 39.51 Nm 93. 39.28 Nm 94. 39.78 Nm 95. 39.57 Nm 96. 39.62 Nm 97. 40.04 Nm 98. 39.79 Nm 99. 39.79 Nm 100. 39.52 Nm
(309 (349 (319 (349 (339 (339 (339 (359 (349 (299

8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.65 Standardabweichung: 0.21 Cm: 4.38 Cmk: 3.99 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite- 18 n

H O
OEHETOVOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment 39.71 Winkel m Freq. m

i i i i i i i |
140 160 180 200 220 240 260 280 292

Grenzfreq. 300 Hz °: 128.700, Nm: 21.51

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Kurvengrafik

I I I I I |
200 220 240 260 280 293

Grenzfreq. 300 Hz °: 129.141, Nm: 21.40

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende

Seite 20 von 40





Parameter
MO —Min: 27.0 N
MO -Max: 170 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 00 Grd
M= 19,7 N

Furwve 939 | Moment: 2395 Nm Minkel: 106 Grd

2.0 vz

28,

3d_ 4 T

205 T

26T T

Z2.9 T

R
|
S . S =

13,1

15.2 7

11.&5

=il

I I I I I I 1
0 239 Lo 27 lle 14t 174 203 23z Zel Z20 Bditd21 von 40





Parameter
. MO —Min: 37.0 Nm
Furwve 939 | Moment: 39.4 Nm Minkel: 106 Grd MO -Max- 47 0 Nm
WMI-Min: 0 Zrd
TIT-1ic- 200 Grd
Ma 127 Nm
2.0 vz
ci= —
34 =
a0. —
25, —
EE =
-------------------------------------------------------------------------- M5l
19, —
1kE. =
11. —
- _
5 -
. Ml
0. T T T T T T 1
0 l4Ek 174 203 232 26l 290 Bdit&22 von 40






MFU vom 15.03.2004 15.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Zeller 20:39:05

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
216 — e Cmk: 4.83 T 4216
41.61 — Tol. unten: 36.64 - 4le1
41.06 Tol. oben: 42.16 1 4106
Sollwert: 39.40
40.50 - Max: 40.11 T 4050
x-quer:: 39.51
39.40 < 0.16 T 39.40
38.85 1 X + 3s: 40.06 —-— 38.85
38.30 - X - 3s: 38.96 | 3830
Anzahl Messwerte: 100
37.74 - Winkel: 720 ‘ 3774
3719 4 Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 37.19
rechtsdrehend
64— — T e mittlere Geschwindigkeit: 99 36.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ T x
|
1 93334118 2 2 99.90 | : } |
‘ | ‘ 99.50 i | ‘ "lo i
‘ 99.00 T
| ‘ | ‘ /’. ‘
| 95.00 | } ‘ |
‘ ! ‘ 90.00 | ‘ \ \
1 80.00 :
| 70.00 } : ‘ }
! 60.00 ‘ ' ‘
! 50.00 +
| 40.00 ‘ [
! 30.00 ‘
‘ ! ‘ 20.00 } }
! 10.00 ‘ i
‘ : ‘ 5.00 } | 4 | }
| (I
! 1.00 | RE |
\ : | R i x
| 0.10 ' :
| |
! \ \1\ ! ! :\\\\‘\\\\\ !
< n o g 0 © < MOMN~NNO AN OO S 0 ©
Q ~® o N © SISO~ ®©O N
© [N Moo N [(] DO MO O N
™ [SP RS B < (5] N MOMMmOmONIT I <
8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.51 Standardabweichung: 0.18 Cm: 5.03 Cmk: 4.83 i. O.
log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 22 ynn AN

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 15.03.2004 15.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Zeller 20:39:31

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 39.86 Nm 2. 39.90 Nm 3. 39.49 Nm 4. 39.57 Nm 5. 39.54 Nm 6. 39.39 Nm 7. 39.54 Nm 8. 39.65 Nm 9. 39.49 Nm 10. 39.53 Nm
(7279 (7269 (7479 (6879 (7379 (7079 (7019 (7269 (7369 (7269

11. 39.66 Nm 12. 39.43 Nm 13. 39.59 Nm 14. 39.58 Nm 15. 39.28 Nm 16. 39.25 Nm 17. 39.43 Nm 18. 39.43 Nm 19. 39.49 Nm 20. 39.43 Nm
(7029 (7229 (6649 (7419 (6969 (7239 (7359 (7129 (7029 (7379

21. 39.56 Nm 22. 39.32 Nm 23. 39.79 Nm 24. 39.51 Nm 25. 39.37 Nm 26. 39.43 Nm 27. 39.60 Nm 28. 39.35 Nm 29. 40.08 Nm 30. 39.76 Nm
(7369 (7379 (6829 (6869 (7289 (7779 (7369 (6879 (6979 (7379

31. 39.36 Nm 32. 39.43 Nm 33. 39.88 Nm 34. 39.39 Nm 35. 39.27 Nm 36. 39.32 Nm 37. 39.42 Nm 38. 39.57 Nm 39. 39.29 Nm 40. 39.38 Nm
(7459 (7389 (6979 (7349 (7339 (7339 (7379 (7379 (7369 (7249

41. 39.34 Nm 42. 39.43 Nm 43. 39.63 Nm 44. 39.40 Nm 45, 39.38 Nm 46. 39.64 Nm 47. 39.66 Nm 48. 39.49 Nm 49, 39.49 Nm 50. 39.28 Nm
(7379 (7269 (6979 (7439 (7279 (6969 (7369 (7179 (7389 (7279

51. 39.35 Nm 52. 39.40 Nm 53. 39.50 Nm 54. 39.54 Nm 55. 39.83 Nm 56. 39.72 Nm 57. 39.53 Nm 58. 39.52 Nm 59. 39.96 Nm 60. 39.67 Nm
(7339 (7279 (7369 (7379 (7329 (6969 (7479 (7239 (7819 (7369

61. 39.49 Nm 62. 39.56 Nm 63. 39.37 Nm 64. 39.62 Nm 65. 39.77 Nm 66. 39.36 Nm 67. 39.34 Nm 68. 39.61 Nm 69. 39.54 Nm 70. 39.42 Nm
(7069 (7369 (7369 (7369 (7169 (7269 (7389 (6979 (6869 (6989

71. 39.37 Nm 72. 39.46 Nm 73. 39.34 Nm 74. 39.55 Nm 75. 39.34 Nm 76. 39.25 Nm 77. 39.33 Nm 78. 39.49 Nm 79. 39.51 Nm 80. 39.52 Nm
(6979 (6979 (7289 (6999 (7029 (7389 (7279 (7129 (7269 (7389

81. 39.48 Nm 82. 39.58 Nm 83. 39.34 Nm 84. 39.54 Nm 85. 39.10 Nm 86. 39.63 Nm 87. 39.50 Nm 88. 39.39 Nm 89. 39.61 Nm 90. 39.52 Nm
(7379 (7439 (7679 (6979 (7529 (7769 (7089 (7719 (7369 (7489

91. 39.33 Nm 92. 39.83 Nm 93. 39.51 Nm 94. 39.37 Nm 95. 39.82 Nm 96. 39.26 Nm 97. 40.11 Nm 98. 39.51 Nm 99. 39.26 Nm 100. 39.51 Nm
(7249 (7719 (7379 (6989 (7369 (7539 (7419 (7839 (7739 (7279

8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 15.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.51 Standardabweichung: 0.18 Cm: 5.03 Cmk: 4.83 i. O.

log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 24 n

H O
OECHEZ4VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

I I I I I I
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2740

Grenzfreq. 300 Hz °: 1214.388, Nm: 21.40

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Kurvengrafik
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Grenzfreq. 300 Hz °: 1146.577, Nm: 21.50

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endexs om0






Furwve 939 | Moment:

4

28,

a3

20,

26

ZE.

13,

15,

11.

Parameter
. MO —Min: 37.0 Nm
39.5 N Minkel: 788 Grd MO -Mazx- 47 0 N
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Max: 1500 Grd
MS 12.7 Nn
O 1
b L EEEE L EEEE PR E PP R REECEEEEEEEEEEEEE M1
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Parameter
MO —Min: 27.0 N
MO -Max: 170 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= 19,7 N

Furwve 939 | Moment: 39.56 Nm Minkel: 788 Grd

2.0 vz 1

2.2 T

3d_ 4 T

205 T

26T T

Z2.9 T

13,1

15.2 7

11.&5

Hil
T T T T T T T T T T |
] g1 £z 258 1144 14320 171e zaoz zzag zL74 Z22e0 Bditg £8 von 40






MFU vom 16.03.2004 16.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Dunkel 07:39:20

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 4.50 MD [Nm]
5136 4 —— — - 51.36
Cmk: 4.22
50.69 Tol. unten: 44.64 - 50.69
5002 | Tol. oben: 51.36 L 5002
Sollwert: 48.00
49.34 — Max: 48.77 —-— 49.34
x-quer:: 48.21 48.00
48.00 $10.25 '
47.33 X + 3s: 48.96 —-— 47.33
46.66 - X - 3s: 47.47 ‘ 1 4666
Anzahl Messwerte: 100
45.98 - Winkel: 30 ‘ T 45.98
4531 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% —+ 4531
rechtsdrehend
464 — — — — — mittlere Geschwindigkeit: 99 44.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| IHHEI |
211191822187 3 99.90 | : | /: |
‘ w ‘ 99.50 : | ‘ & i
‘ | ‘ | ‘ 99.00 ‘ T ‘ o ‘
| | | o !
‘ | w | ‘ 95.00 | | ‘ | |
| ~ | 90.00 t t
1 J‘ 1 80.00 | : 1 : |
| | 70.00 } : : }
| | | 60.00 ‘ ! ‘ \
! ! 50.00 + +
! | ! 40.00 * ; :
! ! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 | 1 ‘ 2000 : 1 i
; ‘ ; 10.00 | : ‘ : |
| | | | | >0 | KA | |
| | | |
1 ! | 1.00 i 16 ; | i
‘ ‘ | ‘ ‘ 0.50 | e ‘ [ \
| ‘ | 0.10 r : }
| | | |
| ZallITUAEAY | | IR |
1 1
3 ERS888ERS 8 3 BEaBR8ERS 8
< N LT . < N T -
< S S S S S S S S 1o} < TSI 1o}
8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 16.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.21 Standardabweichung: 0.25 Cm: 4.50 Cmk: 4.22 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 20 voan 40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 16.03.2004 16.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Dunkel 07:38:47

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 48.25 Nm 2. 48.30 Nm 3. 48.19 Nm 4. 48.05 Nm 5. 48.08 Nm 6. 48.42 Nm 7. 48.08 Nm 8. 48.12 Nm 9. 48.23 Nm 10. 48.00 Nm
(399 (429 (409 (379 (289 (399 (389 (429 (399 (309

11. 48.24 Nm 12. 47.99 Nm 13. 48.59 Nm 14. 48.17 Nm 15. 48.40 Nm 16. 48.44 Nm 17. 48.27 Nm 18. 47.96 Nm 19. 47.85 Nm 20. 47.95 Nm
(429 (419 (379 (419 (399 (389 (389 (429 (359 (349

21. 48.62 Nm 22. 47.87 Nm 23. 48.39 Nm 24. 47.70 Nm 25. 48.27 Nm 26. 48.04 Nm 27. 48.42 Nm 28. 48.36 Nm 29. 47.84 Nm 30. 48.08 Nm
(369 (389 (349 (389 (429 (429 (389 (419 (379 (389

31. 48.48 Nm 32. 48.42 Nm 33. 48.05 Nm 34. 48.35 Nm 35. 48.45 Nm 36. 48.28 Nm 37. 48.23 Nm 38. 48.53 Nm 39. 47.82 Nm 40. 47.92 Nm
(389 (429 (409 (399 (389 (389 (359 (389 (359 (419

41. 48.26 Nm 42. 47.94 Nm 43. 48.17 Nm 44. 48.27 Nm 45. 48.62 Nm 46. 47.94 Nm 47. 48.38 Nm 48. 47.88 Nm 49. 48.28 Nm 50. 48.59 Nm
(369 (389 (389 (429 (359 (409 (429 (479 (429 (369

51. 48.26 Nm 52. 48.31 Nm 53. 48.24 Nm 54. 48.52 Nm 55. 48.26 Nm 56. 47.82 Nm 57. 48.61 Nm 58. 48.07 Nm 59. 47.95 Nm 60. 48.10 Nm
(419 (399 (389 (409 (359 (439 (369 (399 (369 (419

61. 48.14 Nm 62. 47.99 Nm 63. 47.91 Nm 64. 48.23 Nm 65. 48.26 Nm 66. 48.39 Nm 67. 48.59 Nm 68. 48.46 Nm 69. 47.79 Nm 70. 48.41 Nm
(369 (389 (389 (389 (389 (389 (369 (389 (419 (369

71. 48.71 Nm 72. 48.49 Nm 73. 48.11 Nm 74. 47.89 Nm 75. 48.28 Nm 76. 48.22 Nm 77. 48.23 Nm 78. 47.96 Nm 79. 48.57 Nm 80. 48.40 Nm
(359 (389 (379 (379 (369 (359 (389 (379 (389 (379

81. 48.04 Nm 82. 48.45 Nm 83. 48.29 Nm 84. 48.52 Nm 85. 48.26 Nm 86. 48.76 Nm 87. 47.69 Nm 88. 47.93 Nm 89. 48.77 Nm 90. 48.11 Nm
(369 (369 (389 (389 (409 (359 (399 (399 (369 (359

91. 47.89 Nm 92. 48.18 Nm 93. 47.94 Nm 94. 48.53 Nm 95. 47.97 Nm 96. 48.33 Nm 97. 48.06 Nm 98. 47.95 Nm 99. 48.23 Nm 100. 48.11 Nm
(389 (409 (389 (399 (389 (419 (419 (409 (379 (409

8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 16.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.21 Standardabweichung: 0.25 Cm: 4.50 Cmk: 4.22 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seoite 20 n

H O
OEHE0oVOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 316

Grenzfreq. 300 Hz °: 139.278, Nm: 26.17

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






. MO —Min: d5.0 Nm
Furve 293 | Moment: 45.0 Nm Minkel: 27 Grd MD-Max: 50.0 HNm
WMI-Min: 0 Zrd
TIT-1ic- 150 Grd
Ma : Z4 .0 Nm
=0 hrie /,l
45 I E
40 - :
6.4
21, I E
27 . :
2.7
15, = E
13, - :
3.1 - E
5 ] |
0. * T T T T
0 10k 1z0 132k 1E0

Parameter

®il
|
Seite Bfwdn 40





Parameter
MO —Min: di5 .0 N
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MFU vom 16.03.2004

16.03.2004
‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Dunkel 11:18:23
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
e _  — — - 51.36
51.36 Cmk: 6.82 ‘
50.69 Tol. unten: 44.64 - 50.69
c0.02 Tol. oben: 51.36 ‘ 1 5002
Sollwert: 48.00
49.34 Max: 48.46 ‘ T 4934
48.67 — Min: 47.70 —— 48.67
x-quer:: 48.02
48.00 < 0.16 T 48.00
47.33 X + 3s:48.51 —-— 47.33
46.66 - X - 3s: 47.53 ‘ 1 4666
Anzahl Messwerte: 100
45.98 Winkel: 720 ‘ - 45.98
4531 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% —+ 4531
rechtsdrehend
M4\ — — — — — — mittlere Geschwindigkeit: 99 - - o 4aes
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8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 16.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.02 Standardabweichung: 0.16 Cm: 6.86 Cmk: 6.82 i. O.
log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 26 vynan AN

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 16.03.2004 16.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.01.2003 Dunkel 11:18:04

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 48.35 Nm 2. 48.02 Nm 3. 47.91 Nm 4. 47.98 Nm 5. 48.11 Nm 6. 47.93 Nm 7. 47.89 Nm 8. 48.23 Nm 9. 48.02 Nm 10. 47.99 Nm
(7129 (6979 (7219 (6939 (6979 (7129 (7179 (7129 (6979 (6939

11. 48.02 Nm 12. 48.00 Nm 13. 47.88 Nm 14. 48.01 Nm 15. 48.13 Nm 16. 47.98 Nm 17. 48.02 Nm 18. 48.01 Nm 19. 48.19 Nm 20. 48.28 Nm
(7229 (6929 (6979 (6839 (6959 (7119 (6979 (7119 (6969 (7219

21. 47.82 Nm 22. 48.01 Nm 23. 48.25 Nm 24. 47.95 Nm 25. 48.00 Nm 26. 48.16 Nm 27. 48.06 Nm 28. 48.07 Nm 29. 47.94 Nm 30. 47.80 Nm
(7319 (7139 (7259 (6979 (7139 (7229 (7229 (7119 (7229 (7239

31. 47.86 Nm 32. 47.94 Nm 33. 47.97 Nm 34. 47.96 Nm 35. 48.01 Nm 36. 47.86 Nm 37. 47.82 Nm 38. 48.13 Nm 39. 47.97 Nm 40. 48.15 Nm
(7079 (7379 (7129 (6939 (7269 (7079 (7029 (6929 (7109 (6929

41. 47.87 Nm 42. 48.06 Nm 43. 47.96 Nm 44. 48.21 Nm 45. 47.95 Nm 46. 47.91 Nm 47. 48.16 Nm 48. 48.03 Nm 49. 47.79 Nm 50. 48.01 Nm
(6949 (6939 (6789 (7139 (7169 (6839 (6939 (7419 (7029 (7079

51. 47.91 Nm 52. 48.16 Nm 53. 47.80 Nm 54. 47.96 Nm 55. 47.83 Nm 56. 48.46 Nm 57. 47.97 Nm 58. 48.24 Nm 59. 47.98 Nm 60. 48.31 Nm
(7229 (7229 (7139 (6959 (6929 (7259 (6999 (6989 (7179 (6979

61. 48.29 Nm 62. 47.95 Nm 63. 47.91 Nm 64. 47.81 Nm 65. 47.98 Nm 66. 47.91 Nm 67. 47.79 Nm 68. 48.18 Nm 69. 47.78 Nm 70. 48.23 Nm
(7169 (6929 (6989 (7249 (6949 (6889 (7279 (7079 (7039 (7239

71. 48.01 Nm 72. 47.73 Nm 73. 48.29 Nm 74. 47.79 Nm 75. 48.28 Nm 76. 47.93 Nm 77. 48.37 Nm 78. 48.11 Nm 79. 47.83 Nm 80. 47.70 Nm
(6979 (6979 (6839 (7029 (6979 (7379 (6859 (7089 (7029 (7079

81. 48.00 Nm 82. 48.05 Nm 83. 47.93 Nm 84. 47.87 Nm 85. 47.99 Nm 86. 48.00 Nm 87. 48.15 Nm 88. 48.31 Nm 89. 48.06 Nm 90. 48.14 Nm
(7269 (7119 (7129 (6989 (6789 (7229 (6979 (6969 (7129 (7219

91. 48.09 Nm 92. 47.81 Nm 93. 47.85 Nm 94. 48.39 Nm 95. 48.11 Nm 96. 48.33 Nm 97. 47.87 Nm 98. 48.09 Nm 99. 47.95 Nm 100. 48.08 Nm
(7229 (6929 (6869 (6939 (7279 (7409 (7029 (7319 (7169 (7139

8726914 - 04030716 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 16.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.02 Standardabweichung: 0.16 Cm: 6.86 Cmk: 6.82 i. O.

log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 26 n

H O
OEHE0-VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Homologation
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F-ME89
aAmMT

Seite 3 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 30%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030717
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prifdrehmoment Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 17,9 Nm
Harte Verbindung (H) 107,4 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 4,475 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 16,65 16,65
- 19,15 Nm - 19,15 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 18,07 Nm 17,95 Nm
Standardabweichung 0,10 Nm 0,07 Nm
Streubreite (99,73%) 0,60 Nm 0,42 Nm
Cm 4,18 5,77
Cmk 3,63 5,53
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,18
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,63

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 2 von 40





F-ME89
aAmMT

Seite 4 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 80%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030717
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 39,4 Nm
Harte Verbindung (H) 236,4 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 9,85 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 36,64 36,64
- 42,16 Nm - 42,16 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 39,69 Nm 39,31 Nm
Standardabweichung 0,24 Nm 0,18 Nm
Streubreite (99,73%) 1,44 Nm 1,08 Nm
Cm 3,86 5,12
Cmk 3,46 4,94
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 3,86
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,46

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 3 von 40





F-ME89
aAmMT

Seite 5von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 100%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030717
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prifdrehmoment Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 48 Nm
Harte Verbindung (H) 288 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 12 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 44,64 44,64
- 51,36 Nm - 51,36 Nm

Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 48,27 Nm 47,97 Nm
Standardabweichung 0,26 Nm 0,17 Nm
Streubreite (99,73%) 1,56 Nm 1,02 Nm
Cm 4,35 6,54
Cmk 3,99 6,48

b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,35
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,99

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 4 von 40





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 13:41:00

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 4.18 MD [Nm]
9154 - - —_— - 19.15
Cmk: 3.63 ‘
18.90 Tol. unten: 16.65 - 18.90
1665 Tol. oben: 19.15 ‘ 1 1865
Sollwert: 17.90
18.40 Max: 18.29 T 1840
18.15 Min: 17.85 - 18.15
x-quer:: 18.07
17.90 < 0.10 T 17.90
17.65 X + 3s:18.36 - 17.65
1740 | X-3s:17.77 L 17.40
Anzahl Messwerte: 100
17.15 7 Winkel: 30 T 1715
16.90 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 16.90
rechtsdrehend
665 1— —1 — — - mittlere Geschwindigkeit: 99 1665
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
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8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 18.07 Standardabweichung: 0.10 Cm: 4.18 Cmk: 3.63 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 13:40:43

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 18.11 Nm 2. 17.91 Nm 3. 18.10 Nm 4. 18.10 Nm 5. 18.02 Nm 6. 17.98 Nm 7. 18.27 Nm 8. 18.15 Nm 9. 18.11 Nm 10. 18.08 Nm
(329 (339 (319 (309 (309 (299 (319 (329 (309 (309

11. 18.16 Nm 12. 18.09 Nm 13. 18.27 Nm 14. 18.08 Nm 15. 18.05 Nm 16. 18.25 Nm 17. 17.97 Nm 18. 18.19 Nm 19. 18.20 Nm 20. 18.05 Nm
(339 (319 (319 (329 (309 (309 (299 (309 (299 (309

21. 18.10 Nm 22. 18.06 Nm 23. 18.06 Nm 24. 18.17 Nm 25. 18.17 Nm 26. 18.08 Nm 27. 18.07 Nm 28. 18.07 Nm 29. 18.00 Nm 30. 18.11 Nm
(339 (319 (319 (299 (329 (339 (309 (289 (309 (339

31. 18.12 Nm 32. 17.98 Nm 33. 18.18 Nm 34. 18.16 Nm 35. 18.09 Nm 36. 18.21 Nm 37. 17.93 Nm 38. 18.03 Nm 39. 17.90 Nm 40. 18.14 Nm
(309 (319 (309 (339 (319 (309 (319 (299 (289 (319

41. 18.10 Nm 42. 18.27 Nm 43. 17.96 Nm 44. 18.10 Nm 45. 17.88 Nm 46. 18.28 Nm 47. 18.09 Nm 48. 18.14 Nm 49. 18.24 Nm 50. 18.24 Nm
(309 (329 (309 (339 (329 (319 (339 (199 (299 (329

51. 18.00 Nm 52. 18.06 Nm 53. 18.03 Nm 54. 18.03 Nm 55. 18.14 Nm 56. 18.29 Nm 57. 18.17 Nm 58. 17.87 Nm 59. 18.02 Nm 60. 18.08 Nm
(349 (319 (339 (329 (349 (309 (319 (349 (299 (299

61. 18.09 Nm 62. 18.01 Nm 63. 17.85 Nm 64. 18.04 Nm 65. 18.10 Nm 66. 17.96 Nm 67. 18.00 Nm 68. 17.99 Nm 69. 18.09 Nm 70. 18.01 Nm
(329 (299 (289 (339 (329 (299 (289 (319 (309 (329

71. 17.99 Nm 72. 18.00 Nm 73. 18.00 Nm 74. 18.11 Nm 75. 18.06 Nm 76. 18.02 Nm 77. 17.98 Nm 78. 18.06 Nm 79. 17.85 Nm 80. 17.99 Nm
(309 (329 (339 (299 (359 (319 (329 (329 (329 (339

81. 17.95 Nm 82. 18.21 Nm 83. 18.00 Nm 84. 17.97 Nm 85. 18.00 Nm 86. 18.03 Nm 87. 18.04 Nm 88. 17.94 Nm 89. 17.88 Nm 90. 18.13 Nm
(309 (329 (299 (289 (339 (339 (309 (319 (299 (329

91. 18.07 Nm 92. 17.96 Nm 93. 18.00 Nm 94. 17.99 Nm 95. 17.98 Nm 96. 17.97 Nm 97. 18.09 Nm 98. 18.13 Nm 99. 18.07 Nm 100. 18.17 Nm
(299 (309 (289 (329 (319 (309 (309 (319 (349 (329

8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 18.07 Standardabweichung: 0.10 Cm: 4.18 Cmk: 3.63 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment 18_07 Winkel m Freq.

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 342

Grenzfreq. 300 Hz °: 150.738, Nm: 9.82

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Ende 7m0






Kurvengrafik

Drehmoment 18_17 Winkel m Freq.

100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 343

Grenzfreq. 300 Hz °: 151.178, Nm: 9.92

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endesvona0






Parameter
. MO —Min: 15.0 HMNm
Furwve 939 | Moment: 17.59 Nm Minkel: 35 Grd MO -Max- 0.0 N
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mix: 150 Grd
M2 2.2 Nm
0.0
iz 1
12.2 :
la.4 '
14.5
12.7
lo.9 :
2.1 R e T M1
7.3
E. & :
3.6
1.8
| Wil
o.0 T T T — T T T T T T 1
0 1&g 3z 45 &d 20 =1 11z lzg l44 lg0 1Sdke 9 von 40





Parameter
MO —Min: 15.0 N
MO -Max: Z0.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : 2.8 Mu

Furwve 939 | Moment: 12.1 Nm Minkel: 3d Grd

0.0 vz

la.z

la_4 7

14 &5

1z.7 7

lao.2

=il

I I I I 1
0 le 32 43 ed 20 =] 11: lzg l44 1ls0 $6&ite 10 von 40





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 12:52:26

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 5.77 MD [Nm]
915 - — - - 19.15
Cmk: 5.53
18.90 Tol. unten: 16.65 - 18.90
18.65 | Tol. oben: 19.15 L 1865
Sollwert: 17.90
18.40 Max: 18.12 T 1840
1815 g~~~ """ D T Dt mma et m o mm o m - Min: 17.79 —-— 18.15
\ e\ s ) AR I\ \ . R * x-quer:: 17.95
ooy #0000 pesten e quer:: 17 1
17.90 \ o 2 X _ 17.90
77777777777777777777777777777777777777777777 :’7’77777‘777‘777777777\’ s:0.07
17.65 X + 3s:18.17 - 17.65
17.40 4 X -3s:17.74 ‘ 1L 1740
Anzahl Messwerte: 100
17.15 Winkel: 720 ‘ 1715
16.90 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 16.90
rechtsdrehend
665 1— —1 — — - mittlere Geschwindigkeit: 99 1665
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ TT x
181225875 99.90 | : | /: |
‘ 99.50 : : o i
‘ | ‘ 99.00 ‘ T ‘ Yl ‘
| | |
| 95.00 | } — |
‘ ! ‘ 90.00 | ‘ \ ! \
! 80.00 : :
| 70.00 } : ‘ : }
! 60.00 ‘ ‘ ‘ i
! 50.00 + +
| 20,00 \ ‘
‘ ; ‘ 30.00 : ‘ :
! 20.00 | I i
! 10.00 | } ‘ } ‘
‘ | ‘ 5.00 T— ‘
: \ | & \ ‘ \
! 1.00 -t : ‘
\ : | R T x
! 0.10 i : 1
| | |
! ‘\\ ! ! :uu‘uu: !
[T9) ~NNOHOO [Te} 0 MO C-CCLCS [Te}
© NORNROO = © NXAOTCCeo =
S SSSGEEEEE ] 3 CeCthEEEX 2
8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 17.95 Standardabweichung: 0.07 Cm: 5.77 Cmk: 5.53 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 11 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 12:52:12

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 18.12 Nm 2. 17.89 Nm 3. 17.88 Nm 4. 17.87 Nm 5. 18.09 Nm 6. 18.02 Nm 7. 17.95 Nm 8. 18.09 Nm 9. 17.90 Nm 10. 17.95 Nm
(7079 (7099 (6689 (7099 (7339 (7099 (7129 (7129 (7109 (7109

11. 18.03 Nm 12. 18.10 Nm 13. 17.96 Nm 14. 17.97 Nm 15. 17.99 Nm 16. 17.94 Nm 17. 18.10 Nm 18. 17.98 Nm 19. 18.01 Nm 20. 17.94 Nm
(7089 (7129 (7139 (7059 (7299 (6989 (7439 (7059 (7069 (7049

21. 17.92 Nm 22. 17.98 Nm 23. 17.99 Nm 24. 17.90 Nm 25. 18.09 Nm 26. 18.12 Nm 27. 17.93 Nm 28. 18.07 Nm 29. 17.96 Nm 30. 17.95 Nm
(7279 (7089 (7129 (6839 (7129 (7089 (6979 (7139 (7129 (6839

31. 17.89 Nm 32. 17.93 Nm 33. 17.98 Nm 34. 17.96 Nm 35. 17.94 Nm 36. 17.88 Nm 37. 17.97 Nm 38. 18.03 Nm 39. 17.95 Nm 40. 17.87 Nm
(6849 (6999 (7079 (7419 (6979 (7489 (7099 (7439 (7099 (6859

41. 17.90 Nm 42. 17.98 Nm 43. 17.93 Nm 44. 17.86 Nm 45. 17.84 Nm 46. 17.91 Nm 47. 17.95 Nm 48. 17.83 Nm 49. 17.88 Nm 50. 17.87 Nm
(7529 (7009 (7519 (7499 (7449 (6989 (6849 (7129 (7399 (7039

51. 17.93 Nm 52. 17.90 Nm 53. 17.94 Nm 54. 18.08 Nm 55. 17.96 Nm 56. 17.97 Nm 57. 17.88 Nm 58. 18.04 Nm 59. 18.10 Nm 60. 17.87 Nm
(7529 (7549 (7499 (7489 (7089 (7129 (7089 (7099 (7279 (7099

61. 17.87 Nm 62. 17.94 Nm 63. 17.85 Nm 64. 17.87 Nm 65. 17.94 Nm 66. 17.97 Nm 67. 17.99 Nm 68. 17.98 Nm 69. 17.84 Nm 70. 17.89 Nm
(6989 (6989 (7009 (6979 (6849 (7089 (7139 (7079 (7139 (7109

71. 17.95 Nm 72. 17.85 Nm 73. 17.95 Nm 74. 18.02 Nm 75. 18.00 Nm 76. 18.03 Nm 77. 17.99 Nm 78. 17.93 Nm 79. 17.94 Nm 80. 18.05 Nm
(6689 (7099 (7089 (7079 (6849 (7089 (7089 (7249 (7059 (7119

81. 17.85 Nm 82. 17.97 Nm 83. 18.07 Nm 84. 17.97 Nm 85. 17.85 Nm 86. 17.93 Nm 87. 17.92 Nm 88. 17.94 Nm 89. 17.97 Nm 90. 17.99 Nm
(7089 (7439 (7079 (7089 (6659 (7099 (7099 (7139 (7089 (7089

91. 17.97 Nm 92. 17.98 Nm 93. 17.92 Nm 94. 17.92 Nm 95. 17.95 Nm 96. 18.04 Nm 97. 17.96 Nm 98. 17.88 Nm 99. 17.88 Nm 100. 17.79 Nm
(7099 (7099 (6989 (6679 (7089 (6829 (6999 (7259 (7139 (6849

8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 17.95 Standardabweichung: 0.07 Cm: 5.77 Cmk: 5.53 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

Grenzfreq. 300 Hz °: 925.416, Nm: 9.77

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endeisvonao






Kurvengrafik

Drehmoment Winkel

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

Grenzfreq. 300 Hz °: 907.245, Nm: 9.64

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel " Zoom

Sichern Filter Drucken Endeisvonao






Parameter

. MO —Min: 15.0 HMNm
Furwve 939 | Moment: 12.0 Nm Minkel: 783 Grd MO -Max- 0.0 N
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mix: 1500 Grd
M5 : 3.8 Nm
0.0 vz 1
12.2 X
la.4 ,
14.5
12.7
lo.9 :
2.1 e L L L P LT EPEE PR EEy M1
7.3
E. & '
3.6
1.8
I Wil
o.0 T T T T T T — T T T 1
0 120 Ze0 Loar | el QLo ll40 1zz0 1520 1710 1500 B&x2'1b von 40





Parameter

. MO —Min: 15.0 HMNm
Furwve 939 | Moment: 17.59 Nm Minkel: 759 Grd MO -Max- 0.0 N
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mix: 1500 Grd
M5 : 3.8 Nm
0.0
Tz 1
18.2 '
la.4 '
14.5
12.7
lo.9 :
2.1 R R L L PP LT PP EETPPEETTPE M1
7.3
E. & :
3.6
1.8
| Wil
o.0 T T T T T T — T T T o
0 129 278 Lg? 7LE 245 11324 13223 151z 1701 12390 Z 0S2kk 16 von 40





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 08:20:52

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
w06 - —_— T 42.16
Cmk: 3.46 ‘
41.61 — Tol. unten: 36.64 T 4lel
106 Tol. oben: 42.16 ‘ 1 4106
Sollwert: 39.40
40.50 — Max: 40.15 T 4050
x-quer:: 39.69
39.40 s 024 —-— 39.40
38.85 1 X + 3s:40.40 —-— 38.85
38.30 - X - 3s: 38.97 ‘ 1 3830
Anzahl Messwerte: 100
37.74 Winkel: 30 ‘ T 3774
3719 4 Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 37.19
rechtsdrehend
64— — T e mittlere Geschwindigkeit: 99 36.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; |
| I
4 917182015125 99.90 ! : } : !
‘ w ‘ 99.50 i : : ° /| i
‘ | | ‘ 99.00 ‘ T ‘ Y ‘
| | | / I
‘ ! | | ‘ 95.00 | | ‘ } |
| | | oo | | IV |
1 ‘ 1 70.00 } 1 IV }
! ‘ ! 60.00 ‘ ' ‘
! ! 50.00 +
| [ | | 40.00 ' I
! ! 30.00 ‘
‘ 1 | 1 ‘ 2000 : 1 1
! | ! 10.00 | } ‘ ‘ ‘
| : | : | >0 | TE | |
| | | 100 . | ; I .
| | | | | S A |
| ‘ | 0.10 r : }
| | | I
| » | » | | 1] |
1
% L & % dbamthisod &
© TN OB O®RON = © HTNMVOORON =
3 EISBISBSS g ol EREERRIIEES g
8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.69 Standardabweichung: 0.24 Cm: 3.86 Cmk: 3.46 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 17 von-40

o
oEHEe—7VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 08:20:37

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 39.25 Nm 2. 39.56 Nm 3. 39.70 Nm 4. 39.44 Nm 5. 39.39 Nm 6. 39.52 Nm 7. 39.53 Nm 8. 39.98 Nm 9. 39.64 Nm 10. 40.05 Nm
(339 (369 (349 (349 (329 (319 (309 (349 (299 (329

11. 39.48 Nm 12. 39.28 Nm 13. 39.44 Nm 14. 39.31 Nm 15. 39.80 Nm 16. 39.78 Nm 17. 39.65 Nm 18. 39.90 Nm 19. 39.71 Nm 20. 39.61 Nm
(369 (319 (309 (319 (299 (319 (329 (339 (369 (329

21. 39.98 Nm 22. 39.66 Nm 23. 39.58 Nm 24. 39.99 Nm 25. 39.70 Nm 26. 39.89 Nm 27. 39.90 Nm 28. 40.04 Nm 29. 39.70 Nm 30. 39.58 Nm
(339 (329 (309 (319 (319 (309 (329 (319 (339 (309

31. 39.57 Nm 32. 39.81 Nm 33. 39.71 Nm 34. 39.87 Nm 35. 39.27 Nm 36. 39.70 Nm 37. 39.65 Nm 38. 39.45 Nm 39. 39.74 Nm 40. 39.71 Nm
(369 (339 (309 (349 (339 (359 (339 (329 (349 (299

41. 39.48 Nm 42. 39.50 Nm 43. 39.63 Nm 44. 39.65 Nm 45, 39.89 Nm 46. 39.38 Nm 47. 39.95 Nm 48. 39.18 Nm 49, 39.77 Nm 50. 39.42 Nm
(339 (309 (359 (339 (339 (309 (339 (319 (349 (309

51. 39.93 Nm 52. 39.99 Nm 53. 39.81 Nm 54. 40.14 Nm 55. 39.39 Nm 56. 39.79 Nm 57. 39.41 Nm 58. 39.68 Nm 59. 40.10 Nm 60. 39.66 Nm
(319 (349 (319 (299 (309 (339 (299 (359 (349 (339

61. 39.91 Nm 62. 40.11 Nm 63. 39.72 Nm 64. 40.06 Nm 65. 39.59 Nm 66. 39.52 Nm 67. 39.61 Nm 68. 39.75 Nm 69. 39.86 Nm 70. 39.70 Nm
(349 (339 (329 (359 (319 (329 (349 (349 (329 (309

71. 39.87 Nm 72. 39.99 Nm 73. 39.57 Nm 74. 39.37 Nm 75. 39.75 Nm 76. 39.91 Nm 77. 40.15 Nm 78. 39.92 Nm 79. 39.82 Nm 80. 39.91 Nm
(339 (339 (349 (349 (339 (339 (329 (319 (339 (299

81. 39.34 Nm 82. 39.46 Nm 83. 39.72 Nm 84. 39.50 Nm 85. 40.10 Nm 86. 39.52 Nm 87. 39.58 Nm 88. 39.41 Nm 89. 39.23 Nm 90. 39.76 Nm
(349 (299 (349 (329 (329 (309 (349 (329 (349 (299

91. 39.77 Nm 92. 39.96 Nm 93. 39.62 Nm 94. 39.66 Nm 95. 39.24 Nm 96. 40.04 Nm 97. 39.51 Nm 98. 39.98 Nm 99. 39.50 Nm 100. 39.34 Nm
(359 (329 (329 (319 (309 (339 (339 (319 (349 (319

8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.69 Standardabweichung: 0.24 Cm: 3.86 Cmk: 3.46 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite- 18 n

H O
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

100 120 140 160 180 200 220 240

Zoom

Sichern Filter Drucken Endeiovonao






Kurvengrafik

N SR AP
I I I I I I I I

100 120 140 160 180 200 220 240

Grenzfreq. 300 Hz °: 118.563, Nm: 21.24

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endexvon 0






Parameter
MO —Min: 37.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 39.56 Nm Minkel: 27 Grd MO -Max- 47 0 Nm
WMI-Min: 0 Grd
WI-MA: 150 Grd
M3 - 19.7 Hm
2.0 vz 1
3.2 ﬁ
44 ;
30.5 E
5.7 E
FZ_9 :
R RREEE L EEE P PP EEE PR EEE RS M1
12.1 !
1.3 E
11.5 :
7.6 !
3.8 E
! ¥l
a.o : .

I 1 I
11z lZe l40 154 Seite 21 von 40





Parameter

. MO —Min: 37.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 2395 Nm Minkel: 93 Grd MO -Max- 47 0 Nm

WMI-Min: 0 Zrd

WI-Mix: 150 Grd

M2 : 12.7 Hn
2.0 vz 1
IE.Z X?
Sd_4 '
30.5
267
Fz.9 :

R RREEE L EEE P PP EEE PR EEE RS M1
12.1 !
15.3
11.5 :
7.6
3.8
| Wil
o.0 T T T T T T T * T T T T
0 1t 20 4L &0 75 a0 1l0k& 1z0 1z2E 150 155 Seite 22 von 40





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 11:14:51

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 5.12 MD [Nm]
4216 — — — e e e e e Cmk: 4.94 77‘7* T 4216
41.61 — Tol. unten: 36.64 T 4lel
106 Tol. oben: 42.16 ‘ 1 4106
Sollwert: 39.40
4050 Maxc: 39.77 ‘ - 4050
39.95 Min: 38.68 - 39.95
x-quer:: 39.31
39.40 < 0.16 T 39.40
38.85 X + 3s: 39.84 —-— 38.85
38.30 - X - 3s: 38.77 ‘ 1 3830
Anzahl Messwerte: 100
37.74 - Winkel: 720 ‘ 3774
3719 4 Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 37.19
rechtsdrehend
64— — T e mittlere Geschwindigkeit: 99 36.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ T x
| |
1 429391510 2 99.90 | : | ! |
‘ 99.50 i : : : i
‘ ! ‘ 99.00 | w ‘ \ \
| | |
| 95.00 | } ‘ } |
‘ ‘ ‘ 90.00 | ‘ 4R l
} 80.00 : :
| 70.00 } : : : }
! 60.00 ‘ ‘ ‘ i
! 50.00 + +
| 40.00 ‘ \ ‘
! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 ‘ 2000 : 1 i
! 10.00 | } ‘ } |
| | | 500 | i SN |
! 1.00 | A B ‘ |
\ : | R i x
! 0.10 r : 1
| * | | ] | |
| |
: Statgazes - : bebedabed :
] BBLITEIIS g 3 BIBSEEEBS g
8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.31 Standardabweichung: 0.18 Cm:5.12 Cmk: 4.94 i. O.
log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
CAitn 22

n 40
miv

H O
OEHEZS5-VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 11:14:34

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 39.32 Nm 2. 39.34 Nm 3. 39.50 Nm 4. 39.38 Nm 5. 39.17 Nm 6. 39.30 Nm 7. 39.24 Nm 8. 39.11 Nm 9. 39.08 Nm 10. 39.10 Nm
(7689 (8119 (7819 (7669 (8079 (7569 (7969 (8169 (7869 (7679

11. 39.26 Nm 12. 39.64 Nm 13. 39.34 Nm 14. 39.10 Nm 15. 39.33 Nm 16. 39.24 Nm 17. 39.37 Nm 18. 39.17 Nm 19. 39.32 Nm 20. 39.43 Nm
(7869 (8109 (7969 (7939 (7739 (7849 (7869 (7829 (7379 (7959

21. 39.33 Nm 22. 39.14 Nm 23. 39.08 Nm 24. 39.11 Nm 25. 39.32 Nm 26. 39.22 Nm 27. 39.64 Nm 28. 39.19 Nm 29. 39.57 Nm 30. 39.34 Nm
(7729 (7689 (7819 (7679 (7379 (7829 (7669 (7649 (7389 (7969

31. 39.15 Nm 32. 39.23 Nm 33. 39.21 Nm 34. 39.18 Nm 35. 39.68 Nm 36. 39.15 Nm 37. 39.28 Nm 38. 39.15 Nm 39. 39.08 Nm 40. 39.13 Nm
(7519 (7819 (7819 (7539 (7669 (7829 (7969 (7529 (7629 (7879

41. 39.18 Nm 42. 39.24 Nm 43. 39.65 Nm 44. 39.16 Nm 45. 39.42 Nm 46. 39.69 Nm 47. 39.31 Nm 48. 39.05 Nm 49. 39.21 Nm 50. 39.15 Nm
(7439 (7859 (7879 (7669 (7389 (7669 (8139 (7539 (7869 (8309

51. 39.71 Nm 52. 39.03 Nm 53. 39.36 Nm 54. 39.27 Nm 55. 39.36 Nm 56. 38.68 Nm 57. 39.30 Nm 58. 39.38 Nm 59. 39.32 Nm 60. 39.29 Nm
(7829 (7539 (7889 (7819 (7269 (7819 (7779 (7759 (7579 (7819

61. 39.29 Nm 62. 39.08 Nm 63. 39.18 Nm 64. 39.39 Nm 65. 39.60 Nm 66. 39.64 Nm 67. 39.15 Nm 68. 39.41 Nm 69. 39.35 Nm 70. 39.42 Nm
(7729 (7929 (7439 (8019 (7539 (7539 (7819 (8239 (7819 (7739

71. 39.29 Nm 72. 39.16 Nm 73. 39.32 Nm 74. 39.38 Nm 75. 39.37 Nm 76. 39.05 Nm 77. 39.36 Nm 78. 39.22 Nm 79. 39.17 Nm 80. 39.31 Nm
(8269 (7789 (7769 (7729 (7929 (7889 (7829 (7769 (7579 (7769

81. 39.32 Nm 82. 39.41 Nm 83. 39.28 Nm 84. 39.65 Nm 85. 39.31 Nm 86. 39.57 Nm 87. 39.21 Nm 88. 39.49 Nm 89. 39.27 Nm 90. 39.25 Nm
(7639 (7729 (7539 (7829 (7979 (7769 (7529 (7779 (7539 (7389

91. 39.43 Nm 92. 39.33 Nm 93. 39.34 Nm 94. 39.53 Nm 95. 39.48 Nm 96. 39.44 Nm 97. 39.29 Nm 98. 39.77 Nm 99. 39.05 Nm 100. 39.28 Nm
(7629 (7829 (7639 (7779 (7659 (7789 (7529 (7829 (8069 (7679

8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.31 Standardabweichung: 0.18 Cm:5.12 Cmk: 4.94 i. O.

log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 24 n

H O
OECHEZ4VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

I I I I I I
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2761

Grenzfreq. 300 Hz °: 1223.695, Nm: 21.08

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Kurvengrafik
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Grenzfreq. 300 Hz °: 1247.185, Nm: 21.19
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Sichern Filter Drucken Endexs om0






Parameter
MO —Min: 27.0 N
MO -Max: 170 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= 19,7 N

Furwve 939 | Moment: 39.4 Nm Minkel: 228 Grd

2.0 vz

2.2 T

1

3d_ 4 T

205 T

26T T

Z2.9 T

----------------------- Hs1
1.1

15.2 7

11.&5

e - —

Hil
T T T T T T T T T T |
] 23k a0 225 lizn0 1475 1770 zae kb 2260 P 3k Beitd & von 40






Parameter
MO —Min: 37.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 2395 Nm Minkel: 8253 Grd MO -Max- 47 0 Nm
WMI-Min: 0 Grd
WI-MaX: 1500 Grd
M3 - 19.7 Hm
47 .10
vz 1
3.2 .
I
Zd.4 ;
30,5 E
ZE.7 E
FZ.9 :
------------------------------------------------------------ T R L L e EE P PR TR PR EEE T (i3]
19.1 !
15.3 - E
11.5 :
7.6 !
3.8 E
! ¥l
a.o :

T T T T T T T T T T |
] Z33 Lag 237 112& 1435 1754 Zaaz Z233E 2531 Z390 Bait 28 von 40





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 07:40:44

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 4.35 MD [Nm]
5136 4 —— — - 51.36
Cmk: 3.99
50.69 Tol. unten: 44.64 - 50.69
5002 | Tol. oben: 51.36 L 5002
Sollwert: 48.00
49.34 - Max: 48.86 T 4934
48.67 Min: 47.79 —— 48.67
x-quer:: 48.27
48.00 s 0.26 —-— 48.00
47.33 X + 3s: 49.05 —-— 47.33
46.66 - X - 3s: 47.50 ‘ 1 4666
Anzahl Messwerte: 100
45.98 - Winkel: 30 ‘ T 45.98
4531 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% —+ 4531
rechtsdrehend
464 — — — — — mittlere Geschwindigkeit: 99 44.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| HEEE |
| |
315192417109 3 99.90 | : | /: |
| 99.50 i } w } |
‘ | ‘ 99.00 T o
‘ \ ‘ \ S \
| 95.00 | } ‘ } |
‘ ! ‘ 90.00 | ‘ \ ‘ \
! 80.00 : :
| 70.00 } : ‘ : }
! 60.00 ‘ ' ' ‘
! 50.00 + +
| 40.00 ' T ‘
! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 ‘ 2000 : 1 i
! 10.00 | } ‘ } ‘
| | | 500 | IV | |
| iR :
1.00 ‘ ! : ‘
‘ ! ‘ 050 i e | ! i
! 0.10 r : 1
| ? | | 1] |
1 1
5 : 3 LLilaaddd :
© ® © NROTHNIONO) ®
3 o 3 SER22222R o
8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.27 Standardabweichung: 0.26 Cm: 4.35 Cmk: 3.99 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seoite 20 n 40
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 07:40:28

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 48.10 Nm 2. 48.27 Nm 3. 48.83 Nm 4. 48.43 Nm 5. 48.35 Nm 6. 47.82 Nm 7. 48.85 Nm 8. 48.43 Nm 9. 48.04 Nm 10. 48.06 Nm
(309 (309 (309 (299 (299 (299 (309 (299 (289 (299

11. 48.16 Nm 12. 48.04 Nm 13. 48.52 Nm 14. 48.24 Nm 15. 48.02 Nm 16. 48.44 Nm 17. 48.56 Nm 18. 47.94 Nm 19. 47.95 Nm 20. 48.24 Nm
(319 (309 (309 (319 (289 (319 (309 (289 (319 (329

21. 48.37 Nm 22. 48.65 Nm 23. 47.81 Nm 24. 48.00 Nm 25. 48.29 Nm 26. 48.77 Nm 27. 48.77 Nm 28. 48.09 Nm 29. 48.25 Nm 30. 48.20 Nm
(309 (309 (309 (319 (299 (309 (309 (289 (289 (299

31. 48.11 Nm 32. 48.48 Nm 33. 48.26 Nm 34. 48.23 Nm 35. 48.02 Nm 36. 48.68 Nm 37. 48.21 Nm 38. 48.45 Nm 39. 48.08 Nm 40. 48.71 Nm
(309 (309 (269 (299 (309 (309 (319 (299 (319 (309

41. 48.26 Nm 42. 48.12 Nm 43. 48.76 Nm 44. 48.04 Nm 45. 48.30 Nm 46. 47.95 Nm 47. 48.08 Nm 48. 48.08 Nm 49. 48.22 Nm 50. 48.21 Nm
(309 (299 (299 (299 (309 (309 (309 (299 (299 (299

51. 48.45 Nm 52. 48.71 Nm 53. 47.90 Nm 54. 48.00 Nm 55. 48.21 Nm 56. 48.51 Nm 57. 47.98 Nm 58. 48.49 Nm 59. 47.98 Nm 60. 48.10 Nm
(309 (309 (299 (319 (299 (309 (109 (319 (309 (309

61. 48.14 Nm 62. 48.20 Nm 63. 48.54 Nm 64. 48.42 Nm 65. 48.38 Nm 66. 48.08 Nm 67. 48.35 Nm 68. 48.27 Nm 69. 48.01 Nm 70. 48.00 Nm
(269 (299 (309 (299 (319 (119 (299 (309 (309 (299

71. 48.41 Nm 72. 48.59 Nm 73. 47.99 Nm 74. 48.39 Nm 75. 48.41 Nm 76. 47.89 Nm 77. 48.40 Nm 78. 48.14 Nm 79. 48.66 Nm 80. 47.93 Nm
(309 (319 (309 (319 (309 (319 (319 (309 (309 (299

81. 48.60 Nm 82. 48.44 Nm 83. 48.05 Nm 84. 48.55 Nm 85. 48.32 Nm 86. 48.10 Nm 87. 48.19 Nm 88. 48.71 Nm 89. 48.37 Nm 90. 47.79 Nm
(309 (309 (319 (309 (309 (309 (299 (299 (309 (299

91. 48.19 Nm 92. 48.22 Nm 93. 47.94 Nm 94. 48.23 Nm 95. 48.40 Nm 96. 48.25 Nm 97. 48.24 Nm 98. 48.26 Nm 99. 48.86 Nm 100. 48.50 Nm
(299 (309 (309 (299 (319 (299 (299 (309 (319 (309

8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.27 Standardabweichung: 0.26 Cm: 4.35 Cmk: 3.99 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seoite 20 n

H O
OEHE0oVOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment 48_26 Winkel m

100 120 140 160 180 200 220 240

Grenzfreq. 300 Hz 117.240, Nm: 26.36

Drehm.-Zeit ‘Drehm.-WinkeI \ Zoom

Sichern Filter Drucken Endesivonao






Kurvengrafik

Drehmoment 48_50 Winkel m

100 120 140 160 180 200 220 240

Grenzfreq. 300 Hz °: 117.681, Nm: 26.31

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Parameter
MO —Min: di5 .0 N
MO -Max: Lo.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= 0 24.0 Mo

Furwve 939 | Moment: 45 .1 Nm Minkel: 33 Grd

50.0 vz

15 5L 7

402 7

3e.4 ]

1.8 T

273 T

) g

Z2.7 7]

la.z

la.e

Hil
T T T T T T
ok 114 1232 152 171 120 203 Seite 33 von 40






Parameter
MO —Min: d5.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 45 7 Nm Minkel: 32 Grd MO -Max- 50.0 Nom
WMI-Min: 0 Grd
WI-MEY: 150 Grd
Ma - 24.0 Nm
s0.0 vz f
45 5 E
409 !
36.4 E
al.8 E
F7.3 T :
------------------------------------------------ L S L 31
2E.7 !
18.2 E
12.6 :
3.1 !
4.5 E
! ¥l
o.0 Y T T T T T =
0 oK 114 123 157 171 120 2 (ite 34 von 40






MFU vom 16.03.2004 16.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 23:34:56

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 6.54 MD [Nm]
5136 4 — - 51.36
Cmk: 6.48 ‘
50.69 Tol. unten: 44.64 - 50.69
c0.02 Tol. oben: 51.36 ‘ 1 5002
Sollwert: 48.00
49.34 Max: 48.50 ‘ T 4934
48.67 — Min: 47.63 — 48.67
x-quer:: 47.97
48.00 < 0.17 T 48.00
47.33 - X + 3s: 48.49 - 47.33
46.66 - X - 3s: 47.46 ‘ 1 4666
Anzahl Messwerte: 100
45.98 Winkel: 720 ‘ - 45.98
4531 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% —+ 4531
rechtsdrehend
464 — — — — — mittlere Geschwindigkeit: 197 44.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ‘ | ‘
| |
412381202 1 99.90 ! : | ) !
! 99.50 | ! ‘ ‘s i
‘ | ‘ 99.00 ‘ T ‘ o' ‘
| | CHl
| 95.00 | } ‘ } |
‘ ! ‘ 90.00 | ‘ \ ! \
} 80.00 : :
| 70.00 } : ‘ : }
! 60.00 ‘ ' ' ‘
! 50.00 + +
| 40,00 ‘ !
‘ ; ‘ 30.00 : :
| 20.00 | } |
! 10.00 | } i } ‘
| | | >0 | Al |
| 100 | I — |
‘ 0.50 ‘ T | ‘ ‘
i 0.10 :V : i
| » | | 1] |
1 \ 1 1 TTTI T 1
< ~Oo © < NOc=-<dCO=Y©O ©
Q NORAO MY o © rCxSCecNin o
3 SE5E5eeeRS o 3 S5559SSSR o
8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 16.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 47.97 Standardabweichung: 0.17 Cm: 6.54 Cmk: 6.48 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 26 vynan AN

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 16.03.2004 16.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 23:35:15

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 48.05 Nm 2. 47.66 Nm 3. 47.96 Nm 4. 48.08 Nm 5. 47.99 Nm 6. 47.99 Nm 7. 47.63 Nm 8. 47.83 Nm 9. 48.20 Nm 10. 47.92 Nm
(7519 (7129 (7379 (7329 (7129 (7379 (7229 (7379 (7379 (7229

11. 47.79 Nm 12. 47.75 Nm 13. 47.67 Nm 14. 48.23 Nm 15. 48.05 Nm 16. 47.84 Nm 17. 48.02 Nm 18. 48.17 Nm 19. 47.85 Nm 20. 47.71 Nm
(7239 (7479 (7559 (7679 (7369 (7099 (7609 (7369 (7269 (7379

21. 48.03 Nm 22. 47.77 Nm 23. 47.74 Nm 24. 48.01 Nm 25. 47.81 Nm 26. 47.83 Nm 27. 47.92 Nm 28. 47.94 Nm 29. 47.76 Nm 30. 47.98 Nm
(7479 (7399 (7389 (7239 (7419 (7329 (7409 (7559 (7549 (7379

31. 48.07 Nm 32. 48.00 Nm 33. 48.07 Nm 34. 48.10 Nm 35. 48.17 Nm 36. 47.93 Nm 37. 47.95 Nm 38. 48.26 Nm 39. 47.63 Nm 40. 47.99 Nm
(7129 (7559 (7379 (7379 (7169 (7359 (7509 (7539 (7409 (7429

41. 47.80 Nm 42. 47.85 Nm 43. 47.89 Nm 44. 48.18 Nm 45. 47.93 Nm 46. 48.24 Nm 47. 48.37 Nm 48. 47.97 Nm 49. 48.05 Nm 50. 47.74 Nm
(7399 (7529 (7299 (7379 (7379 (7659 (7279 (7469 (7379 (7439

51. 47.85 Nm 52. 47.97 Nm 53. 47.97 Nm 54. 48.00 Nm 55. 47.95 Nm 56. 47.98 Nm 57. 47.96 Nm 58. 47.79 Nm 59. 48.19 Nm 60. 47.90 Nm
(7099 (7529 (7379 (7519 (7279 (7379 (7239 (7469 (7469 (7479

61. 47.84 Nm 62. 47.77 Nm 63. 47.92 Nm 64. 48.19 Nm 65. 47.86 Nm 66. 48.00 Nm 67. 47.87 Nm 68. 47.97 Nm 69. 47.79 Nm 70. 48.04 Nm
(7509 (7259 (7529 (7529 (7259 (7379 (7379 (7419 (7139 (7379

71. 47.99 Nm 72. 48.19 Nm 73. 47.76 Nm 74. 47.87 Nm 75. 48.03 Nm 76. 47.91 Nm 77. 48.07 Nm 78. 47.73 Nm 79. 48.28 Nm 80. 48.40 Nm
(7379 (7479 (7429 (7269 (7409 (7269 (7269 (7529 (7559 (7519

81. 48.09 Nm 82. 47.80 Nm 83. 47.94 Nm 84. 48.26 Nm 85. 48.18 Nm 86. 48.23 Nm 87. 48.09 Nm 88. 47.95 Nm 89. 47.93 Nm 90. 48.05 Nm
(7479 (7419 (7289 (7519 (7379 (7379 (7099 (7479 (7499 (7619

91. 48.01 Nm 92. 47.97 Nm 93. 48.04 Nm 94. 48.50 Nm 95. 47.90 Nm 96. 47.85 Nm 97. 47.92 Nm 98. 47.89 Nm 99. 48.06 Nm 100. 48.16 Nm
(7429 (7369 (7669 (7519 (7759 (6989 (7479 (7389 (7409 (7279

8726914 - 04030717 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 16.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 47.97 Standardabweichung: 0.17 Cm: 6.54 Cmk: 6.48 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 26 n

H O
OEHE0-VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel Freq. m

250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250

Grenzfreq. 300 Hz 1606.183, Nm:

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken

Seite 37 von 40





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel Freq. m

Grenzfreq. 300 Hz °: 1611.501, Nm: 26.04

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende

Seite 38 von 40





Parameter

. MO —Min: d5.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 45 7 Nm Minkel: 794 Grd MO -Max- 50.0 Nom

WMI-Min: 0 Zrd

TIT-1ic- 1500 Grd

Ma : Z4 .0 Nm
Eo.0
45 _E&
d0_9
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21l.2
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18_Z2
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Parameter

. MO —Min: d5.0 Nm
Furwve 939 | Moment: 45 .1 Nm Minkel: 783 Grd MO -Max- 50.0 Nom
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mbz: 1800 GFrd
M5 : Z4 .0 HNm
s0.0 vz 1
4L _& !
d0_ 9 '
36. 4
31.8
F7.3 :
e Ms1
22,7 ;
18.z2
136 :
3.1
4_E&
| Wil
o.0 T T T T T T T — T T 1
o 22E ddd EEE S22 1110 12332 1EE4 177e las9g 2220 Bekd & von 40
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		ECR105AWD150-50_SN-04030717_50_100_720__04__1

		ECR105AWD150-50_SN-04030717_50_100_720__05__2

		ECR105AWD150-50_SN-04030717_50_100_720__06__mess1

		ECR105AWD150-50_SN-04030717_50_100_720__07__mess2








AMT

Homologation
Einbau-

schrauber

ECR105AWD150-50

Seriennummer:
04030718

Inhaltsverzeichnis:

Prifblatt 1
Ergebnisse 50_30_30 5
Ergebnisse 50 _30 720 11
Ergebnisse 50_80_30 17
Ergebnisse 50 80 720 23
Ergebnisse 50_100_30 29

Ergebnisse 50 _100 720 35





F-ME89
aAmMT

Seite 3 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 30%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030718
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 17,9 Nm
Harte Verbindung (H) 107,4 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 4,475 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 16,65 16,65
- 19,15 Nm - 19,15 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 18,08 Nm 17,94 Nm
Standardabweichung 0,11 Nm 0,09 Nm
Streubreite (99,73%) 0,66 Nm 0,54 Nm
Cm 3,96 4,83
Cmk 3,38 4,70
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 3,96
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,38

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 2 von 40





F-ME89
aAmMT

Seite 4 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 80%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030718
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prifdrehmoment Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 39,4 Nm
Harte Verbindung (H) 236,4 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 9,85 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 36,64 36,64
- 42,16 Nm - 42,16 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 39,76 Nm 39,57 Nm
Standardabweichung 0,22 Nm 0,16 Nm
Streubreite (99,73%) 1,32 Nm 0,96 Nm
Cm 4,28 5,65
Cmk 3,72 5,30
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,28
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,72

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 3 von 40
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Seite 5von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 100%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR105 AWD150-50
Serien-Nr. 04030718
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 7,56 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 22,69 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 48 Nm
Harte Verbindung (H) 288 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 12 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 44,64 44,64
- 51,36 Nm - 51,36 Nm

Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 48,53 Nm 48,24 Nm
Standardabweichung 0,24 Nm 0,17 Nm
Streubreite (99,73%) 1,44 Nm 1,02 Nm
Cm 4,64 6,44
Cmk 3,90 5,98

b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,64
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,90

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR105 AWD150-50_50.xls Seite 4 von 40





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 16:26:59

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
9154 - - —_— - 19.15
Cmk: 3.38 ‘
18.90 Tol. unten: 16.65 - 18.90
1665 Tol. oben: 19.15 ‘ 1 1865
Sollwert: 17.90
18.40 Max: 18.41 ===== = === —-— 18.40
18.15 Min: 17.89 o o -+ 18.15
x-quer:: 18.08 1 1790
17.90 so1l ‘J ,,,,,,, '
17.65 X + 3s:18.40 - 17.65
17.40 4 X -3s:17.77 ‘ 1L 1740
Anzahl Messwerte: 100
17.15 7 Winkel: 30 ‘ T 1715
16.90 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 16.90
rechtsdrehend
665 1— —1 — — - mittlere Geschwindigkeit: 99 1665
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; | ‘
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6 1333299 7 1 2 99.90 ! : } )\ !
| ‘ 99.50 i | ‘ ‘s i
| | | | | | | o |
| | |
} w 95.00 | : : y B¥ |
‘ ! ‘ 90.00 | ! \ ! \
| ‘ 80.00 ‘ : ‘ | |
! 70.00 ‘ t t ‘
! | 60.00 ‘ ' ' ‘
! 50.00 + +
! | 40.00 \ ‘ ‘
! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 | ‘ 2000 : 1 i
! | 10.00 ‘ ‘ ‘
‘ 1 ‘ 5.00 | : 1 |
| | | Y | |
| i | | 59 | i ‘ i |
vl 1 0.10 ! 1 |
| | |
‘ : | ‘ ‘ ‘ \ 1 ‘
1
2 258588882 5 2 582589589 5
S S53X¥3X¥3E3 a 3 g e R a
8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 18.08 Standardabweichung: 0.11 Cm: 3.96 Cmk: 3.38 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 16:03:23

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 18.08 Nm 2. 17.98 Nm 3. 18.31 Nm 4. 18.17 Nm 5. 18.00 Nm 6. 18.04 Nm 7. 18.41 Nm 8. 18.11 Nm 9. 18.13 Nm 10. 17.91 Nm
(329 (329 (339 (319 (349 (349 (309 (319 (339 (339

11. 17.97 Nm 12. 18.19 Nm 13. 18.07 Nm 14. 18.08 Nm 15. 17.95 Nm 16. 17.90 Nm 17. 18.10 Nm 18. 18.15 Nm 19. 18.00 Nm 20. 18.27 Nm
(339 (319 (319 (329 (349 (319 (309 (319 (299 (329

21. 18.01 Nm 22. 17.90 Nm 23. 17.97 Nm 24. 18.19 Nm 25. 18.21 Nm 26. 18.25 Nm 27. 18.10 Nm 28. 18.13 Nm 29. 18.03 Nm 30. 18.06 Nm
(299 (309 (339 (289 (329 (329 (319 (299 (289 (299

31. 18.03 Nm 32. 17.92 Nm 33. 18.21 Nm 34. 18.05 Nm 35. 18.05 Nm 36. 18.04 Nm 37. 18.00 Nm 38. 18.30 Nm 39. 18.11 Nm 40. 18.26 Nm
(299 (309 (339 (319 (339 (339 (359 (339 (319 (309

41. 18.08 Nm 42. 18.14 Nm 43. 18.07 Nm 44, 18.22 Nm 45. 18.11 Nm 46. 18.01 Nm 47. 18.23 Nm 48. 18.03 Nm 49. 17.95 Nm 50. 18.00 Nm
(329 (319 (339 (369 (359 (349 (319 (339 (289 (339

51. 18.13 Nm 52. 18.13 Nm 53. 18.13 Nm 54. 18.01 Nm 55. 18.02 Nm 56. 18.13 Nm 57. 17.99 Nm 58. 18.03 Nm 59. 18.04 Nm 60. 17.98 Nm
(319 (309 (359 (319 (319 (339 (349 (329 (359 (329

61. 17.89 Nm 62. 18.16 Nm 63. 18.07 Nm 64. 18.10 Nm 65. 18.14 Nm 66. 18.07 Nm 67. 18.11 Nm 68. 17.98 Nm 69. 18.02 Nm 70. 18.09 Nm
(329 (299 (309 (299 (299 (329 (329 (319 (339 (319

71. 17.95 Nm 72. 17.99 Nm 73. 18.02 Nm 74. 18.10 Nm 75. 18.04 Nm 76. 17.89 Nm 77. 18.04 Nm 78. 18.06 Nm 79. 18.04 Nm 80. 18.38 Nm
(309 (339 (349 (349 (289 (329 (329 (329 (329 (349

81. 18.02 Nm 82. 18.27 Nm 83. 18.08 Nm 84. 18.13 Nm 85. 17.99 Nm 86. 18.15 Nm 87. 18.12 Nm 88. 18.04 Nm 89. 18.12 Nm 90. 18.19 Nm
(329 (349 (339 (319 (309 (319 (299 (289 (299 (319

91. 18.29 Nm 92. 18.07 Nm 93. 18.06 Nm 94. 18.13 Nm 95. 17.98 Nm 96. 17.97 Nm 97. 18.02 Nm 98. 18.03 Nm 99. 18.14 Nm 100. 18.13 Nm
(329 (329 (299 (299 (319 (319 (309 (339 (329 (339

8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 18.08 Standardabweichung: 0.11 Cm: 3.96 Cmk: 3.38 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 15.0 N
MO -Max: Z0.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : 2.9 Mm

Furwve 939 | Moment: 17.59 Nm Minkel: 33 Grd
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Parameter
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MFU vom 17.03.2004

17.03.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 16:25:52
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
B S ————————————. _— - 19.15
19.15 Cmk: 4.70 ‘
18.90 Tol. unten: 16.65 - 18.90
1665 Tol. oben: 19.15 ‘ 1 1865
Sollwert: 17.90
18.40 Max: 18.31 T 1840
18.15 Min: 17.79 - 18.15
x-quer:: 17.94
17.90 < 0.09 T 17.90
17.65 X + 3s:18.19 - 17.65
17.40 4 X - 3s:17.68 ‘ 1L 1740
Anzahl Messwerte: 100
17.15 Winkel: 720 ‘ 1715
16.90 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 16.90
rechtsdrehend
64— —- — —— — — — — —— —— — — - mittlere Geschwindigkeit: 98 - - ~ 1665
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; | ‘
| [
335391011 1 1 99.90 ! : } )\ !
‘ 99.50 i : : o i
‘ | ‘ 99.00 ‘ T ‘ ® | ‘
| | [
| 95.00 | } ‘ ] |
‘ ! ‘ 90.00 i ‘ \ ! \
! 80.00 : 1
| 70.00 } : ‘ : }
! 60.00 ‘ ‘ ‘ i
! 50.00 + y
| 40.00 ' T !
! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 ‘ 2000 : 1 :
: 10.00 ‘ : 7 T : ‘
‘ | ‘ 5.00 ‘ ‘
: \ ] \ ! \
! 1, | | : ‘ ‘
‘ | ‘ 6:50 | T | |
! 0.10 r : 1
| * | | bl |
1 l
2 RE2523888 5 2 RH3529888 5
S S555383%83%883 a 3 SS553838%83 a
8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 17.94 Standardabweichung: 0.09 Cm: 4.83 Cmk: 4.70 i. O.
log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 11 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 16:26:10

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 17.88 Nm 2. 17.95 Nm 3. 17.87 Nm 4. 17.98 Nm 5. 17.86 Nm 6. 17.92 Nm 7. 17.93 Nm 8. 17.95 Nm 9. 17.96 Nm 10. 18.00 Nm
(7089 (7299 (7099 (7079 (7439 (7539 (7299 (7279 (7539 (7529

11. 17.85 Nm 12. 17.91 Nm 13. 17.87 Nm 14. 17.97 Nm 15. 17.90 Nm 16. 17.83 Nm 17. 18.05 Nm 18. 18.05 Nm 19. 17.88 Nm 20. 17.80 Nm
(7549 (7519 (7399 (7689 (7089 (7119 (7049 (7239 (7289 (7089

21. 17.93 Nm 22. 18.06 Nm 23. 18.31 Nm 24. 17.97 Nm 25. 17.96 Nm 26. 17.85 Nm 27. 17.90 Nm 28. 18.04 Nm 29. 18.05 Nm 30. 17.87 Nm
(7439 (7089 (7419 (7089 (7149 (7129 (7299 (7569 (7079 (7089

31. 18.12 Nm 32. 18.00 Nm 33. 18.10 Nm 34. 17.91 Nm 35. 17.83 Nm 36. 17.97 Nm 37. 17.91 Nm 38. 18.04 Nm 39. 17.92 Nm 40. 17.98 Nm
(7419 (7099 (7529 (7299 (7109 (7139 (7129 (6649 (7149 (7489

41. 17.92 Nm 42. 18.11 Nm 43. 18.13 Nm 44. 17.93 Nm 45. 17.92 Nm 46. 18.10 Nm 47. 17.95 Nm 48. 17.87 Nm 49. 17.86 Nm 50. 17.90 Nm
(7139 (7529 (7519 (7099 (7309 (7269 (7149 (7279 (7929 (7009

51. 17.93 Nm 52. 17.88 Nm 53. 17.89 Nm 54. 17.86 Nm 55. 17.90 Nm 56. 17.95 Nm 57. 17.82 Nm 58. 17.96 Nm 59. 17.83 Nm 60. 18.00 Nm
(7139 (7259 (7389 (7139 (7299 (7399 (7279 (7089 (7249 (7289

61. 17.83 Nm 62. 18.01 Nm 63. 17.94 Nm 64. 17.89 Nm 65. 17.89 Nm 66. 17.86 Nm 67. 17.95 Nm 68. 17.85 Nm 69. 17.93 Nm 70. 17.85 Nm
(7279 (7129 (7109 (7149 (7099 (7159 (7399 (7089 (7139 (7439

71. 17.85 Nm 72. 18.09 Nm 73. 17.89 Nm 74. 17.92 Nm 75. 17.88 Nm 76. 17.88 Nm 77. 17.96 Nm 78. 17.92 Nm 79. 17.90 Nm 80. 17.88 Nm
(7149 (7489 (7139 (7119 (7469 (7099 (7429 (7399 (7139 (7289

81. 17.86 Nm 82. 17.90 Nm 83. 18.07 Nm 84. 17.87 Nm 85. 18.07 Nm 86. 17.89 Nm 87. 18.02 Nm 88. 17.91 Nm 89. 17.97 Nm 90. 17.79 Nm
(7099 (7489 (7429 (7879 (7119 (7439 (7279 (7399 (7529 (7309

91. 17.91 Nm 92. 17.91 Nm 93. 17.89 Nm 94. 17.97 Nm 95. 17.85 Nm 96. 17.96 Nm 97. 17.86 Nm 98. 18.02 Nm 99. 17.94 Nm 100. 17.84 Nm
(7519 (7479 (7289 (7109 (7629 (7289 (7439 (7119 (7149 (7139

8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 2
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 17.94 Standardabweichung: 0.09 Cm: 4.83 Cmk: 4.70 i. O.
log. Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Parameter
. MO —Min: 15.0 HMNm
Furwve 939 | Moment: 17.59 Nm Minkel: 773 Grd MO -Max- 0.0 N
WMI-Min: 0 Zrd
TIT-1ic- 1500 Grd
M5 : 3.9 Nm
20.
Tz 1
15. - '
1&.
14.
1z.
1o :
= e L M2l
7. E
5. :
3. E
1. E
| Wil
0. T T T T T T T T * T T T 1
0 203 405 &09 21z 101k lz1lg l4z1 lez4 1227 20320 8eliet b von 40





Parameter
. MO —Min: 15.0 HMNm
Furwve 939 | Moment: 17.59 Nm Minkel: 758 Grd MO -Mazx- 0.0 N
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MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 18:39:08

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
w06 - —_— T 42.16
Cmk: 3.72 ‘
41.61 — Tol. unten: 36.64 - 4le1
106 Tol. oben: 42.16 ‘ 1 4106
Sollwert: 39.40
40.50 - Max: 40.21 T 4050
x-quer:: 39.76
39.40 < 0.22 T 39.40
38.85 1 X + 3s:40.41 —-— 38.85
38.30 - X -3s:39.12 | 3830
Anzahl Messwerte: 100
37.74 Winkel: 30 o 3774
3719 4 Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 37.19
rechtsdrehend
64— — T e mittlere Geschwindigkeit: 99 36.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ ENEN x
| I
310171820227 3 99.90 ‘ : } /J ‘
| ! | 99.50 i | ‘ P i
‘ [ ‘ [ ‘ 99.00 | \ ‘ ‘ |
| | | | I
| ‘ | 95.00 | } ; } |
‘ | | ‘ 90.00 ‘ t ‘ t ‘
1 B 1 80.00 : :
! ! 70.00 } : ‘ ; i
! ! 60.00 ‘ ‘ ‘ i
| | 50.00 ‘ ‘
! ! 40.00 ‘ ‘
‘ ; ; ‘ 30.00 : ;
| | 20.00 | } ‘
‘ ‘ 10.00 : ‘ 1
| |
\ w w R S me ;
1 1 /e 1
1.00 ‘ : ‘
‘ ! ! ‘ 0.50 i ‘e | } i
| | 0.10 r : }
| | | I
‘ : ‘ ‘ ‘ 1 | 1 ‘
* SR OMmO AN D & % B &
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8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.76 Standardabweichung: 0.22 Cm: 4.28 Cmk: 3.72 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 17 van 40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 18:39:25

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 39.80 Nm 2. 39.31 Nm 3. 39.75 Nm 4. 39.89 Nm 5. 39.67 Nm 6. 39.50 Nm 7. 39.96 Nm 8. 39.44 Nm 9. 39.86 Nm 10. 39.97 Nm
(339 (329 (339 (329 (349 (329 (369 (339 (329 (329

11. 39.58 Nm 12. 39.57 Nm 13. 39.59 Nm 14. 39.56 Nm 15. 39.66 Nm 16. 39.58 Nm 17. 39.77 Nm 18. 39.99 Nm 19. 39.99 Nm 20. 40.09 Nm
33 (309 (319 (369 (329 (339 (349 (339 (349 (309

21. 39.90 Nm 22. 39.64 Nm 23. 39.73 Nm 24. 39.83 Nm 25. 39.75 Nm 26. 40.04 Nm 27. 39.96 Nm 28. 40.13 Nm 29. 39.99 Nm 30. 39.57 Nm
(379 (359 (349 (339 (369 (359 (349 (339 (329 (329

31. 40.21 Nm 32. 40.12 Nm 33. 39.94 Nm 34. 39.80 Nm 35. 39.39 Nm 36. 39.58 Nm 37. 39.79 Nm 38. 40.02 Nm 39. 39.91 Nm 40. 39.79 Nm
(349 29 (359 (309 (329 (349 (349 (329 (369 (349

41. 39.93 Nm 42. 39.47 Nm 43. 39.53 Nm 44, 39.76 Nm 45, 39.91 Nm 46. 40.14 Nm 47. 39.37 Nm 48. 40.06 Nm 49, 39.50 Nm 50. 39.75 Nm
(349 (359 (309 (329 (319 (339 (309 (329 (329 (339

51. 40.18 Nm 52. 40.04 Nm 53. 39.80 Nm 54. 39.40 Nm 55. 39.96 Nm 56. 39.95 Nm 57. 39.92 Nm 58. 39.99 Nm 59. 39.69 Nm 60. 39.70 Nm
(349 (329 (319 (349 (359 (339 (349 (329 (319 (299

61. 39.64 Nm 62. 39.48 Nm 63. 39.38 Nm 64. 39.84 Nm 65. 39.49 Nm 66. 39.82 Nm 67. 39.59 Nm 68. 39.37 Nm 69. 39.64 Nm 70. 39.66 Nm
(339 (329 (329 (349 (349 (339 (339 (329 (339 (349

71. 39.60 Nm 72. 39.83 Nm 73. 39.56 Nm 74. 40.00 Nm 75. 39.52 Nm 76. 39.99 Nm 77. 39.80 Nm 78. 39.87 Nm 79. 39.65 Nm 80. 39.60 Nm
(329 (329 (359 (339 (329 (349 (329 (319 (349 (339

81. 39.83 Nm 82. 39.95 Nm 83. 39.85 Nm 84. 39.51 Nm 85. 39.57 Nm 86. 40.17 Nm 87. 39.95 Nm 88. 39.78 Nm 89. 39.69 Nm 90. 39.82 Nm
(329 (329 (369 (319 (349 (339 (329 (329 (349 (339

91. 39.52 Nm 92. 39.52 Nm 93. 39.96 Nm 94. 39.74 Nm 95. 39.85 Nm 96. 39.84 Nm 97. 39.39 Nm 98. 39.77 Nm 99. 39.74 Nm 100. 39.64 Nm
(329 (329 (359 (329 (349 (359 (329 (349 (369 (349

8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.76 Standardabweichung: 0.22 Cm: 4.28 Cmk: 3.72 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite- 18 n
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 27.0 N
MO -Max: 170 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 00 Grd
M= 19,7 N

Furwve 939 | Moment: 39.56 Nm Minkel: 35 Grd

2.0 vz

2.2 T

3d_ 4 T

205 T

26T T

Z2.9 T

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------- Hs1

13,1

15.2 7

11.&5

Hil
T T T T T T T |
140 175 z10 Z4 5 Z20 21k 2E0 B&k&21 von 40






Parameter
MO —Min: 37.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 39.4 Nm Minkel: 35 Grd MO -Max- 47 0 Nm
WMI-Min: 0 Zrd
TIT-1ic- 150 Grd
Ma : 127 Nm
2.0 vz
C 1= I
Jd_d4
1] N I
2.7
FE.9 T
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------- M5l
la.1
15.3
11.5
7.8 ]
3.8 T
il
o.ao T T T T po
o 147 leg2 lea 210 2 Jekite 22 von 40






MFU vom 17.03.2004

17.03.2004
‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 20:30:44
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 5.65 MD [Nm]
e - 42.16
42.16 Cmk: 5.30
41.61 — Tol. unten: 36.64 - 4le1
41.06 Tol. oben: 42.16 1 4106
Sollwert: 39.40
40.50 - Max: 39.94 T 4050
x-quer:: 39.57 1 3940
39.40 5:0.16 '
38.85 1 X + 3s: 40.06 —-— 38.85
38.30 - X - 3s:39.08 | 3830
Anzahl Messwerte: 100
37.74 Winkel: 720 T 3774
3719 4 Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% -+ 37.19
rechtsdrehend
44— — — — — — — — — — — —— —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 99 - - -~ 3664
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
R |
121294199 4 99.90 ! ] | : !
‘ ‘ ‘ 99.50 : 1 T !
| | | | | | T e |
| | I
‘ | | | ‘ 95.00 | } ‘ |
| | 90.00 f
1 ‘L 1 80.00 | : 1 |
| | 70.00 } 1 }
| | | 60.00 ‘ ‘ \
! ! 50.00 r
| ‘ | 40.00 ‘ \
! ! 30.00 ‘
‘ 1 | 1 ‘ 2000 l 1
! | ! 10.00 ‘ i
‘ 1 1 ‘ 5.00 | : |
: | : \ W \ \
‘ | ‘ 1.00 ‘ ‘ : ‘
| L | S Wl |
| ‘ | 0.10 ' :
| | I
‘ ; | , ‘ ‘ 1 \ ‘
. Geras : . - :
8 823323338 g 8 g2a82asas g
8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.57 Standardabweichung: 0.16 Cm: 5.65 Cmk: 5.30 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 22 ynn AN

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 17.03.2004 17.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 20:31:17

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 39.52 Nm 2. 39.64 Nm 3. 39.62 Nm 4. 39.43 Nm 5. 39.94 Nm 6. 39.74 Nm 7. 39.47 Nm 8. 39.32 Nm 9. 39.54 Nm 10. 39.53 Nm
(7249 (6869 (7279 (7279 (6989 (7369 (7029 (6979 (7369 (6989

11. 39.52 Nm 12. 39.52 Nm 13. 39.46 Nm 14. 39.54 Nm 15. 39.89 Nm 16. 39.50 Nm 17. 39.76 Nm 18. 39.65 Nm 19. 39.46 Nm 20. 39.62 Nm
(7169 (6989 (7259 (7279 (6969 (6979 (7129 (7089 (7469 (7369

21. 39.79 Nm 22. 39.44 Nm 23. 39.71 Nm 24. 39.77 Nm 25. 39.79 Nm 26. 39.60 Nm 27. 39.51 Nm 28. 39.40 Nm 29. 39.71 Nm 30. 39.82 Nm
(7369 (7099 (7249 (7329 (7229 (7269 (6989 (7149 (7239 (7029

31. 39.48 Nm 32. 39.68 Nm 33. 39.52 Nm 34. 39.55 Nm 35. 39.43 Nm 36. 39.67 Nm 37. 39.58 Nm 38. 39.86 Nm 39. 39.62 Nm 40. 39.49 Nm
(7429 (7279 (7149 (7229 (7029 (7279 (6989 (7269 (7279 (7339

41. 39.52 Nm 42. 39.61 Nm 43. 39.48 Nm 44. 39.60 Nm 45. 39.47 Nm 46. 39.57 Nm 47. 39.81 Nm 48. 39.31 Nm 49. 39.74 Nm 50. 39.49 Nm
(7039 (7089 (7319 (7239 (7379 (7259 (7269 (7639 (7159 (7249

51. 39.60 Nm 52. 39.35 Nm 53. 39.89 Nm 54. 39.29 Nm 55. 39.68 Nm 56. 39.78 Nm 57. 39.56 Nm 58. 39.47 Nm 59. 39.34 Nm 60. 39.35 Nm
(7269 (7279 (7119 (7369 (7229 (6979 (7229 (7229 (6979 (7329

61. 39.82 Nm 62. 39.35 Nm 63. 39.52 Nm 64. 39.43 Nm 65. 39.71 Nm 66. 39.66 Nm 67. 39.61 Nm 68. 39.43 Nm 69. 39.12 Nm 70. 39.63 Nm
(7259 (7139 (7329 (7759 (7369 (7169 (6799 (7279 (7279 (7419

71. 39.65 Nm 72. 39.39 Nm 73. 39.72 Nm 74. 39.37 Nm 75. 39.47 Nm 76. 39.72 Nm 77. 39.39 Nm 78. 39.66 Nm 79. 39.43 Nm 80. 39.93 Nm
(7269 (7079 (7369 (7229 (7399 (7269 (7269 (7279 (6979 (7269

81. 39.54 Nm 82. 39.49 Nm 83. 39.67 Nm 84. 39.24 Nm 85. 39.72 Nm 86. 39.32 Nm 87. 39.58 Nm 88. 39.46 Nm 89. 39.83 Nm 90. 39.77 Nm
(7659 (7229 (6989 (7389 (7489 (7509 (6979 (7129 (7369 (7219

91. 39.63 Nm 92. 39.66 Nm 93. 39.76 Nm 94. 39.59 Nm 95. 39.40 Nm 96. 39.43 Nm 97. 39.54 Nm 98. 39.46 Nm 99. 39.56 Nm 100. 39.45 Nm
(7279 (6979 (7269 (7269 (7559 (6969 (7249 (7379 (7389 (7549

8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 17.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 39.57 Standardabweichung: 0.16 Cm: 5.65 Cmk: 5.30 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 24 n

H O
OECHEZ4VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

I I I I I
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Grenzfreq. 300 Hz °: 1142.588, Nm: 21.46
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Sichern Filter Drucken Endes om0






Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 27.0 N
MO -Max: 170 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= 19,7 N

Furwve 939 | Moment: 2395 Nm Minkel: 759 Grd

47 .0
vz 1

2.2 T

3d_ 4 T

205 T

26T T

Z2.9 T

-------------------------- Hs1
1.1

15.2 7

11.&5

R U U

Hil
T T T T T T T T T T |
] g = £7a 2Lh 1140 1425 1710 123% zzao zhekb Zz2Lt0 Bditat & von 40






Parameter

. MO -Min: 27.0 HNm

Furwve 939 | Moment: 2395 Nm Minkel: 794 Grd MO -Max- 47 0 Nm

WMI-Min: 0 Grd

WI-Mbz: 1800 GFrd

M5 : 19.7 HNm
2.0 vz 1
3.2 b
2d_d ] :
30,5
ZE.7
FE.9 '

---------------------------------------------------------- L e e -7 |
1.1 ;
15.3
11.8 '
7.6
8.8
I il
o.ao

T T T T T T T T T T |
] z230 Laa 270 lle0 1450 1740 Za320 2220 Zel0 Z300 Bdit&'2B von 40





MFU vom 18.03.2004 18.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 13:04:09

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 4.64 SR —— — 51 gAGD ()
Ay — ——— Cmk: 3.90 ‘ '
50.69 Tol. unten: 44.64 - 50.69
c0.02 Tol. oben: 51.36 ‘ 1 5002
Sollwert: 48.00
49.34 — _ L ______ Max: 49.15 T 49.34
° N -
4867 - 79,&,&[.;,’3 ot 2 o, ] . Min: 48.00 o 4867
“i.p\.n \/ e® o8 ** [ So8 O . o & x-quer:: 48.53
48.00 4 — % e e % e — T — < 024 - 48.00
47.33 X + 3s:49.26 —-— 47.33
46.66 - X -3s:47.81 | 46.66
Anzahl Messwerte: 100
45.98 - Winkel: 30 T 45.98
4531 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% —+ 4531
rechtsdrehend
464 — — — — — mittlere Geschwindigkeit: 99 44.64
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; |
| |
4 9182919146 1 99.90 ! : } /: !
| |
99.50 ‘ : 8 ‘
| | | | 95:00 | | . |
| | ‘ | ‘ ® | ‘
! | ! 95.00 | ! ‘ ! |
| ‘ | 90.00 ‘ t ‘ t ‘
1 1 80.00 : :
| ‘ | 70.00 : : ‘ : :
| | 6000 ‘ } J ‘
I ‘i I 50.00 | | | |
! | ! 40.00 ‘ ‘ ‘
‘ ; ; ‘ 30.00 : ‘ :
| ‘ | 20.00 | [ |
; ‘ ; 10.00 | : ‘ : |
5.00
‘ l \ l ‘ \ 1 ! \ 1 \
L R B - |
‘ | 1 ' | / \ 1 |
. ‘ | 0.10 ‘ : :
| | | |
‘ ] | ‘ ‘ ‘ 1 \ 1 ‘
* A L. ® % Qb fh o &
Q QONYOHN OO o © QONYTONOON o
< N~ 0 00 00 WD I < - 00 00 00 00 00 0 D D I
< B S S S .~ . S S N 1o} < B S S S S S S S 1o}
8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 18.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.53 Standardabweichung: 0.24 Cm: 4.64 Cmk: 3.90 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

Saita 20 n A0
iV

H O
OECRE=ZoVOoh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 18.03.2004 18.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 13:03:29

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 48.48 Nm 2. 48.51 Nm 3. 48.38 Nm 4. 48.17 Nm 5. 48.32 Nm 6. 48.06 Nm 7. 48.31 Nm 8. 48.30 Nm 9. 48.06 Nm 10. 48.65 Nm
(309 (299 (319 (299 (299 (299 (299 (319 (299 (329

11. 48.57 Nm 12. 48.09 Nm 13. 48.66 Nm 14. 48.71 Nm 15. 48.66 Nm 16. 48.33 Nm 17. 48.72 Nm 18. 48.41 Nm 19. 48.80 Nm 20. 48.86 Nm
(319 (299 (319 (309 (309 (309 (299 (309 (299 (299

21. 48.41 Nm 22. 48.39 Nm 23. 48.74 Nm 24. 48.75 Nm 25. 48.46 Nm 26. 48.65 Nm 27. 48.64 Nm 28. 48.74 Nm 29. 48.86 Nm 30. 48.54 Nm
(299 (329 (299 (319 (319 (309 (329 (309 (309 (289

31. 48.49 Nm 32. 48.23 Nm 33. 48.78 Nm 34. 48.44 Nm 35. 48.41 Nm 36. 48.42 Nm 37. 48.69 Nm 38. 48.45 Nm 39. 48.30 Nm 40. 48.56 Nm
(309 (299 (289 (299 (299 (299 (299 (299 (289 (309

41. 48.48 Nm 42. 48.02 Nm 43. 48.94 Nm 44. 48.46 Nm 45. 48.47 Nm 46. 48.57 Nm 47. 48.64 Nm 48. 48.94 Nm 49. 48.46 Nm 50. 48.23 Nm
(289 (309 (299 (339 (299 (299 (299 (299 (309 (309

51. 48.53 Nm 52. 48.79 Nm 53. 48.54 Nm 54. 48.58 Nm 55. 48.13 Nm 56. 48.74 Nm 57. 49.15 Nm 58. 48.34 Nm 59. 48.00 Nm 60. 48.36 Nm
(309 (329 (309 (299 (299 (319 (299 (289 (299 (299

61. 48.79 Nm 62. 49.02 Nm 63. 48.48 Nm 64. 48.51 Nm 65. 49.02 Nm 66. 48.45 Nm 67. 48.65 Nm 68. 48.38 Nm 69. 48.54 Nm 70. 48.38 Nm
(299 (319 (309 (299 (309 (299 (309 (289 (309 (319

71. 48.58 Nm 72. 48.54 Nm 73. 48.60 Nm 74. 48.85 Nm 75. 48.37 Nm 76. 48.88 Nm 77. 48.20 Nm 78. 48.53 Nm 79. 48.94 Nm 80. 48.30 Nm
(299 (309 (289 (339 (299 (299 (309 (319 (309 (319

81. 48.71 Nm 82. 48.89 Nm 83. 48.91 Nm 84. 48.83 Nm 85. 48.74 Nm 86. 48.23 Nm 87. 48.74 Nm 88. 48.57 Nm 89. 48.49 Nm 90. 48.40 Nm
(299 (299 (309 (299 (329 (339 (309 (309 (309 (309

91. 48.49 Nm 92. 48.43 Nm 93. 48.26 Nm 94. 48.19 Nm 95. 48.44 Nm 96. 48.49 Nm 97. 48.62 Nm 98. 48.82 Nm 99. 48.21 Nm 100. 48.60 Nm
(309 (339 (289 (319 (309 (309 (309 (329 (299 (309

8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 18.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.53 Standardabweichung: 0.24 Cm: 4.64 Cmk: 3.90 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seoite 20 n

H O
OEHE0oVOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

100 120 140 160 180 200 220

Grenzfreq. 300 Hz °: 111.951, Nm: 26.20

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endesivonao






Kurvengrafik

Drehmoment 48_60 Winkel m

100 120 140 160 180 200

Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Parameter
MO —Min: 450 N
MO -Max: Lo.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= 0 24.0 Mo

Furwve 939 | Moment: 45 .1 Nm Minkel: 32 Grd

s0.0 vz

15 5L 7

402 7

3e.4 ]

1.8 T

273 T

----------------------------------------------------------------------------------------------- Hs1

Z2.7 7]

la.z

la.e

=il

T T T T T T |
lan 10 140 len0 1z20 Zano Seitz3Blvon 40





Parameter
MO —Min: 45.0 HNm

Furwve 939 | Moment: 45 .1 Nm Minkel: 33 Grd MO -Max- 50.0 Nom
WMI-Min: 0 Zrd
TIT-1ic- 150 Grd
Ma : Z4 .0 Nm
s0.0 vz
45 5 T
4.9
.4 ]
21.2
27,3
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------- M2l
ZE.T T
12_ 2
136
9.1
4_ 5
il
o.ao T T T T T 1
0 1z0 l40 1e0 lz0 200 8elik134 von 40






MFU vom 18.03.2004

18.03.2004
AM’ Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 10:11:08
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 6.44 MD [Nm]
e _  — — - 51.36
51.36 Cmk: 5.98
50.69 Tol. unten: 44.64 - 50.69
5002 | Tol. oben: 51.36 L 5002
Sollwert: 48.00
49.34 - Max: 48.62 T 4934
48.67 Min: 47.86 I TTTCC -+ 48.67
x-quer:: 48.24 —_— - l -
48.00 s:0.17 i [ T 4800
47.33 X + 3s:48.76 ‘ —-— 47.33
26.66 — X -3s:47.72 1 4666
Anzahl Messwerte: 100
45.98 - Winkel: 720 T 45.98
4531 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% —+ 4531
rechtsdrehend
M4\ — — — — — — mittlere Geschwindigkeit: 99 - - o 4aes
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ T x
281223204 99.90 ‘ : } ) ‘
‘ ‘ 99.50 : . —— i
| | | | T3 |
| |
| 95.00 | } ‘ } |
‘ ! ‘ 90.00 i ‘ \ ‘ \
! 80.00 : :
| 70.00 } : ‘ : }
! 60.00 ‘ ‘ ‘ i
! 50.00 + +
| 20.00 ‘ ‘
| | | 0% Y —
| 10:00 | 1 :
\ : R -+ ;
| | |
‘ 1.00 : 19 ! ‘
‘ ! ‘ 0.50 i The ‘ i i
! 0.10 ‘ : 1
| ? | | ] |
1 1
% L ® % dodacudd L &
© RROHNMITOO ® © GOCrAOSU®© ®
3 SE23332 o 3 S53%8838R o
8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 18.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.24 Standardabweichung: 0.17 Cm: 6.44 Cmk: 5.98 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 35 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 18.03.2004 18.03.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 10:10:47

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 48.03 Nm 2. 48.14 Nm 3. 48.04 Nm 4. 47.93 Nm 5. 48.46 Nm 6. 48.18 Nm 7. 48.31 Nm 8. 48.21 Nm 9. 48.41 Nm 10. 47.93 Nm
(7319 (7179 (7329 (7129 (7229 (7229 (7089 (7289 (7029 (6979

11. 48.34 Nm 12. 48.07 Nm 13. 48.08 Nm 14. 48.24 Nm 15. 48.18 Nm 16. 48.29 Nm 17. 48.34 Nm 18. 48.46 Nm 19. 48.53 Nm 20. 48.31 Nm
(7119 (7139 (6969 (696°9) (7359 (7119 (7379 (7179 (7229 (7129

21. 48.35 Nm 22. 48.15 Nm 23. 48.40 Nm 24. 48.22 Nm 25. 48.42 Nm 26. 48.31 Nm 27. 48.59 Nm 28. 48.48 Nm 29. 48.19 Nm 30. 48.00 Nm
(7269 (7239 (7359 (7269 (7119 (7259 (7129 (6979 (7279 (7269

31. 48.33 Nm 32. 48.23 Nm 33. 48.30 Nm 34. 48.13 Nm 35. 48.60 Nm 36. 48.21 Nm 37. 48.62 Nm 38. 48.22 Nm 39. 48.36 Nm 40. 48.27 Nm
(7209 (7379 (7239 (7279 (7269 (7149 (7269 (7029 (7129 (7229

41. 48.43 Nm 42. 48.40 Nm 43. 48.23 Nm 44, 48.32 Nm 45, 48.42 Nm 46. 48.16 Nm 47. 48.21 Nm 48. 48.30 Nm 49, 48.04 Nm 50. 48.06 Nm
(7119 (7129 (7129 (7239 (7229 (6979 (7159 (7289 (7289 (7119

51. 47.86 Nm 52. 48.02 Nm 53. 48.27 Nm 54. 48.27 Nm 55. 48.09 Nm 56. 48.13 Nm 57. 48.30 Nm 58. 48.26 Nm 59. 48.46 Nm 60. 48.32 Nm
(7079 (7089 (7279 (7029 (7279 (7369 (7659 (7379 (7129 (7339

61. 48.38 Nm 62. 48.60 Nm 63. 48.50 Nm 64. 48.47 Nm 65. 48.09 Nm 66. 48.39 Nm 67. 48.26 Nm 68. 48.06 Nm 69. 48.05 Nm 70. 48.19 Nm
(6989 (7269 (7119 (6929 (7319 (7319 (7139 (7039 (7129 (7249

71. 48.09 Nm 72. 48.24 Nm 73. 48.20 Nm 74. 48.14 Nm 75. 48.46 Nm 76. 48.13 Nm 77. 48.20 Nm 78. 48.07 Nm 79. 48.31 Nm 80. 48.34 Nm
(7049 (7179 (7069 (7139 (7269 (7119 (7249 (7259 (7229 (7229

81. 47.96 Nm 82. 47.99 Nm 83. 47.86 Nm 84. 48.13 Nm 85. 47.96 Nm 86. 48.21 Nm 87. 48.30 Nm 88. 48.44 Nm 89. 48.30 Nm 90. 48.26 Nm
(7119 (7389 (7069 (7229 (7319 (7139 (7319 (7039 (6979 (7029

91. 48.56 Nm 92. 48.28 Nm 93. 48.47 Nm 94. 48.10 Nm 95. 48.35 Nm 96. 48.18 Nm 97. 48.03 Nm 98. 48.15 Nm 99. 47.98 Nm 100. 48.07 Nm
(7319 (7379 (7119 (7249 (7149 (6939 (7229 (7029 (7019 (7259

8726914 - 04030718 - 5.00-45.00 Nm - 0.00 -ECR105AWD150-50 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 18.03.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 48.24 Standardabweichung: 0.17 Cm: 6.44 Cmk: 5.98 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 26 n

H O
OEHE0-VOh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel

I I I I I I I I
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2323

Grenzfreq. 300 Hz °: 1029.570, Nm: 26.31

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endesrvona0






Kurvengrafik

Drehmoment Winkel Freq. m

I I I I I I I
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2326

Grenzfreq. 300 Hz °: 1030.900, Nm: 26.03

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endess om0






Parameter

. MO —Min: 45.0 HNm

Furwve 939 | Moment: 45 .1 Nm Minkel: 753 Grd MO -Mazx- 50.0 N

WMI-Min: 0 Zrd

TIT-1ic- 1500 Grd

Ma : Z4 .0 Nm
Eo.0
45 _E&
d0_9
J6_4
21l.2
273

M2l
227
18_Z2
13_.6
9.1
4_&
=il

o.0

T T T T T T T T T T |
] 253 Lie a9 latz 1z21% 1g57a 1241 2104 Z3e7 2520 E&kE'3b von 40





Eurwve 9949

Lto.o A

15 L&
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3l.8

273
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1z &

136

| Moment :

TIE

480 Nm

Minkel:

Tod Grd

Parameter
MO —Min: 450 N
ML -Max: S0.0 N
WMI-Min: 0 Grd
WMI-Max: 1500 Grd
ME Z24.0 N
1
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		ECR105AWD150-50_SN-04030718_01__04030718_50

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_02__04030718_50

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_30__02__wert

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_30__03__einz

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_30__04__1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_30__05__2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_30__06__mess1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_30__07__mess2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_720__02__wert

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_720__03__einz

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_720__04__1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_720__05__2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_720__06__mess1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_030_720__07__mess2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_30__02__wert

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_30__03__einz

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_30__04__1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_30__05__2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_30__06__mess1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_30__07__mess2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_720__02__wert

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_720__03__einz

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_720__04__1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_720__05__2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_720__06__mess1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_080_720__07__mess2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_30__02__wert

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_30__03__einz

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_30__04__1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_30__05__2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_30__06__mess1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_30__07__mess2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_720__02__wert

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_720__03__einz

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_720__04__1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_720__05__2

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_720__06__mess1

		ECR105AWD150-50_SN-04030718_50_100_720__07__mess2







