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AMT

Homologation
Einbau-

schrauber
ECR211A0D250-120

Diese Homologation gilt auch ftir folgende Einbauschrauber:

* ECR211 AOD225-120

s ECR211 W2 AOD225-120

s ECR211 W2 AOD250-120

* ECR211 DR120 W2 AOD225-120

* ECR211 DR120 W2 AOD250-120

* ECR211 DWR120 AOD225-120

* ECR211 DWR120 AOD250-120

* ECR211 DWR120 W2 AOD225-120
* ECR211 DWR120 W2 AOD250-120
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Ubersicht
cm-, cmk-Werte

Priflinge
Prifblatt_1a,1b

Mitgeltende Dokumente:
Einzel-Homologation der

Seriennummer: 03120651
Seriennummer: 04040772

Seriennummer: 04040785





AT

Homologation

nach 1ISO-Norm 5393 unter Bericksichtigung der BMW BV-STO Ausgabe 11/2002

Einbauschrauber
Typ :  ECR211 AOD250-120
Seriennummer : 0404 0772 /0404 0785 /0312 0651

Diese Homologation qilt auch fiir die Typen:

ECR211 AOD225-120 ECR211 DWR120 AOD250-120
ECR211 W2 AOD250-120 ECR211 DWR120 AOD225-120
ECR211 W2 AOD225-120 ECR211 DWR120 W2 AOD250-120
ECR211 DR120 W2 AOD250-120 ECR211 DWR120 W2 AOD225-120

ECR211 DR120 W2 AOD225-120

Verschraubungsklasse 2 / £+ 7% / 50 U/min

Fahigkeitsindex : Cm 2,57

Fahigkeitsindex : Cmk 2,24

Anforderung : erflllt

Prufmittel : Messmittelfahigkeitsnachweis Mef3system BLM3900

Nummer: MMFUO0210 bis MMFUO0217
Datum: TBB 03-02 vom 27.02.2003

Anlage:
e Priufblatter

e Grafik-Ausdruck (Messkarte und Prifbank)
e MFU-Ausdruck
[ J

MFU-Einzelwerte Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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Alfing Montagetechnik GmbH

Erreichte Cm - CmK Werte

) 30% 80% 100%
Werkzeug SerienNr. Testdaten
<30° | >720° | <30° | >720° | <30° | >720°
Prifmoment 43,20 Nm 95,20 Nm 116,00 Nm
Drehzahl 1.Stufe 535
Drehzahl 2.Stufe 50 U/min
8 Schwellmoment 21,60 U/min 47,60 U/min 58,00 U/min
~= 4,54 74 4,21 7
p 0404 0772 cm 3,56 5 3,99 6, , ,68
8 cmk 3,14 4,23 3,5 6,5 3,66 7,32
N cm 2,8 2,57 3,58 3,61 3,35 4,56
0404 0785
8 cmk 2,24 2,3 3,12 3,43 3,03 4,36
7 4 417 7 4 1
< 0312 0651 cm 3,3 53 , 6,73 ,09 6,16
cmk 2,95 4,32 3,61 5,21 3,5 5,78
- Drehzahl 2.Stufe 150 U/min
N
o 0404 0772 cm 3,23 417 3,67 6,84 3,65 7,05
cm ) ) ) ) ;
3 k 2,92 3,93 2,86 6,82 3 6,75
L 0404 0785 cm 2,49 2,21 3,31 3,97 2,88 4,53
cmk 2,02 2,13 2,57 3,95 2,37 4,32
0312 0651 cm 2,61 4,04 3,21 5,39 3,79 6,21
cmk 2,18 3,94 2,44 5,38 2,87 6,01

cm-cmk.xls

13.04.2004
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Prl'jflinge = Einbauschrauber
Typ : ECR211 AOD250-120

0404 0772

0404 0785

0312 0651

Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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Drehmomentsensor

Motor

aAMT
Typ: AOD250-120
Ident.-Nr.: 7005721

Nennmoment: 120 Nm
Ubersetzung | = 1.677:1
Serien Nr.:

0404 0785

0312 0651

Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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Typenschild

0404 0772

0312 0651

Alfing Montagetechnik GmbH — Auguste-Kessler-Str. 20 — 73433 Aalen

Schraubtechnik Montagemaschinen Automation
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Alfing Montagetechnik GmbH

F-ME89
13.04.2004
Seite 1von 5

Priifblatt Nr. 1a

Hersteller
Maschinenart
Modell
Serien-Nr.

Drehmomentbereich Homologation
Einsatzbereich Einbauschrauber

Wirksamer Luftdruck am EinlaR

Elektrowerkzeug

Kabel/Leitung (zwischen Steuerung und Werkzeug)

Schlauchlange 7,5 m

Gewicht

Luftverbrauch im Leerlauf
Verbrauch Elektrowerkzeug

max. Drehzahl, Leerlauf, 1. Stufe
max. Drehzahl, Leerlauf, 2. Stufe
max. Drehzahl, Leerlauf, letzte Stufe

Lautstarke, im Leerlauf bei max. Drehzahl

- bei Impulsschrauber wahren pulsen beimax. Drehzahl

Temperatur bei Elektrowerkzeugen
- nach je 100 Messungen bei max. Md

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

Verschraubungen mit einem Akku

Abtriebsvierkant

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls

Alfing Montagetechnik GmbH
Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
ECR211 AOD250-120

04040772 - 04040785 - 03120651

(10-100%) 12-116 Nm
(10-90%) 12 -104 Nm
53bar e
Betriebsspannung 230 Volt ~
AuRendurchmesser 17 mm
(9 oder 10 mm) Innendurchmesser = ==e==mm- mm
7,5 kg
--------- 1/s
545 W
535 Upm
535 Upm
535 Upm
67 dB(A)
--------- dB(A)
am Winkelkopf ~  emeeeee- °C
amE-Motor e °C
am Handgriff e °C
weich e St.
hart e St.
172"
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Alfing Montagetechnik GmbH

Hersteller
Maschinenart
Modell
Serien-Nr.

Schraubverfahren

Option

Winkelauflésung

Md-Genauigkeit

MelRmittelfahigkeitsnachweis
MeRsystem: BLM3900

Programmierung

Druckerschnittstelle

Zusétzliche Ein- bzw. Ausgange

Trenntrafo

Netzwerk

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls

Priifblatt Nr. 1b

Alfing Montagetechnik GmbH

F-ME89
13.04.2004
Seite 2 von 5

Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP

ECR211 AOD250-120

04040772 - 04040785 - 03120651

Stromabschaltung
Md-Steuerung
Md/Winkel-Steuerung
Winkel/Md-Steuerung
Streckgrenz-Steuerung
Vorspannkraft-Steuerung

Einschraublberwachung
Pulsen

Anziehen/Lésen -Anziehen
Schneidschraubiberwachung
Linksanzug

Sonstige Verfahren

mit Winkelbaugruppe
ohne Winkelbaugruppe

Nummer
Datum

Tastatur
Externer PC
Textanzeige
Bildschirm

LCD-Anzeige

Typ

Typ

redundante Kontrolle

ja

ja

ja

ja

nein

ja

ja

ja

ja

ja

Streckgrenzenanzug

Gradientenkontrolle

Reibwertmessung

Tiefenabschaltung

Tiefenkontrolle

0,5 Grad

<1,0%

+2,00 %

MMFU0210 bin MMFU0217

TBB 03-02 vom 27.02.2003

Volltastatur, Glide Point

Integrierter PC

TFT-Display 15"

TFT-Display 15"

TFT-Display 15"

RS232, USB, Centronics

24V EA, max. 56E und 56A

Feldbussysteme

nicht notwendig

Ehternet RJ45
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AMT

Homologation
Einbau-

schrauber

ECR211A0D250-120
Seriennummer:;

03120651

Inhaltsverzeichnis:

Ergebnisse 50_30_30
Ergebnisse 50 30 720
Ergebnisse 50 80 30
Ergebnisse 50_80_720
Ergebnisse 50_100_30
Ergebnisse 50 100 720
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Seite 3 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 30%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 03120651
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 43,2 Nm
Harte Verbindung (H) 259,2 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 10,8 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 40,18 40,18
- 46,22 Nm - 46,22 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 43,58 Nm 43,33 Nm
Standardabweichung 0,30 Nm 0,22 Nm
Streubreite (99,73%) 1,80 Nm 1,32 Nm
Cm 3,37 4,53
Cmk 2,95 4,32
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 3,37
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 2,95

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 2 von 40
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Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 80%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 03120651
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prifdrehmoment Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 95,2 Nm
Harte Verbindung (H) 571,2 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 23,8 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 88,54 88,54
- 101,86 Nm - 101,86 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 96,10 Nm 96,71 Nm
Standardabweichung 0,53 Nm 0,33 Nm
Streubreite (99,73%) 3,18 Nm 1,98 Nm
Cm 4,17 6,73
Cmk 3,61 5,21
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,17
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,61

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 3 von 40
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Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 100%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 03120651
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 116 Nm
Harte Verbindung (H) 696 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 29 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 107,88 107,88
- 124,12 Nm - 124,12 Nm

Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 117,18 Nm 116,50 Nm
Standardabweichung 0,66 Nm 0,44 Nm
Streubreite (99,73%) 3,96 Nm 2,64 Nm
Cm 4,09 6,16
Cmk 3,50 5,78

b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,09
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,50

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 4 von 40





MFU vom 07.04.2004 07.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 11:36:38

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
4600 | — T 46.22
Cmk: 2.95 ‘
45.62 — Tol. unten: 40.18 - 45.62
4501 Tol. oben: 46.22 ‘ 1 4501
Sollwert: 43.20
44.41 Max: 44.23 T 444
x-quer:: 43.58
43.20 < 0.30 T 4320
42.60 - X + 3s: 44.48 - 42.60
4199 - X - 3s: 42.69 ‘ L 4199
Anzahl Messwerte: 100
41.39 Winkel: 30 ‘ T 4139
40.78 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 40.78
rechtsdrehend
40184 — — mittlere Geschwindigkeit: 99 4018
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ T x
| |
3 816192716 6 5 99.90 ‘ ! | /: |
‘ ‘ 99.50 i : : o i
‘ ‘ ‘ ‘ o \ ‘ \ ‘ \
| | | |
| | 95.00 | } ‘ } |
‘ | | ‘ 90.00 ‘ t ‘ t ‘
1 1 80.00 : :
! ! 70.00 } ; ! ; i
! — ! 60.00 ‘ ' ' ‘
| [ 50.00 ‘ ‘
| | 40.00 ' { ‘
‘ ; ; ‘ 30.00 : ‘ :
| | 20.00 i ‘ i
! ! 10.00 | } ‘ } ‘
| | | | >0 | | | | |
| | | y |
| | 1.00 | L. ; | i
| | 0.50 ‘ e ‘ ; ‘
| | 0.10 I 1
| | | ! |
| » » | | 1 |
1 1
3 38R BESE A 3 3 38898E838 3
g §99999gId ¢ g 99999993 ¥ ¢
8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.58 Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.37 Cmk: 2.95 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 07.04.2004 07.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 11:36:56

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 43.73 Nm 2. 44.13 Nm 3. 43.85 Nm 4. 43.19 Nm 5. 43.31 Nm 6. 43.27 Nm 7. 43.18 Nm 8. 43.01 Nm 9. 43.36 Nm 10. 43.24 Nm
(299 (349 (309 (309 (299 (359 (289 (299 (299 (309

11. 43.23 Nm 12. 43.99 Nm 13. 43.81 Nm 14. 43.69 Nm 15. 43.44 Nm 16. 43.42 Nm 17. 43.70 Nm 18. 43.74 Nm 19. 43.82 Nm 20. 43.68 Nm
(359 (309 (299 (299 (359 (309 (369 (299 (359 (309

21. 43.64 Nm 22. 42.93 Nm 23. 43.66 Nm 24. 44.18 Nm 25. 43.06 Nm 26. 43.61 Nm 27. 43.56 Nm 28. 43.73 Nm 29. 43.59 Nm 30. 43.37 Nm
(369 (309 (339 (369 (319 (369 (339 (309 (319 (309

31. 43.32 Nm 32. 43.72 Nm 33. 43.68 Nm 34. 43.67 Nm 35. 43.62 Nm 36. 43.85 Nm 37. 44.15 Nm 38. 43.46 Nm 39. 43.68 Nm 40. 43.13 Nm
(329 (299 (299 (309 (299 (309 (369 (309 (379 (359

41. 43.61 Nm 42. 43.86 Nm 43. 43.23 Nm 44, 43.22 Nm 45. 43.81 Nm 46. 43.96 Nm 47. 43.92 Nm 48. 43.17 Nm 49. 43.54 Nm 50. 43.95 Nm
(359 (299 (299 (339 (299 (369 (309 (319 (359 (329

51. 43.35 Nm 52. 43.28 Nm 53. 43.67 Nm 54. 44.21 Nm 55. 43.61 Nm 56. 44.00 Nm 57. 43.84 Nm 58. 44.10 Nm 59. 43.82 Nm 60. 43.41 Nm
(359 (329 (379 (359 (359 (319 (319 (359 (299 (299

61. 43.18 Nm 62. 43.80 Nm 63. 43.41 Nm 64. 43.60 Nm 65. 43.13 Nm 66. 43.41 Nm 67. 43.74 Nm 68. 43.01 Nm 69. 43.55 Nm 70. 43.41 Nm
(369 (309 (309 (379 (349 (309 (299 (359 (319 (299

71. 43.42 Nm 72. 43.83 Nm 73. 43.41 Nm 74. 44.07 Nm 75. 43.59 Nm 76. 43.69 Nm 77. 43.85 Nm 78. 43.32 Nm 79. 43.50 Nm 80. 43.47 Nm
(319 (369 (299 (309 (379 (289 (369 (369 (319 (349

81. 43.67 Nm 82. 43.78 Nm 83. 43.29 Nm 84. 43.37 Nm 85. 43.58 Nm 86. 43.27 Nm 87. 43.43 Nm 88. 43.86 Nm 89. 43.50 Nm 90. 44.23 Nm
(389 (319 (319 (379 (379 (299 (309 (309 (369 (369

91. 43.62 Nm 92. 43.45 Nm 93. 43.30 Nm 94. 44.20 Nm 95. 43.56 Nm 96. 43.60 Nm 97. 43.75 Nm 98. 43.60 Nm 99. 43.78 Nm 100. 43.09 Nm
(299 (299 (319 (299 (309 (379 (369 (359 (319 (309

8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.58 Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.37 Cmk: 2.95 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment 43_75 Winkel m

100 120 140 160 180 200 220 240

Grenzfreq. 300 Hz °: 117.681, Nm: 23.66

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Ende 7m0






Kurvengrafik

100 120 140 160 180 200 220 240

Zoom

Sichern Filter Drucken Endesvona0






Parameter
MO —Min: 40,0 N
MO -Max: 5.0 N
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 00 Grd
M= 0 Z1.6 M

Furwve 939 | Moment: 433 Nm Minkel: 100 Grd
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Parameter
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MFU vom 07.04.2004 07.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 13:30:00

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 4.53 MD [Nm]
4600 | T 46.22
Cmk: 4.32
45.62 — Tol. unten: 40.18 - 45.62
45.01 Tol. oben: 46.22 L 4501
Sollwert: 43.20
44.41 Max: 43.90 T 444
43.80 Min: 42.76 - 43.80
x-quer:: 43.33
43.20 s 022 —-— 43.20
42.60 X + 3s:44.00 —-— 42.60
4199 - X - 3s: 42.67 ‘ L 4199
Anzahl Messwerte: 100
41.39 Winkel: 720 ‘ 4139
40.78 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 40.78
rechtsdrehend
40184 — — mittlere Geschwindigkeit: 99 4018
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; |
| |
1 6162726175 2 99.90 ! : } /: !
‘ ‘ 99.50 i : ‘ s i
‘ | | ‘ 99.00 ‘ T ‘ o ‘
| | | |
| | 95.00 | } L } |
| | 90.00 ‘ t ‘ t ‘
1 1 80.00 : :
! ! 70.00 } ; ‘ ; i
! ! 60.00 ‘ : ‘ i
| | 50.00 ‘ ‘
| | 40.00 ‘ \ ‘
‘ ; ; ‘ 30.00 : :
| | 20.00 | } |
! ! 10.00 | } ‘ } ‘
| | | | >0 | | | | |
: : i :
1.00 ‘ ! : ‘
| 1 1 | S AT |
‘ ‘ 0.10 ‘ ‘ ‘
| | | |
‘ i ‘ ‘ ‘ 1 | 1 ‘
: s3itagEys - srlingiis
) R o o NNG S BB @ 0 o
< S S S - S - S -~ N < < B S A A A - - B <
8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.33 Standardabweichung: 0.22 Cm: 4.53 Cmk: 4.32 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 11 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 07.04.2004 07.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 13:30:24

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 43.24 Nm 2. 43.26 Nm 3. 43.60 Nm 4. 43.41 Nm 5. 43.90 Nm 6. 43.45 Nm 7. 43.64 Nm 8. 42.99 Nm 9. 43.49 Nm 10. 42.76 Nm
(7119 (7149 (6889 (7519 (7019 (6889 (7139 (6889 (7149 (6989

11. 43.57 Nm 12. 43.11 Nm 13. 43.34 Nm 14. 43.47 Nm 15. 43.42 Nm 16. 43.75 Nm 17. 43.19 Nm 18. 43.57 Nm 19. 43.26 Nm 20. 43.39 Nm
(7149 (7139 (7239 (7389 (7009 (6879 (7119 (6869 (7019 (7249

21. 43.28 Nm 22. 43.06 Nm 23. 43.38 Nm 24. 43.31 Nm 25. 43.67 Nm 26. 43.14 Nm 27. 43.32 Nm 28. 43.11 Nm 29. 43.31 Nm 30. 43.24 Nm
(7049 (6879 (7389 (7139 (7129 (7259 (7119 (6869 (6989 (7249

31. 43.68 Nm 32. 43.20 Nm 33. 43.44 Nm 34. 43.08 Nm 35. 43.33 Nm 36. 43.48 Nm 37. 43.64 Nm 38. 43.10 Nm 39. 43.10 Nm 40. 43.39 Nm
(7249 (7259 (6879 (7409 (6889 (7519 (7129 (7249 (6989 (7159

41. 43.17 Nm 42. 43.27 Nm 43. 43.54 Nm 44. 43.54 Nm 45. 43.19 Nm 46. 43.50 Nm 47. 43.17 Nm 48. 43.27 Nm 49. 43.36 Nm 50. 43.40 Nm
(7129 (6879 (6999 (6999 (7259 (6999 (7129 (6989 (7259 (7139

51. 43.25 Nm 52. 43.00 Nm 53. 43.57 Nm 54. 43.86 Nm 55. 43.38 Nm 56. 43.27 Nm 57. 42.97 Nm 58. 43.42 Nm 59. 43.16 Nm 60. 43.61 Nm
(7019 (7139 (7139 (6879 (7409 (7149 (7129 (7399 (7129 (7149

61. 43.43 Nm 62. 43.21 Nm 63. 43.11 Nm 64. 43.55 Nm 65. 43.75 Nm 66. 43.64 Nm 67. 43.24 Nm 68. 43.26 Nm 69. 43.46 Nm 70. 43.58 Nm
(7009 (7309 (7009 (7139 (7139 (6989 (7249 (7239 (7509 (7249

71. 42.91 Nm 72. 43.37 Nm 73. 42.93 Nm 74. 43.25 Nm 75. 43.18 Nm 76. 43.17 Nm 77. 43.15 Nm 78. 43.35 Nm 79. 43.35 Nm 80. 43.22 Nm
(7139 (6889 (7249 (7519 (7019 (7399 (6879 (6889 (6999 (6879

81. 43.40 Nm 82. 43.02 Nm 83. 43.40 Nm 84. 43.52 Nm 85. 43.23 Nm 86. 43.25 Nm 87. 43.60 Nm 88. 43.36 Nm 89. 43.70 Nm 90. 42.93 Nm
(7259 (7409 (6869 (7519 (7139 (7139 (6889 (6989 (7249 (6889

91. 43.02 Nm 92. 43.59 Nm 93. 43.09 Nm 94. 43.37 Nm 95. 43.11 Nm 96. 43.18 Nm 97. 43.56 Nm 98. 43.43 Nm 99. 43.11 Nm 100. 43.45 Nm
(6889 (6889 (7039 (7009 (7139 (7119 (7249 (7399 (7139 (6979

8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.33 Standardabweichung: 0.22 Cm: 4.53 Cmk: 4.32 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

I I I I I I I
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2584

Grenzfreq. 300 Hz °: 1145.247, Nm: 23.53
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Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 40,0 N
MO -Max: 15 .0 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-MA: 2000 Grd
M= 0 Z1.6 M

Furwve 939 | Moment: 433 Nm Minkel: £419 GFrd
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Parameter
MO —Min: 40.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 433 Nm Minkel: fd7d GFrd MO -Max- 46 0 Nm

WMI-Min: 0 Grd

WI-MAX: 32000 Grd

M3 - Z1.6 Hm
6.0 Thyiz 1

41.8
1 '.II
I,
7.6 ;
33.5 E
za.3 E
FE.1 :
--------------------------------------------------------- i A =
zo.3 | :
16.7 E
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5.4 !
4.7 E
! ¥l

a.o :
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] z273 Lde 213 lasz 13ek lg3g 1211 z2lad Z4 57 Z27320 B&kE1 5 von 40





MFU vom 07.04.2004

07.04.2004
AM’ Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 14:57:30
BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Ccm: 4.17 MD [Nm]
T R e —— ———————.— —_— — — - 101.86
101.86 Cmk: 3.61 ‘
100.53 Tol. unten: 88.54 -~ 100.53
6020 Tol. oben: 101.86 ‘ 1 9920
Sollwert: 95.20
97.86 - - - - Max: 97.43 T 97.86
96.53 | %, o % Min: 95.15 1 9653
r Ve \[ x-quer:: 96.10
95.20 ® s 053 —-— 95.20
9387 4 X + 3s:97.70 - 93.87
92.54 - X - 3s: 94.50 ‘ 1 9254
Anzahl Messwerte: 100
91.20 Winkel: 30 ‘ T 91.20
89.87 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 8987
rechtsdrehend
8854 4 —— — — — — — —— —— — — — — — —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 99 - - o884
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ ENEN x
| |
718172316134 2 99.90 ‘ : } 4‘ ‘
| A | i am—— — |
1 o 1 ‘ \ 1 \ ° | \
! \ ! 95.00 | | \ § i |
‘ | ‘ | ‘ 90.00 ‘ T ‘ T ‘
. 1 80.00 : :
‘ || ‘ 70.00 { : ‘ ‘ |
| | | 60.00 ‘ ! : \
! ! 50.00 + +
! | ! 40.00 ‘ ‘ |
! ! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 | 1 ‘ 2000 : 1 i
; ‘ ; 10.00 | : ‘ : |
| | | | | >0 | e Bl | |
. | i |
| 1.00 ‘ : ‘
| | | | | S R |
| ‘ | 0.10 r : }
| | | |
‘ // | ‘ ‘ ‘ ‘ \ ‘ ‘
! N s ! BN RE s
3 SHIHEIESIL3 @ 3 SHIEASIEB @
@ S0 OO O~ I~ g o BB G OSSN~ g
[ee] [N RN NN N ) — [ee] DD DO DD O —
8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.10 Standardabweichung: 0.53 Cm: 4.17 Cmk: 3.61 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 17 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 07.04.2004 07.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 14:57:06

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 95.51 Nm 2. 96.41 Nm 3. 96.73 Nm 4. 96.21 Nm 5. 95.50 Nm 6. 95.58 Nm 7. 96.71 Nm 8. 95.87 Nm 9. 96.74 Nm 10. 96.67 Nm
(319 (319 (349 (359 (329 (339 (309 (319 (369 (309

11. 95.25 Nm 12. 96.42 Nm 13. 95.31 Nm 14. 96.17 Nm 15. 96.57 Nm 16. 96.15 Nm 17. 97.43 Nm 18. 95.76 Nm 19. 96.15 Nm 20. 95.96 Nm
(309 (309 (299 (329 (319 (319 (329 (339 (309 (349

21. 95.30 Nm 22. 95.63 Nm 23. 95.94 Nm 24. 96.68 Nm 25. 95.80 Nm 26. 96.78 Nm 27. 96.35 Nm 28. 95.36 Nm 29. 95.71 Nm 30. 95.99 Nm
(299 (339 (329 (309 (299 (309 (359 (349 (309 (339

31. 96.14 Nm 32. 96.37 Nm 33. 95.50 Nm 34. 96.40 Nm 35. 95.57 Nm 36. 95.47 Nm 37. 96.15 Nm 38. 95.88 Nm 39. 96.92 Nm 40. 95.96 Nm
(339 (309 (329 (349 (299 (309 (339 (329 (329 (319

41. 96.56 Nm 42. 95.95 Nm 43. 97.15 Nm 44. 96.69 Nm 45, 96.26 Nm 46. 95.31 Nm 47. 95.38 Nm 48. 96.11 Nm 49, 96.20 Nm 50. 96.36 Nm
(309 (349 (329 (309 (339 (309 (329 (319 (309 (309

51. 96.77 Nm 52. 97.12 Nm 53. 97.36 Nm 54. 95.98 Nm 55. 95.28 Nm 56. 96.20 Nm 57. 95.59 Nm 58. 96.30 Nm 59. 97.21 Nm 60. 96.35 Nm
(319 (359 (289 (319 (329 (369 (319 (319 (359 (329

61. 95.72 Nm 62. 96.45 Nm 63. 95.15 Nm 64. 96.94 Nm 65. 96.02 Nm 66. 97.15 Nm 67. 95.34 Nm 68. 95.90 Nm 69. 96.76 Nm 70. 95.74 Nm
(339 (339 (349 (349 (359 (319 (349 (299 (329 (329

71. 96.38 Nm 72. 95.27 Nm 73. 96.27 Nm 74. 96.18 Nm 75. 95.76 Nm 76. 95.43 Nm 77. 95.54 Nm 78. 95.78 Nm 79. 95.52 Nm 80. 96.29 Nm
(349 (319 (319 (319 (319 (329 (359 (329 (339 (379

81. 96.24 Nm 82. 96.64 Nm 83. 95.69 Nm 84. 96.15 Nm 85. 96.15 Nm 86. 96.19 Nm 87. 95.62 Nm 88. 96.45 Nm 89. 96.03 Nm 90. 95.56 Nm
(329 (309 (329 (339 (339 (329 (359 (319 (339 (339

91. 95.86 Nm 92. 96.20 Nm 93. 95.49 Nm 94. 95.99 Nm 95. 96.08 Nm 96. 96.41 Nm 97. 95.36 Nm 98. 96.63 Nm 99. 96.47 Nm 100. 95.92 Nm
(329 (339 (319 (349 (329 (329 (329 (349 (319 (319

8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.10 Standardabweichung: 0.53 Cm: 4.17 Cmk: 3.61 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite- 18 n
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment 96_78 Winkel m Freq. m
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| Zoom

Sichern Filter Drucken Endeiovonao






Kurvengrafik

100 120 140 160 180 200 220 240 260

Grenzfreq. 300 Hz °: 116.188, Nm: 52.16

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel " Zoom

Sichern Filter Drucken Endexvon 0






Parameter
. MO —Min: S20.0 MNm
Furwve 939 | Moment: 958 Nm Minkel: 32 Grd MD-Max: 105.0 N
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mix: 150 Grd
M2 47 .5 Nm
105,
TLE 1
a5 Jj
a5 :
76.
B .
4 :
47,7 oo R DREEEEEEET M1
38
FE. :
13.
5. s
| Wil
0. ' T T T T T 1
0 100 1z0 l40 1&0 lan 200 Seie2flvon 40






Parameter
. MO —Min: S20.0 MNm
Furwve 939 | Moment: 5.5 Nm Minkel: 32 Grd MD-Max: 105.0 N
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mix: 150 Grd
M2 47 .5 Nm
10E_0O i T 1
95.5 fIn
SL_a '
76. 4
EE6_ 8
E7.3 :
477 i ------------------------------------------------------------ M51
352
FE.E :
13.1
2.k
| Wil
o.0 T T T T T T T T T T 1
0 Z0 40 &0 20 100 1z0 l40 1le0 la0 200 8eli122 von 40





MFU vom 07.04.2004

07.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 22:56:54
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm . MD [Nm]
10&.86]77777777777777777* gr:ki?;l 77‘ T T 101.86
100.53 Tol. unten: 88.54 -~ 100.53
6020 Tol. oben: 101.86 ‘ 1 9920
Sollwert: 95.20
97.86 | - - Max: 97.47 T 97.86
i . Poe® g o » -
96.53 6% a.ﬁ!e"!";-’! ;”,* W‘;ﬁf .4,;.‘&.&’0»'3. — 202! Jn’"‘nfﬁq‘s.m Min: 95.94 | 96.53
77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 x-quer:: 96.71
95.20 < 0.33 T 9520
93.87 1 X + 3s:97.70 ‘ -— 93.87
92.54 - X - 3s: 95.72 ‘ 1 9254
Anzahl Messwerte: 100
91.20 Winkel: 720 ‘ 9120
89.87 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 8987
rechtsdrehend
8854 4 —— — — — — — —— —— — — — — — —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 99 - - o884
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ 17 x
111221862 99.90 ‘ ——h— !
| ! | 99.50 i | d o :
‘ ‘ ‘ ‘ o \ <l \
| |
| | 95.00 | } ‘ § } |
‘ | [ | ‘ 90.00 ‘ T ‘ T ‘
| | 80.00 ! ;
| | 70.00 } 1 ! 1 }
! ! 60.00 ‘ ‘ ‘ i
! ! 50.00 + +
! ! 40.00 ‘ ‘
| | | | 3000 N /-
4 | 10:00 v 4 1 :
| | | | 5.00 ; o |
| | | |
! ! 1.00 i . } i
| | | | oo T A |
| | 0.10 ; : }
| | | |
| » » | | 1 |
! Tl 1 s ! T s
3 B3QIREIBR @ 3 GEEERESER @
o) OGO OGO a o] LCCCCLNNN a
[ee] (o]0l e2]e o] e2])) — [ee] [efefefefef oYL oX ] —
8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.71 Standardabweichung: 0.33 Cm: 6.73 Cmk: 5.21 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 07.04.2004 07.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 22:56:39

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 96.50 Nm 2. 96.60 Nm 3. 97.08 Nm 4. 97.25 Nm 5. 96.47 Nm 6. 96.54 Nm 7. 96.16 Nm 8. 97.27 Nm 9. 96.55 Nm 10. 97.04 Nm
(7239 (7029 (7129 (7029 (7139 (7029 (7509 (7119 (7139 (7269

11. 96.48 Nm 12. 96.68 Nm 13. 97.38 Nm 14. 97.10 Nm 15. 96.75 Nm 16. 97.02 Nm 17. 96.42 Nm 18. 97.06 Nm 19. 96.55 Nm 20. 96.76 Nm
(7149 (7129 (6879 (7019 (7179 (7139 (7399 (7289 (7029 (7099

21. 96.92 Nm 22. 97.00 Nm 23. 96.98 Nm 24. 96.30 Nm 25. 96.11 Nm 26. 96.16 Nm 27. 96.75 Nm 28. 97.24 Nm 29. 96.87 Nm 30. 96.84 Nm
(7269 (7399 (7399 (7249 (7319 (7029 (7019 (7229 (7129 (7009

31. 97.12 Nm 32. 96.45 Nm 33. 96.80 Nm 34. 96.64 Nm 35. 96.41 Nm 36. 96.70 Nm 37. 96.62 Nm 38. 96.36 Nm 39. 96.31 Nm 40. 96.52 Nm
(7129 (7139 (7129 (7129 (7019 (7239 (7029 (7049 (7039 (7179

41. 96.78 Nm 42. 97.05 Nm 43, 97.47 Nm 44, 96.52 Nm 45, 96.86 Nm 46. 96.62 Nm 47. 96.30 Nm 48. 96.72 Nm 49, 97.04 Nm 50. 97.13 Nm
(7279 (7029 (7239 (7239 (7129 (7129 (7239 (7239 (7129 (7129

51. 96.29 Nm 52. 96.69 Nm 53. 96.24 Nm 54. 96.07 Nm 55. 95.94 Nm 56. 96.23 Nm 57. 96.79 Nm 58. 96.32 Nm 59. 96.54 Nm 60. 96.66 Nm
(6859 (7039 (7239 (7029 (7019 (7119 (7279 (7029 (7039 (6979

61. 96.91 Nm 62. 96.73 Nm 63. 96.65 Nm 64. 96.66 Nm 65. 97.07 Nm 66. 96.72 Nm 67. 96.67 Nm 68. 96.13 Nm 69. 96.12 Nm 70. 96.26 Nm
(7189 (7139 (7029 (7129 (7019 (7129 (7129 (7029 (7139 (7019

71. 96.17 Nm 72. 96.24 Nm 73. 96.87 Nm 74. 96.79 Nm 75. 96.98 Nm 76. 97.04 Nm 77. 96.61 Nm 78. 96.74 Nm 79. 97.11 Nm 80. 96.78 Nm
(7029 (7279 (7399 (7249 (7039 (7139 (7029 (7509 (7229 (7629

81. 96.66 Nm 82. 96.64 Nm 83. 96.85 Nm 84. 97.10 Nm 85. 97.26 Nm 86. 96.99 Nm 87. 96.76 Nm 88. 96.50 Nm 89. 97.17 Nm 90. 96.55 Nm
(7039 (7029 (7519 (7019 (7289 (7409 (7019 (7509 (7249 (7019

91. 97.13 Nm 92. 96.82 Nm 93. 96.40 Nm 94. 96.87 Nm 95. 96.58 Nm 96. 96.82 Nm 97. 96.71 Nm 98. 96.75 Nm 99. 96.74 Nm 100. 97.19 Nm
(7299 (7129 (6919 (7109 (7389 (7119 (7239 (7139 (7139 (7119

8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 07.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.71 Standardabweichung: 0.33 Cm: 6.73 Cmk: 5.21 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 24 n
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2107

Grenzfreq. 300 Hz °: 946.758, Nm: 52.81

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Kurvengrafik

Drehmoment Winkel
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Grenzfreq. 300 Hz °: 902.722, Nm: 52.82

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endexs om0






Eurye 939
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Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 22.0 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 5.5 Nm Minkel: T7E Grd

220 vz

Q0.0

gl1.0

F2.00 T

£2.0 7

Lda_ 0

-------------------------------- Ms1
45.0

.0 T

2.0

l1a.0

Hil
T T T T T T T T T T |
] 234 153 oz 236 1170 1404 lg3g 127z z210g 2340 Editd' S8 von 40






MFU vom 08.04.2004 08.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 07:41:34

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm . MD [Nm]
124[1_12]777777777777777777 Ccm: 4.09 —_— - 124.12
Cmk: 3.50 ‘
122.50 Tol. unten: 107.88 - 12250
2067 Tol. oben: 124.12 ‘ 1 10087
Sollwert: 116.00
119.25 - Max: 119.06 T 11825
117.62 - Min: 115.68 -+ 117.62
4 x-quer:: 117.18 116.00
116.00 7 51 0.66 '
114.38 X+ 3s:119.16 —-— 114.38
112.75 | X -3s:115.19 1 11275
Anzahl Messwerte: 100
111.13 Winkel: 30 -— 111.13
10950 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 109.50
rechtsdrehend
0788\ — — — —— T T T T T T T T T T mittlere Geschwindigkeit: 98 107.88
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ TT1T x
| |
31020292214 1 1 99.90 | : } J |
| | 99.50 i | ‘ A i
‘ | | ‘ 99.00 ‘ T ‘ o ‘
| | | , |
| ! | 95.00 | } ; } |
‘ | ‘ | ‘ 90.00 ‘ t ‘ t ‘
1 1 80.00 : :
! ‘ w 70.00 i ; ! ; |
| | | 60.00 ‘ ! : \
| [ 50.00 ‘ ‘
! | ! 40.00 ‘ ‘ ‘
! ! 30.00 ‘ ‘
‘ 1 | 1 ‘ 2000 : 1 i
; ‘ ; 10.00 | : ‘ : |
| | | | | >0 | | | | |
| | | |
| | | e —— A |
| ‘ | . ‘ [ ‘ 1 ‘
j ‘ | 0.10 / : !
| | | |
‘ : | - ‘ ‘ 1 \ 1 ‘
& bdodlbodao & @ dddbilhddd &
Q S S 00000 . ® SoSo0n0mo® .
S 2985835538333 N S 28838553883 N
8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 08.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 117.18 Standardabweichung: 0.66 Cm: 4.09 Cmk: 3.50 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 20 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 08.04.2004

11117.92 Nm
(279
21.118.80 Nm
(279
31.117.73 Nm
(269
41118.19 Nm
(369
51.117.05 Nm
(299
61.117.84 Nm
(299
71116.47 Nm
(309

81.117.18 Nm
(279

12.116.80 Nm
(289
22116.93 Nm
@79
32116.35 Nm
(359
42.117.26 Nm
(269
52117.07 Nm
(289
62.116.28 Nm
(319
72117.43 Nm
(329

82.117.33 Nm
(369

13117.72 Nm
(279
23.116.90 Nm
(289
33.116.53 Nm
(279
43.116.36 Nm
(299
53.116.04 Nm
(289
63.117.57 Nm
(309
73117.12 Nm
(359

83.116.66 Nm
(289

14.117.30 Nm
@79
24.116.64 Nm
@79
34.116.74 Nm
(269
44116.79 Nm
@79
54.118.14 Nm
(289
64.117.02 Nm
@79
74.117.00 Nm
(349

84.118.00 Nm
(299

15.117.62 Nm
(319
25.118.16 Nm
(289
35.116.43 Nm
(279
45.117.13 Nm
(289
55.117.01 Nm
(299
65.117.60 Nm
(299
75.117.69 Nm
(339

85.116.84 Nm
(289

16.117.22 Nm
(289
26.117.14 Nm
(289
36.116.85 Nm
(269
46.116.92 Nm
(259
56.117.69 Nm
(289
66.117.77 Nm
(339
76.117.55 Nm
@79

86.118.18 Nm
@79

17.117.08 Nm
(269
27.117.77 Nm
(289
37.117.23 Nm
(319
47.117.40 Nm
(289
57.118.01 Nm
(319
67.117.19 Nm
(289
77.116.60 Nm
(279

87.117.62 Nm
(279

18.116.89 Nm
(259
28.118.18 Nm
(269
38.118.25 Nm
(289
48.118.23 Nm
@79
58.117.89 Nm
(299
68.117.35 Nm
(309
78.115.68 Nm
(269

88.116.09 Nm
(289

19.116.47 Nm
(299
29.116.51 Nm
(279
39.116.87 Nm
(309
49.116.77 Nm
(279
59.117.25 Nm
(269
69.117.39 Nm
(329
79.116.21 Nm
(269

89.115.78 Nm
(279

08.04.2004
‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.04.2003 Zeller 07:41:58
BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte
1.118.19 Nm 2.115.87 Nm 3.116.30 Nm 4117.14 Nm 5.117.63 Nm 6.117.28 N 7.117.99 N ;
(309 (289 (269 (269 (289 (27%q (25% 8 116'7(22'\55% 9'117'9?2% 10'117'4?3'\5"%q

20.116.55 Nm
(269
30.116.78 Nm
(329
40.117.22 Nm
(299
50.117.23 Nm
@79
60.116.36 Nm
(269
70.117.56 Nm
(299
80.117.47 Nm
(289

90.116.37 Nm
(299

91.116.94 Nm 92117.42 Nm 93.116.70 Nm 94.116.69 Nm 95.116.95 Nm 96.117.54 Nm 97.117.05 Nm 98.116.04 Nm 99
116. 116. 117. 117. 116. 119.06 Nm 100.117.73 N
(289 (299 (319 (299 (279 (289 (309 (319 (299 (26%

8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 08.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3

Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 117.18 Standardabweichung: 0.66 Cm: 4.09
Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer):

Cmk: 3.50 i. O.
6s(x+x3s) ~——------------

Saita 20 n

Einheit: MD [Nm]
Normalverteilung

oeHeoU-voh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel m

Grenzfreq. 300 Hz °: 106.221, Nm: 63.76

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endesivonao






Kurvengrafik

Drehmoment Winkel m

Grenzfreq. 300 Hz °: 107.544, Nm: 64.21

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 1Z0.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : E2.0 M

Furwve 939 | Moment: 117.0 Nm Minkel: 20 Grd
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Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 1Z0.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : E2.0 M

Furwve 939 | Moment: 11&5.5 Nm Minkel: 29 Grd
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MFU vom 08.04.2004

08.04.2004
AM’ Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 09:22:42
BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
S - 124.12
124.12 Cmk: 5.78
122.50 Tol. unten: 107.88 - 12250
120.87 | Tol. oben: 124.12 1 12087
Sollwert: 116.00
119.25 - Max: 117.65 T 11825
117.62 Min: 115.54 - 117.62
x-quer:: 116.50 1 11600
116.00 5:0.44 '
114.38 X+ 3s:117.82 —-— 114.38
112.75 | X -3s:115.18 1 11275
Anzahl Messwerte: 100
111.13 - Winkel: 720 T 11113
10950 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 109.50
rechtsdrehend
0788\ — — — —— T T T T T T T T T T mittlere Geschwindigkeit: 98 - - 10788
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
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373@Rr2223 99.90 ! : | /\ !
| ! I é |
| | BT o |
| ® !
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8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 08.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.50 Standardabweichung: 0.44 Cm: 6.16 Cmk: 5.78 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 35 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 08.04.2004

08.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.04.2003 Zeller 09:23:06
BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1.116.45 Nm
(7129
11.115.54 Nm
(7179
21.116.56 Nm
(7239
31.117.51 Nm
(7239
41.116.50 Nm
(7009
51.115.83 Nm
(7029

61.116.29 Nm
(7189

71.116.70 Nm
(7289

2.115.61 Nm
(7179
12.116.60 Nm
(7509
22.116.87 Nm
(7249
32.116.19 Nm
(7239
42116.45 Nm
(7129
52.117.04 Nm
(7299

62.116.01 Nm
(7289

72.116.39 Nm
(7299

3.116.23 Nm
(7309
13.116.89 Nm
(7189
23.116.28 Nm
(7289
33.116.14 Nm
(7249
43.115.95 Nm
(7019
53.116.04 Nm
(7389

63.116.36 Nm
(7139

73.116.28 Nm
(7239

4116.72 Nm
(7279
14.115.93 Nm
(7149
24116.79 Nm
(7269
34.116.82 Nm
(7129
44116.57 Nm
(726
54.116.22 Nm
(7289

64.116.91 Nm
(7289

74.116.88 Nm
(7399

5.116.86 Nm
(7139
15.116.28 Nm
(7149
25.115.73 Nm
(7139
35.116.24 Nm
(7179
45.116.41 Nm
(7289
55.117.45 Nm
(7029

65.117.15 Nm
(7079

75.116.92 Nm
(7239

6.116.31 Nm
(7289
16.115.98 Nm
(7019
26.116.88 Nm
(7289
36.116.09 Nm
(7239
46.116.49 Nm

(728
56.117.06 Nm
(7239

66.116.21 Nm
(7039

76.117.18 Nm
(7239

7.116.10 Nm
(7239
17.116.36 Nm
(7239
27.116.18 Nm
(7279
37.116.61 Nm
(7289
47.116.29 Nm
(7239
57.117.25 Nm
(7129

67.116.27 Nm
(7139

77.115.98 Nm
(7129

8.116.75 Nm
(7119
18.116.22 Nm
(7289
28.116.09 Nm
(7299
38.116.18 Nm
(7179
48116.10 Nm
(718
58.116.19 Nm
(7289

68.116.25 Nm
(7239

78.116.88 Nm
(7279

9.116.78 Nm
(7299
19.116.69 Nm
(7019
29.116.37 Nm
(7199
39.117.15 Nm
(7229
49.115.66 Nm
(718
59.116.18 Nm
(7389

69.116.52 Nm
(7129

79.116.49 Nm
(7249

10.116.74 Nm
(7499
20.116.16 Nm
(7229
30.116.03 Nm
(7439
40.116.28 Nm
(7029
50.117.65 Nm
(7129
60.116.59 Nm
(7249

70.116.73 Nm
(7269

80.116.63 Nm
(7389

81.117.17 Nm 82.116.14 Nm 83.117.10 Nm 84.116.31 Nm 85.116.33 Nm 86.115.87 Nm 87.116.92 Nm 88.116.22 N 89.116.59 N
(7289 (7249 (7129 (7139 (7229 (7179 (7189 (724%q ' 16'(723% 90'116'%2'\2"%
91.116.10 Nm 92.117.56 Nm 93.116.67 Nm 94.116.99 Nm 95.117.17 Nm 96.116.89 Nm 97.116.33 Nm 98.116.88 N 99.116.62 N
(7119 (7279 (7389 (7129 (7289 (7399 (7239 (711%q ' 16'(723% 100'116'%;2'\2"%
8726914 - 03120651 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
o MFU vom 08.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.50 Standardabweichung: 0.44 Cm: 6.16 Cmk: 5.78 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
CAitn 268 van

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 1Z0.0 HNm
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Parameter
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AMT

Homologation
Einbau-

schrauber

ECR211A0D250-120

Seriennummer:
04040772

Inhaltsverzeichnis:

Ergebnisse 50_30_30
Ergebnisse 50 30 720
Ergebnisse 50_80_30

Ergebnisse 50 80 720
Ergebnisse 50 _100_30
Ergebnisse 50 100 720





F-ME89
aAmMT

Seite 3 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 30%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 04040772
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 43,2 Nm
Harte Verbindung (H) 259,2 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 10,8 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 40,18 40,18
- 46,22 Nm - 46,22 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 43,55 Nm 42,99 Nm
Standardabweichung 0,28 Nm 0,22 Nm
Streubreite (99,73%) 1,68 Nm 1,32 Nm
Cm 3,56 4,54
Cmk 3,14 4,23
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 3,56
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,14

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 2 von 40





F-ME89
aAmMT

Seite 4 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 80%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 04040772
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prifdrehmoment Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 95,2 Nm
Harte Verbindung (H) 571,2 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 23,8 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 88,54 88,54
- 101,86 Nm - 101,86 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 96,02 Nm 95,44 Nm
Standardabweichung 0,56 Nm 0,33 Nm
Streubreite (99,73%) 3,36 Nm 1,98 Nm
Cm 3,99 6,74
Cmk 3,50 6,50
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 3,99
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,50

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 3 von 40





F-ME89
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Seite 5von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 100%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 04040772
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 116 Nm
Harte Verbindung (H) 696 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 29 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 107,88 107,88
- 124,12 Nm - 124,12 Nm

Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 117,06 Nm 116,38 Nm
Standardabweichung 0,64 Nm 0,35 Nm
Streubreite (99,73%) 3,84 Nm 2,170 Nm
Cm 4,21 7,68
Cmk 3,66 7,32

b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 4,21
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,66

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 4 von 40





MFU vom 05.04.2004 05.04.2004

‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.04.2003 Dunkel 07:40:53
Dunkel Seite 1/1

BLS
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
4600 | — T 46.22
Cmk: 3.14 ‘
45.62 — Tol. unten: 40.18 - 45.62
4501 Tol. oben: 46.22 ‘ 1 4501
Sollwert: 43.20
44.41 Max: 44.20 T 444
43.80 Min: 42.75 - 43.80
x-quer:: 43.55 1 4320
4320 5:0.28 '
42.60 — X + 3s:44.40 —-— 42.60
4199 - X - 3s: 42.70 ‘ L 4199
Anzahl Messwerte: 100
41.39 Winkel: 30 T 4139
40.78 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 40.78
rechtsdrehend
40184 — — mittlere Geschwindigkeit: 99 4018
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
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8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.55 Standardabweichung: 0.28 Cm: 3.56 Cmk: 3.14 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 05.04.2004 05.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 07:40:34

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 43.56 Nm 2. 43.25 Nm 3. 43.08 Nm 4. 43.46 Nm 5. 43.91 Nm 6. 43.28 Nm 7. 43.68 Nm 8. 43.31 Nm 9. 43.99 Nm 10. 43.74 Nm
(309 (309 (339 (369 (369 (379 (369 (359 (319 (329

11. 43.77 Nm 12. 43.42 Nm 13. 43.35 Nm 14. 43.45 Nm 15. 43.97 Nm 16. 43.80 Nm 17. 43.55 Nm 18. 43.99 Nm 19. 43.69 Nm 20. 44.00 Nm
(309 (389 (319 (369 (389 (319 (319 (379 (379 (379

21. 43.53 Nm 22. 43.76 Nm 23. 43.46 Nm 24. 44.06 Nm 25. 43.94 Nm 26. 43.53 Nm 27. 43.55 Nm 28. 43.12 Nm 29. 43.23 Nm 30. 43.68 Nm
(309 (319 (369 (319 (389 (379 (379 (309 (319 (369

31. 43.57 Nm 32. 43.90 Nm 33. 43.67 Nm 34. 43.82 Nm 35. 43.71 Nm 36. 43.86 Nm 37. 43.13 Nm 38. 43.52 Nm 39. 43.35 Nm 40. 43.06 Nm
(309 (369 (369 (339 (319 (369 (379 (309 (329 (299

41. 43.70 Nm 42. 43.61 Nm 43. 43.65 Nm 44. 43.89 Nm 45. 43.87 Nm 46. 43.42 Nm 47. 43.26 Nm 48. 43.65 Nm 49. 43.64 Nm 50. 43.24 Nm
(369 (379 (369 (369 (389 (319 (349 (309 (389 (369

51. 43.60 Nm 52. 43.18 Nm 53. 43.76 Nm 54. 43.23 Nm 55. 43.01 Nm 56. 43.93 Nm 57. 43.77 Nm 58. 43.80 Nm 59. 43.19 Nm 60. 42.75 Nm
(389 (369 (369 (319 (319 (389 (389 (359 (359 (339

61. 43.34 Nm 62. 43.32 Nm 63. 43.35 Nm 64. 43.64 Nm 65. 43.60 Nm 66. 43.47 Nm 67. 43.74 Nm 68. 43.44 Nm 69. 43.45 Nm 70. 43.18 Nm
(389 (309 (379 (319 (329 (389 (389 (349 (369 (369

71. 43.60 Nm 72. 43.17 Nm 73. 44.20 Nm 74. 43.61 Nm 75. 43.49 Nm 76. 43.65 Nm 77. 43.63 Nm 78. 43.71 Nm 79. 43.96 Nm 80. 43.38 Nm
(379 (339 (379 (389 (379 (379 (309 (349 (379 (359

81. 43.62 Nm 82. 44.01 Nm 83. 43.55 Nm 84. 43.15 Nm 85. 43.60 Nm 86. 43.43 Nm 87. 43.77 Nm 88. 43.00 Nm 89. 43.36 Nm 90. 43.66 Nm
(299 (379 (379 (319 (329 (369 (379 (379 (379 (369

91. 43.50 Nm 92. 43.96 Nm 93. 43.43 Nm 94. 43.99 Nm 95. 43.28 Nm 96. 43.67 Nm 97. 43.60 Nm 98. 43.43 Nm 99. 43.24 Nm 100. 43.18 Nm
(349 (379 (379 (369 (389 (319 (389 (319 (379 (319

8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.55 Standardabweichung: 0.28 Cm: 3.56 Cmk: 3.14 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

180 200 220 240

Grenzfreq. 300 Hz °: 116.359, Nm: 23.60

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 29.0 N
MO -Max: 17 .0 Nm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= 0 Z1.6 M

Furwve 939 | Moment: 433 Nm Minkel: 37 Grd

7.0 Tviz

1.7 7]

3|5 T

2342 7

29,59 7

N

Zl.4 ]

17.1

lz.28

=il

I I I I I I 1
0 Zl 4z &3 od 10kt l:ze 147 led laa 210 Séited.von 40





Parameter

. MO —Min: 39.0 HNm
Furwve 939 | Moment: 433 Nm Minkel: 27 Grd MO -Max- 47 0 Nom
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mbz: 180 Grd
M5 : Z1.56 HNm
7.0 Thviz 1
477 /’
385 '
34.2
9.9
FE_& :
21 4 R RRRRRRELELEAL] Ms1
17.1
1z.8 :
5.5
4.3
| Wil
o.0 T T T T T T T * T T T 1
o 1t 20 4L =0 7L a0 10k 1lz0 125 150 3&k&10 von 40





MFU vom 08.04.2004

08.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 14:36:24
BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 454 MD [Nm]
e _  — — - 46.22
46.22 Cmk: 4.23 ‘
45.62 — Tol. unten: 40.18 - 45.62
4501 Tol. oben: 46.22 ‘ 1 4501
Sollwert: 43.20
44.41 Max: 43.47 ‘ — 4441
43.80 — Min: 42.56 — 43.80
x-quer:: 42.99 1 4320
4320 5022 '
42.60 X + 3s: 43.66 —-— 42.60
41.99 X -3s:42.33 L 41.99
Anzahl Messwerte: 100
41.39 Winkel: 720 T 4139
40.78 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 40.78
rechtsdrehend
408 — — — — —— — — — —— —— —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 99 o 4018
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ T ] x
| |
1141291936 7 99.90 | : | /: |
‘ ‘ ‘ 99.50 i | —— i
‘ | | 99.00 ‘ T ‘ T ‘
| | | |
| ‘ ! 95.00 | i —— \
‘ | ‘ | 90.00 ‘ T ‘ T ‘
1 1 80.00 : :
! ‘ w 70.00 } ; ‘ ; |
] ! 60.00 ‘ ' ' ‘
! ! 50.00 + +
! [ ! 40.00 * ‘ ‘
‘ ; ; 30.00 : ‘ :
‘ | | 20.00 : \ \
; ‘ ; 10.00 | : ‘ : |
‘ | | 5.00 T T
| ‘ | ‘ | /. ‘ | ‘
| | | 1.00 | P | |
‘ | 1 ' | S 1 |
| ‘ | 0.10 i : i
| | | |
! ‘\ | \\‘ ! :HH‘HH\: !
3 2ERESINEB 3 2ERBSINSD q
g 99999 99eQ g Jedygegee ¢
8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 08.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 42.99 Standardabweichung: 0.22 Cm: 4.54 Cmk: 4.23 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 11 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 08.04.2004 08.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 14:35:48

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 43.00 Nm 2. 43.26 Nm 3. 42.75 Nm 4. 42.74 Nm 5. 43.46 Nm 6. 43.12 Nm 7. 42.97 Nm 8. 42.83 Nm 9. 4293 Nm 10. 42.68 Nm
(7399 (7509 (7929 (6999 (7409 (7249 (7889 (6879 (7399 (7379

11. 43.41 Nm 12. 42.84 Nm 13. 42.84 Nm 14. 42.86 Nm 15. 42.80 Nm 16. 43.18 Nm 17. 43.17 Nm 18. 42.91 Nm 19. 42.77 Nm 20. 42.86 Nm
(7279 (7509 (7779 (7399 (7249 (7389 (7119 (7149 (7519 (7399

21. 42.78 Nm 22. 43.14 Nm 23. 43.00 Nm 24. 43.23 Nm 25. 43.28 Nm 26. 42.99 Nm 27. 43.02 Nm 28. 42.68 Nm 29. 43.11 Nm 30. 43.19 Nm
(7369 (7899 (7509 (7259 (7369 (7359 (7419 (7369 (7399 (7369

31. 43.08 Nm 32. 42.95 Nm 33. 43.03 Nm 34. 42.67 Nm 35. 43.04 Nm 36. 43.05 Nm 37. 42.89 Nm 38. 42.89 Nm 39. 43.18 Nm 40. 43.41 Nm
(7509 (7499 (7399 (7519 (7419 (7509 (7529 (7399 (7509 (7509

41. 42.64 Nm 42. 42.66 Nm 43. 43.05 Nm 44. 42.74 Nm 45. 43.01 Nm 46. 42.79 Nm 47. 42.94 Nm 48. 42.83 Nm 49. 42.74 Nm 50. 42.81 Nm
(7139 (7259 (7139 (7289 (7409 (7269 (7889 (7409 (7389 (7409

51. 42.75 Nm 52. 42.74 Nm 53. 42.75 Nm 54. 43.47 Nm 55. 42.81 Nm 56. 43.09 Nm 57. 43.29 Nm 58. 43.05 Nm 59. 42.99 Nm 60. 42.97 Nm
(7259 (7239 (7289 (7519 (7789 (6989 (7389 (7519 (7259 (7249

61. 42.72 Nm 62. 42.92 Nm 63. 43.42 Nm 64. 43.16 Nm 65. 42.76 Nm 66. 42.82 Nm 67. 43.06 Nm 68. 43.05 Nm 69. 42.88 Nm 70. 43.31 Nm
(7379 (7519 (7499 (7399 (7149 (7419 (7289 (7519 (7249 (7379

71. 43.46 Nm 72. 43.18 Nm 73. 43.38 Nm 74. 42.62 Nm 75. 43.17 Nm 76. 43.00 Nm 77. 42.99 Nm 78. 42.73 Nm 79. 42.95 Nm 80. 43.11 Nm
(7509 (7399 (7399 (7389 (7519 (7769 (7779 (7419 (7519 (7249

81. 43.12 Nm 82. 42.84 Nm 83. 42.97 Nm 84. 42.81 Nm 85. 42.99 Nm 86. 43.45 Nm 87. 43.13 Nm 88. 43.18 Nm 89. 43.10 Nm 90. 43.04 Nm
(7379 (7139 (7779 (7509 (7519 (7789 (7399 (7509 (7499 (7259

91. 43.28 Nm 92. 43.19 Nm 93. 42.56 Nm 94. 43.22 Nm 95. 43.00 Nm 96. 43.09 Nm 97. 42.94 Nm 98. 43.36 Nm 99. 42.75 Nm 100. 42.63 Nm
(7509 (7509 (7409 (7509 (7259 (7249 (7259 (7149 (7799 (7319

8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 08.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 42.99 Standardabweichung: 0.22 Cm: 4.54 Cmk: 4.23 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 40,0 N
MO -Max: 15 .0 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-MA: 2000 Grd
M= 0 Z1.6 M

Furwve 939 | Moment: 43 5 HNm Minkel: £E5E39 GFrd

5.0 M yiz

40,9 i,

3.8 7
2.7 T
22,6 7
z4_ L T

NI - - - ool M=l
Z0.5 7 |

la_4

1.2 7

F - e e e e e e e e e f e m e r e e e e et et e et e e e e, e e e, e, e, e, e, e, e, e m —, e —— - -
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Parameter
MO —Min: 40,0 N
MO -Max: 15 .0 Nm
WI-Min: 0 Grd
WI-MA: 2000 Grd
M= 0 Z1.6 M

Furwve 939 | Moment: 433 Nm Minkel: FE63 Frd

5.0 Thviz

409 ] LRI

3.8 7

2.7 T

22,6 7

z4_ L T

------------- Hs1
Z0.E

la_4

1.2 7

Hil
T T T T T T T T T T |
] z273 Lde 213 lasz 13ek lg3g 1211 z2lad Z4 57 Z27320 B&kE1 5 von 40






MFU vom 05.04.2004 05.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 10:40:23

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 3.99 S — — 101M8%[Nm]
g — ———— Cmk: 3.50 ‘ '
100.53 Tol. unten: 88.54 -~ 100.53
6020 Tol. oben: 101.86 ‘ 1 9920
. Sollwert: 95.20
97.86 - ‘ Max: 97.55 T 97.86
x-quer:: 96.02
95.20 < 0.56 T 9520
93.87 1 X + 3s: 97.69 —-— 93.87
92.54 - X - 3s:94.35 | 9254
Anzahl Messwerte: 100
91.20 Winkel: 30 T 91.20
89.87 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 8987
rechtsdrehend
8854 4 — —1 — — mittlere Geschwindigkeit: 99 88.54
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| | ‘
| |
1192027198 4 2 99.90 ! : J !
| | | | B —— 1 ! |
| A ' | | |
! | 95.00 | | & |
‘ | ‘ ‘ 90.00 ‘ t / t ‘
1 80.00 : :
! ‘ 70.00 i : ‘ ; |
! 1 | 60.00 ‘ ‘ ‘ ‘
! 50.00 + +
! | 40.00 \ ‘
‘ ; ‘ 30.00 : :
| | 20.00 i i
! | 10.00 | ; ; |
‘ | ‘ 5.00 ‘ ‘
I ‘ ‘ |- | ‘
| | 100 | [ | |
‘ ‘ . ‘ |, | ‘
| 0.10 ‘ !
| i | ! |
| A | | | » » |
1 1
\ \ T[] & \ T T T L 11111 &5
3 NBSTBIBYEX @ 3 NETBRBEZER @
@ <6 WW O SO~ I~ g o P W0 SO~ N g
[ee] S OO DD OD — [ee] DD OO OD —
8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.02 Standardabweichung: 0.56 Cm: 3.99 Cmk: 3.50 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 17 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 05.04.2004 05.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 10:39:59

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 95.59 Nm 2. 96.41 Nm 3. 95.59 Nm 4. 95.70 Nm 5. 96.03 Nm 6. 96.63 Nm 7. 95.29 Nm 8. 95.82 Nm 9. 96.01 Nm 10. 96.01 Nm
(279 (269 (359 (309 (319 (309 (299 (289 (299 (339

11. 96.05 Nm 12. 96.71 Nm 13. 96.55 Nm 14. 95.45 Nm 15. 95.45 Nm 16. 96.25 Nm 17. 96.91 Nm 18. 96.52 Nm 19. 95.88 Nm 20. 95.85 Nm
(319 (299 (319 (279 (289 (309 (319 (259 (289 (329

21. 95.94 Nm 22. 96.00 Nm 23. 95.33 Nm 24. 95.14 Nm 25. 96.63 Nm 26. 95.56 Nm 27. 95.83 Nm 28. 97.44 Nm 29. 95.95 Nm 30. 96.35 Nm
(289 (269 (349 (279 (299 (279 (309 (299 (299 (349

31. 96.73 Nm 32. 97.18 Nm 33. 95.13 Nm 34. 96.01 Nm 35. 95.67 Nm 36. 97.10 Nm 37. 97.08 Nm 38. 95.98 Nm 39. 95.80 Nm 40. 95.27 Nm
(279 (279 (299 (309 (279 (349 (309 (289 (279 (299

41. 95.91 Nm 42. 95.70 Nm 43. 95.14 Nm 44, 95.25 Nm 45, 95.98 Nm 46. 97.55 Nm 47. 96.70 Nm 48. 95.34 Nm 49, 95.98 Nm 50. 96.37 Nm
(269 (279 (319 (309 (359 (279 (349 (309 (259 (369

51. 96.09 Nm 52. 96.14 Nm 53. 96.12 Nm 54. 95.51 Nm 55. 96.44 Nm 56. 96.25 Nm 57. 95.84 Nm 58. 95.37 Nm 59. 96.44 Nm 60. 95.72 Nm
(299 (309 (289 (299 (279 (289 (289 (299 (319 (359

61. 95.80 Nm 62. 96.00 Nm 63. 96.17 Nm 64. 96.61 Nm 65. 96.52 Nm 66. 95.29 Nm 67. 97.33 Nm 68. 95.24 Nm 69. 96.22 Nm 70. 95.36 Nm
(269 (279 (289 (299 (319 (309 (289 (299 (269 (269

71. 96.49 Nm 72. 95.62 Nm 73. 95.87 Nm 74. 96.17 Nm 75. 96.27 Nm 76. 96.31 Nm 77. 95.96 Nm 78. 96.25 Nm 79. 95.70 Nm 80. 95.76 Nm
(309 (269 (279 (309 (309 (299 (329 (259 (279 (359

81. 95.39 Nm 82. 96.82 Nm 83. 95.76 Nm 84. 96.29 Nm 85. 95.31 Nm 86. 96.50 Nm 87. 96.18 Nm 88. 95.19 Nm 89. 95.73 Nm 90. 94.91 Nm
(279 (289 (259 (299 (269 (269 (309 (309 (279 (329

91. 96.15 Nm 92. 96.42 Nm 93. 96.49 Nm 94. 96.17 Nm 95. 95.74 Nm 96. 96.52 Nm 97. 95.71 Nm 98. 95.43 Nm 99. 96.14 Nm 100. 95.13 Nm
(289 (279 (279 (289 (269 (299 (309 (309 (269 (289

8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.02 Standardabweichung: 0.56 Cm: 3.99 Cmk: 3.50 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite- 18 n
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende

Seite 19 von 40





Kurvengrafik

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 100.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 95,9 Nm Minkel: 35 Grd

loo.0 i T

Q0.2 7

gl.8
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La L 7

5.5 T
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Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 100.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 95 .4 Nm Minkel: 20 Grd

loo.0 i T

Q0.2 7

gl.8

T2 T

B3.E T

La L 7

5.5 T

Ia.4 T

A B

la.2 7

=il
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T T T T T
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MFU vom 05.04.2004

05.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 10:41:09
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 6.74 MD [Nm]
T R e —— ———————.— _ — — — —-— 101.86
101.86 Cmk: 6.50 ‘
100.53 Tol. unten: 88.54 -~ 100.53
6020 Tol. oben: 101.86 ‘ 1 9920
Sollwert: 95.20
97.86 — Max: 96.30 ‘ T 9786
x-quer:: 95.44 1 9520
95.20 5:0.33 '
93.87 1 X + 3s: 96.43 —-— 93.87
92.54 - X - 3s: 94.45 ‘ 1 9254
Anzahl Messwerte: 100
91.20 Winkel: 720 ‘ 9120
89.87 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 8987
rechtsdrehend
8854 4 —— — — — — — —— —— — — — — — —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 99 - - o 8854
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; | ‘
| |
1 831209 1 99.90 ! : | ‘\ !
| | B8 e — i
‘ \ C T g \
95.00 | } ‘ } |
‘ ‘ 2000 | N B |
80.00 : :
70.00 : : ‘ : :
‘ ‘ 60.00 } : : }
50.00 + +
40.00 ‘ ‘
30.00 ‘ ‘
‘ ‘ 20.00 | } |
10.00 | } ‘ } |
‘ ‘ 5.00 | ! | | |
| |
1.00 i IR | i
‘ ‘ 0.50 ‘ o ‘ ; ‘
0.10 — 1
| | | ] |
1 |
; : 3 SRLiTas :
% 333858588 g 3 I33ggnnce g
— POI0: 0000 O —
8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 95.44 Standardabweichung: 0.33 Cm: 6.74 Cmk: 6.50 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 23
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MFU vom 05.04.2004 05.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 10:40:52

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 95.21 Nm 2. 95.29 Nm 3. 96.04 Nm 4. 95.72 Nm 5. 95.35 Nm 6. 95.47 Nm 7. 95.27 Nm 8. 95.21 Nm 9. 95.39 Nm 10. 95.59 Nm
(7029 (6979 (7249 (7129 (7009 (7659 (7269 (6879 (6979 (7249

11. 95.78 Nm 12. 95.07 Nm 13. 95.02 Nm 14. 95.33 Nm 15. 95.05 Nm 16. 95.88 Nm 17. 95.45 Nm 18. 95.27 Nm 19. 96.12 Nm 20. 95.18 Nm
(7029 (7259 (7619 (7399 (7239 (7039 (6989 (7279 (7129 (7239

21. 95.35 Nm 22. 95.49 Nm 23. 95.17 Nm 24. 95.13 Nm 25. 95.40 Nm 26. 95.38 Nm 27. 95.15 Nm 28. 95.37 Nm 29. 95.37 Nm 30. 95.49 Nm
(7119 (7279 (7139 (7029 (7129 (6869 (7509 (7029 (7289 (7289

31. 95.20 Nm 32. 95.43 Nm 33. 95.35 Nm 34. 96.07 Nm 35. 95.64 Nm 36. 95.53 Nm 37. 96.11 Nm 38. 95.53 Nm 39. 95.09 Nm 40. 95.09 Nm
(7129 (7509 (7039 (7499 (7019 (7129 (6979 (7139 (7299 (7139

41. 95.80 Nm 42. 95.58 Nm 43. 95.78 Nm 44. 94.82 Nm 45. 94.90 Nm 46. 94.91 Nm 47. 95.77 Nm 48. 95.31 Nm 49. 95.36 Nm 50. 95.74 Nm
(7009 (7029 (7399 (7259 (7239 (7139 (7289 (7139 (7249 (7399

51. 95.07 Nm 52. 95.61 Nm 53. 94.89 Nm 54. 95.37 Nm 55. 95.35 Nm 56. 95.83 Nm 57. 95.77 Nm 58. 95.69 Nm 59. 95.12 Nm 60. 95.80 Nm
(7039 (7029 (7189 (7249 (7029 (7129 (7289 (7509 (7389 (7129

61. 95.35 Nm 62. 95.12 Nm 63. 95.55 Nm 64. 95.31 Nm 65. 95.31 Nm 66. 95.80 Nm 67. 95.11 Nm 68. 95.63 Nm 69. 95.01 Nm 70. 95.23 Nm
(7149 (7289 (7509 (7149 (6879 (7269 (7399 (7129 (7499 (6989

71. 96.06 Nm 72. 96.30 Nm 73. 96.14 Nm 74. 94.37 Nm 75. 95.90 Nm 76. 95.52 Nm 77. 95.61 Nm 78. 95.70 Nm 79. 95.31 Nm 80. 95.31 Nm
(7149 (7279 (7239 (7409 (7019 (7389 (6759 (7029 (7139 (7029

81. 95.18 Nm 82. 95.95 Nm 83. 95.16 Nm 84. 95.29 Nm 85. 95.63 Nm 86. 95.55 Nm 87. 95.31 Nm 88. 95.38 Nm 89. 95.36 Nm 90. 95.45 Nm
(7399 (7109 (7129 (7129 (7279 (7229 (7249 (6989 (7129 (7659

91. 95.02 Nm 92. 95.41 Nm 93. 95.30 Nm 94. 95.70 Nm 95. 95.23 Nm 96. 95.73 Nm 97. 95.41 Nm 98. 95.56 Nm 99. 95.78 Nm 100. 95.47 Nm
(7129 (7129 (7029 (6979 (7119 (6869 (7189 (7259 (7089 (7139

8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 95.44 Standardabweichung: 0.33 Cm: 6.74 Cmk: 6.50 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 24 n
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Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 100.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 957 Nm Minkel: 782 Grd
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MFU vom 05.04.2004 05.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 12:50:44

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Ccm: 4.21 MD [Nm]
12412 - - - —_— - 124.12
Cmk: 3.66 ‘
122.50 Tol. unten: 107.88 - 12250
2067 Tol. oben: 124.12 ‘ 1 10087
. Sollwert: 116.00
119.25 Max: 119.03 -——-- -——-- - 119.25
117.62 - Min: 115.72 - - - 117.62
x-quer:: 117.06 1 116,00
116.00 5:0.64 :::::,,‘,_,::::: '
114.38 X + 3s:118.99 —-— 114.38
X - 3s:115.14
112.75 — ‘ - 112.75
Anzahl Messwerte: 100
111.13 Winkel: 30 ‘ —+ 111.13
10950 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 109.50
rechtsdrehend
0788\ — — — —— T T T T T T T T T T mittlere Geschwindigkeit: 99 107.88
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; | ‘
| |
6 11222825 7 1 99.90 ! : } ‘\ !
| | 99,50 i } w ‘ |
‘ ‘ ! ‘ 99.00 | ‘ ‘ o | |
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1 1 80.00 : :
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! ‘ ! 60.00 ‘ ' ‘ ‘
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‘ ; ; ‘ 30.00 : :
| ‘ | 2000 | } |
; ‘ ; 10.00 | : ‘ : |
‘ | | ‘ 5.00 T T
| ‘ | ‘ | ‘ | ‘
1 ! 1 1.00 i : ; : ‘
‘ | ‘ | ‘ 0.50 ‘ ‘/’e ‘ ; ‘
| | 0.10 . |
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: | ; l \ l
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5 284855542 5 EEEEEEEEE:
8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 117.06 Standardabweichung: 0.64 Cm: 4.21 Cmk: 3.66 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 20 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 05.04.2004

05.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.04.2003 Dunkel 12:50:22
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1.117.82 Nm
(349
11117.14 Nm
(279
21.116.98 Nm
(319
31.116.53 Nm
(289
41117.74 Nm
(289
51.117.34 Nm
(279
61.116.86 Nm
(299
71.116.94 Nm
(299

81.117.25 Nm
(269

2.116.88 Nm
@79
12.116.54 Nm
(289
22116.62 Nm
@79
32117.87 Nm
(269
42.117.39 Nm
(299
52117.22 Nm
(309
62.117.73 Nm
(289
72116.67 Nm
(289

82.116.75 Nm
(289

3.115.72 Nm
(309
13.116.26 Nm
(279
23117.18 Nm
(319
33.118.21 Nm
(299
43.117.03 Nm
(279
53.116.92 Nm
(289
63.116.49 Nm
(269
73117.68 Nm
(289

83.118.10 Nm
(279

4.116.19 Nm
@79
14.118.11 Nm
(299
24.115.80 Nm
(269
34.118.31 Nm
(289
44116.42 Nm
(319
54.117.84 Nm
(309
64.119.03 Nm
(289
74117.17 Nm
(269

84.115.92 Nm
(269

5.117.07 Nm
(339
15.116.11 Nm
(279
25.116.25 Nm
(309
35.116.95 Nm
(269
45.116.89 Nm
(309
55.117.55 Nm
(299
65.116.77 Nm
(259
75.117.84 Nm
(269

85.117.59 Nm
(309

6.117.23 Nm
(319
16.117.45 Nm
(269
26.117.09 Nm
(299
36.116.99 Nm
(309
46.117.09 Nm
(249
56.117.13 Nm
(289
66.116.04 Nm
(269
76.116.11 Nm
(319

86.116.60 Nm
@79

7.116.65 Nm
(279
17.116.86 Nm
(289
27.117.66 Nm
(279
37.117.73Nm
(279
47.116.19 Nm
(279
57.115.84 Nm
(269
67.117.59 Nm
(329
77117.54 Nm
(249

87.116.49 Nm
(289

8.117.62 Nm
(309
18.117.10 Nm
@79
28.117.50 Nm
@79
38.116.75 Nm
(289
48.117.63 Nm
@79
58.117.84 Nm
(299
68.117.66 Nm
(269
78.116.86 Nm
(359

88.117.73 Nm
(319

9.117.75 Nm
(269
19.117.66 Nm
(279
29.117.02 Nm
(289
39.117.86 Nm
(279
49.117.47 Nm
(329
59.116.37 Nm
(279
69.116.70 Nm
(339
79.117.03 Nm
(259

89.117.69 Nm
(299

10.116.98 Nm
(309
20.116.78 Nm
(299
30.116.50 Nm
(289
40.116.74 Nm
@79
50.117.12 Nm
(309
60.117.07 Nm
(299
70.115.75 Nm
(289
80.115.86 Nm
@79

90.116.43 Nm
(269

91.116.53 Nm 92.116.22 Nm 93.117.24 Nm 94.117.01 Nm 95.118.01 Nm 96.117.24 Nm 97.116.87 Nm 98.117.22 Nm 99
117. 118. 117. 116. 117. 117.52 Nm 100.117.01 N
(269 (319 (259 (259 (349 (269 (249 (269 (279 (27%

8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3

Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 117.06 Standardabweichung: 0.64 Cm: 4.21
Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer):

Cmk: 3.66 i. O.
6s(x+x3s) ~——------------

Saita 20 n

Einheit: MD [Nm]
Normalverteilung

oeHeoU-voh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment Winkel Freq. m

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Kurvengrafik

Drehmoment Winkel Freq. m
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Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 1Z0.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : E2.0 M

Furwve 939 | Moment: 1l1&5.1 Nm Minkel: 20 Grd
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Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 1Z0.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : E2.0 M

Furwve 939 | Moment: 115.8 Nm Minkel: 20 Grd
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MFU vom 05.04.2004 05.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 14:44:59

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm . MD [Nm]
12£_12],7777777777777777, Cm: 7.68 —_— - 124.12
Cmk: 7.32 ‘
122.50 Tol. unten: 107.88 - 12250
2067 Tol. oben: 124.12 ‘ 1 10087
Sollwert: 116.00
119.25 - Max: 117.23 ‘ T 11825
117.62 Min: 115.53 -+ 117.62
x-quer:: 116.38 1 11600
116.00 5:0.35 '
114.38 X+ 3s:117.44 —-— 114.38
112.75 - X - 3s:115.32 ‘ 1L 11275
Anzahl Messwerte: 100
111.13 - Winkel: 720 ‘ 1113
10950 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 109.50
rechtsdrehend
0788\ — — — —— T T T T T T T T T T mittlere Geschwindigkeit: 99 107.88
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ 17 x
| |
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! ! 70.00 } : ‘ ; i
! ! 60.00 ‘ ‘ ‘ i
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| Al | >0 | T |
1 1 @ 1
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& dubdreocirkcith & @ Tdddddidib &
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™~ LOLOLOGOGOINSIS < ~ LULCCCCNN <
o B o o o N . crerrrer — NI
— = -t @ ccFTrTrEr - —
8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.38 Standardabweichung: 0.35 Cm: 7.68 Cmk: 7.32 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 35 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 05.04.2004

05.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.04.2003 Dunkel 14:44:41
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1.116.74 Nm
(7349
11.115.81 Nm
(7089
21.116.47 Nm
(6969
31.116.50 Nm
(7409
41.116.65 Nm
(713
51.116.64 Nm
(7119
61.116.28 Nm
(7239

71.116.48 Nm
(7239

81.116.12 Nm
(7009

2.116.39 Nm
(7019
12.116.28 Nm
(7029
22.116.52 Nm
(7029
32.116.49 Nm
(7289
42116.22 Nm

(686
52.115.82 Nm
(6989
62.116.44 Nm
(7029

72.115.72 Nm
(7029

82.116.27 Nm
(7129

3.116.75 Nm
(7119
13.116.24 Nm
(7139
23.117.08 Nm
(7029
33.115.66 Nm
(6979
43.116.39 Nm
(7019
53.116.41 Nm
(6869
63.116.19 Nm
(7009

73.116.21 Nm
(7169

83.116.59 Nm
(7179

4116.84 Nm
(7129
14.116.33 Nm
(6769
24116.24 Nm
(7019
34.116.46 Nm
(7079
44116.04 Nm
(728
54.116.26 Nm
(7389
64.115.96 Nm
(7029

74.116.46 Nm
(7079

84.116.24 Nm
(7119

5.116.16 Nm
(7119
15.116.25 Nm
(7249
25.115.53 Nm
(7019
35.116.18 Nm
(7019
45.116.83 Nm
(7379
55.115.85 Nm
(6979
65.115.77 Nm
(7009

75.116.00 Nm
(7139

85.115.90 Nm
(7229

6.116.67 Nm
(7139
16.116.98 Nm
(7389
26.116.01 Nm
(6989
36.116.81 Nm
(7009
46.116.10 Nm
(7029
56.116.40 Nm
(7029
66.116.61 Nm
(7279

76.116.36 Nm
(7139

86.116.42 Nm
(7019

7.116.36 Nm
(7129
17.116.55 Nm
(7019
27.117.06 Nm
(7029
37.116.15 Nm
(7019
47.115.78 Nm
(7299
57.116.65 Nm
(7019
67.115.99 Nm
(6859

77.116.14 Nm
(7409

87.116.45 Nm
(7019

8.116.21 Nm
(7399
18.116.59 Nm
(7029
28.116.89 Nm
(7499
38.116.27 Nm
(7289
48.116.56 Nm
(701
58.116.20 Nm
(6929
68.116.69 Nm
(7019

78.116.25 Nm
(7019

88.116.74 Nm
(7039

9.116.84 Nm
(7109
19.116.62 Nm
(7029
29.116.62 Nm
(7499
39.116.55 Nm
(7009
49.116.06 Nm
(7009
59.116.99 Nm
(7229
69.116.65 Nm
(7019
79.116.77 Nm
(7149

89.116.29 Nm
(7379

10.116.65 Nm
(6769
20.115.86 Nm
(7089
30.117.23 Nm
(6979
40.116.85 Nm
(7139
50.116.83 Nm
(7499
60.116.14 Nm
(7149
70.116.30 Nm
(7299

80.115.80 Nm
(6759

90.116.58 Nm
(7129

91.116.29 Nm 92.116.91 Nm 93.116.18 Nm 94.115.83 Nm 95.116.26 Nm 96.116.07 Nm 97.116.83 Nm 98.116.40 Nm 99.116.76 Nm 100.1
116. 116. 116. 116. 116. 116.25 N
(7019 (7119 (6979 (7029 (7139 (7499 (7249 (7509 (6989 (734%q

8726914 - 04040772 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 05.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3

Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.38 Standardabweichung: 0.35 Cm: 7.68
Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer):

Cmk: 7.32 i. O.
6s(x+x3s) ~——------------

Saita 26 n

Einheit: MD [Nm]
Normalverteilung

oEeHeob-voh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Grenzfreq. 300 Hz °: 886.414, Nm: 63.40

Drehm.-Zeit {'Drehm.-WinkeI ‘ Zoom

Laden Sichern Filter Drucken Ende
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Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 1Z0.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= : E2.0 M

Furwve 939 | Moment: 1ll&.7 Nm Minkel: 799 Grd
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Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 1Z0.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= : E2.0 M

Furwve 939 | Moment: 1l1&5.1 Nm Minkel: 794 Grd
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Homologation
Einbau-

schrauber

ECR211A0D250-120

Seriennummer:
04040785

Inhaltsverzeichnis:

Ergebnisse 50_30_30
Ergebnisse 50 30 720
Ergebnisse 50_80_30

Ergebnisse 50_100_ 720
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Seite 3 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 30%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 04040785
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prifdrehmoment Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 43,2 Nm
Harte Verbindung (H) 259,2 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 10,8 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 40,18 40,18
- 46,22 Nm - 46,22 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 43,81 Nm 43,52 Nm
Standardabweichung 0,36 Nm 0,39 Nm
Streubreite (99,73%) 2,16 Nm 2,34 Nm
Cm 2,80 2,57
Cmk 2,24 2,30
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 2,57
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 2,24

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 2 von 40
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Seite 4 von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 80%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 04040785
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 95,2 Nm
Harte Verbindung (H) 571,2 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 23,8 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 88,54 88,54
- 101,86 Nm - 101,86 Nm
Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 96,06 Nm 95,53 Nm
Standardabweichung 0,62 Nm 0,62 Nm
Streubreite (99,73%) 3,72 Nm 3,72 Nm
Cm 3,58 3,61
Cmk 3,12 3,43
b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 3,58
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,12

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 3 von 40
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Seite 5von 5
Alfing Montagetechnik GmbH
Prifblatt Nr. 2
(Drehmomentermittiung 100%)
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH
Maschinenart Einbauschrauber mit Steuerung Provis SMXP
Modell ECR211 AOD250-120
Serien-Nr. 04040785
Mehrstufiges Schraubsystem X Drehzahl 50 U/min 9,35 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Mehrstufiges Schraubsystem o Drehzahl 150 U/min 28,04 %
Einstufiges Schraubsystem o Drehzahl 100 %
Prufdrehmoment Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 116 Nm
Harte Verbindung (H) 696 Nm/Umdr. Winkel 30 Grad
Weiche Verbindung (L) 29 Nm/Umdr. Winkel 720 Grad
H L
a) Toleranz unten/oben 107,88 107,88
- 124,12 Nm - 124,12 Nm

Toleranz unten/oben 7% 7%
Mittleres Drehmoment 116,79 Nm 116,35 Nm
Standardabweichung 0,81 Nm 0,59 Nm
Streubreite (99,73%) 4,86 Nm 3,54 Nm
Cm 3,35 4,56
Cmk 3,03 4,36

b) Min (Cm -Hart, Cm -Weich) (der kleinste Wert) 3,35
Min (Cmk -Hart, Cmk -Weich) (der kleinste Wert) 3,03

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte >/= 1,67 ist.

Prufblatt ECR211 AOD250-12-50.xls Seite 4 von 40





MFU vom 06.04.2004

06.04.2004
AM’ Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 09:49:32
BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
e _  — — - 46.22
46.22 Cmk: 2.24
45.62 — Tol. unten: 40.18 - 45.62
45.01 Tol. oben: 46.22 L 4501
77777777777777777777777777 T\77777777777777777777777777777777777777 Sollwert: 43.20
44.41 [ Max: 44.90 -— 44.41
x-quer:: 43.81
43.20 < 0.36 T 4320
42.60 — X + 3s: 44.89 —-— 42.60
4199 - X - 3s:42.73 ‘ L 4199
Anzahl Messwerte: 100
41.39 Winkel: 30 ‘ T 4139
40.78 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 40.78
rechtsdrehend
408 — — — — —— — — — —— —— —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 99 - - o 4018
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
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8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.81 Standardabweichung: 0.36 Cm: 2.80 Cmk: 2.24 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 06.04.2004 06.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 09:49:49

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 44.00 Nm 2. 44.27 Nm 3. 43.37 Nm 4. 44.34 Nm 5. 43.76 Nm 6. 43.84 Nm 7. 43.54 Nm 8. 43.59 Nm 9. 43.18 Nm 10. 43.94 Nm
(299 (319 (299 (379 (299 (289 (299 (359 (349 (369

11. 43.82 Nm 12. 43.99 Nm 13. 43.33 Nm 14. 44.01 Nm 15. 43.60 Nm 16. 43.88 Nm 17. 44.12 Nm 18. 43.91 Nm 19. 44.34 Nm 20. 44.30 Nm
(299 (289 (299 (359 (309 (299 (309 (309 (329 (289

21. 43.96 Nm 22. 43.63 Nm 23. 43.90 Nm 24. 43.75 Nm 25. 43.74 Nm 26. 43.95 Nm 27. 44.20 Nm 28. 44.17 Nm 29. 43.75 Nm 30. 44.07 Nm
(309 (299 (299 (329 (299 (289 (279 (329 (299 (299

31. 43.94 Nm 32. 43.54 Nm 33. 43.54 Nm 34. 44.05 Nm 35. 43.79 Nm 36. 44.04 Nm 37. 44.19 Nm 38. 43.90 Nm 39. 43.73 Nm 40. 43.65 Nm
(299 (289 (299 (319 (289 (319 (299 (299 (319 (349

41. 44,90 Nm 42. 43.67 Nm 43. 44.00 Nm 44. 43.90 Nm 45. 43.61 Nm 46. 43.02 Nm 47. 43.63 Nm 48. 43.68 Nm 49. 43.81 Nm 50. 44.19 Nm
(329 (359 (299 (309 (309 (359 (299 (319 (319 (359

51. 44.09 Nm 52. 43.37 Nm 53. 43.73 Nm 54. 43.67 Nm 55. 44.31 Nm 56. 44.30 Nm 57. 43.85 Nm 58. 44.28 Nm 59. 43.48 Nm 60. 43.78 Nm
(369 (309 (299 (299 (359 (309 (369 (369 (349 (299

61. 43.90 Nm 62. 43.73 Nm 63. 43.48 Nm 64. 43.41 Nm 65. 44.10 Nm 66. 43.07 Nm 67. 43.18 Nm 68. 43.37 Nm 69. 43.69 Nm 70. 43.94 Nm
(339 (309 (369 (299 (339 (299 (299 (289 (299 (299

71. 44.02 Nm 72. 43.86 Nm 73. 44.03 Nm 74. 43.06 Nm 75. 43.10 Nm 76. 43.88 Nm 77. 43.35 Nm 78. 44.21 Nm 79. 43.85 Nm 80. 44.09 Nm
(319 (369 (309 (299 (339 (299 (289 (379 (299 (299

81. 44.30 Nm 82. 43.54 Nm 83. 43.23 Nm 84. 43.23 Nm 85. 43.50 Nm 86. 43.32 Nm 87. 44.28 Nm 88. 43.85 Nm 89. 43.94 Nm 90. 43.75 Nm
(369 (299 (299 (319 (309 (289 (319 (309 (319 (309

91. 44.55 Nm 92. 44.08 Nm 93. 43.13 Nm 94. 43.51 Nm 95. 43.55 Nm 96. 44.49 Nm 97. 43.92 Nm 98. 43.94 Nm 99. 43.70 Nm 100. 43.76 Nm
(349 (299 (289 (369 (309 (299 (319 (309 (359 (309

8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.81 Standardabweichung: 0.36 Cm: 2.80 Cmk: 2.24 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehmoment 43_78 Winkel m

100 120 140 160 180 200 220 240

Grenzfreq. 300 Hz °: 113.274, Nm: 23.76

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Ende 7m0






Kurvengrafik
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Parameter

. MO —Min: 40.0 Nm

Furwve 939 | Moment: 43 7 HNm Minkel: 24 Grd MO -Mazx- 46 0 N

WMI-Min: 0 Zrd
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di&_ 0
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Parameter

. MO —Min: 40.0 Nm
Furwve 939 | Moment: 433 Nm Minkel: 93 Grd MO -Max- 46 0 Nm
WMI-Min: 0 Zrd
WI-Mix: 150 Grd
M2 : 1.6 HNm
6.0 Thoyiz 1
41.8 fﬁ
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MFU vom 06.04.2004 06.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 11:15:31

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm] Cm: 2.57 MD [Nm]
4622 4 — —_— T 46.22
Cmk: 2.30 ‘
45.62 — Tol. unten: 40.18 I 45.62
4501 Tol. oben: 46.22 ‘ 1 4501
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Sollwert: 43.20 B
44.41 Max: 44.09 ‘ T 444
43.80 Min: 42.49 - 43.80
x-quer:: 43.52 o S
43.20 < 0.39 T 4320
42.60 x+3s:4470 _____ e -+ 42.60
4199 - X - 3s: 42.35 ‘ L 4199
Anzahl Messwerte: 100
41.39 Winkel: 750 ‘ 4139
40.78 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 40.78
rechtsdrehend
40184 — — mittlere Geschwindigkeit: 99 4018
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
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8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.52 Standardabweichung: 0.39 Cm: 2.57 Cmk: 2.30 i. O.
keine Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 11 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 06.04.2004 06.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 11:15:53

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 43.58 Nm 2. 42.83 Nm 3. 42.84 Nm 4. 43.09 Nm 5. 43.07 Nm 6. 44.08 Nm 7. 43.45 Nm 8. 42.76 Nm 9. 43.82 Nm 10. 43.81 Nm
(7639 (7129 (7549 (7539 (8039 (7529 (7649 (7679 (7929 (7869

11. 43.13 Nm 12. 43.61 Nm 13. 43.52 Nm 14. 43.75 Nm 15. 43.61 Nm 16. 43.37 Nm 17. 43.80 Nm 18. 43.83 Nm 19. 43.37 Nm 20. 44.05 Nm
(7889 (7789 (7629 (7779 (7909 (8159 (7889 (7639 (7519 (7769

21. 43.72 Nm 22. 43.26 Nm 23. 43.81 Nm 24. 42.67 Nm 25. 43.95 Nm 26. 43.33 Nm 27. 42.49 Nm 28. 43.83 Nm 29. 43.85 Nm 30. 43.74 Nm
(7789 (7769 (7649 (7639 (7539 (7689 (7259 (7639 (7909 (7789

31. 44.01 Nm 32. 42.79 Nm 33. 43.91 Nm 34. 43.91 Nm 35. 43.65 Nm 36. 43.10 Nm 37. 43.65 Nm 38. 43.57 Nm 39. 43.58 Nm 40. 42.91 Nm
(7779 (8059 (7509 (7649 (7669 (7259 (7519 (7139 (7769 (7539

41. 43.98 Nm 42. 44.00 Nm 43. 43.88 Nm 44. 43.78 Nm 45. 43.29 Nm 46. 43.67 Nm 47. 43.96 Nm 48. 43.01 Nm 49. 43.71 Nm 50. 43.87 Nm
(7619 (7799 (7519 (7759 (7899 (7529 (7769 (7419 (7629 (7659

51. 43.39 Nm 52. 43.00 Nm 53. 43.54 Nm 54. 43.88 Nm 55. 43.85 Nm 56. 43.73 Nm 57. 43.25 Nm 58. 43.63 Nm 59. 43.91 Nm 60. 42.53 Nm
(7539 (7519 (7779 (7509 (7759 (7619 (7769 (7529 (7519 (7509

61. 43.86 Nm 62. 43.50 Nm 63. 44.09 Nm 64. 43.88 Nm 65. 43.21 Nm 66. 43.36 Nm 67. 43.94 Nm 68. 43.68 Nm 69. 42.88 Nm 70. 43.53 Nm
(7519 (7639 (7629 (7519 (7519 (7629 (7539 (7519 (7789 (7769

71. 43.81 Nm 72. 43.32 Nm 73. 43.77 Nm 74. 43.10 Nm 75. 43.32 Nm 76. 43.14 Nm 77. 43.71 Nm 78. 43.22 Nm 79. 43.35 Nm 80. 43.72 Nm
(7519 (7549 (7769 (7669 (7629 (7529 (7629 (7629 (7639 (7639

81. 43.66 Nm 82. 43.63 Nm 83. 44.07 Nm 84. 43.31 Nm 85. 43.91 Nm 86. 43.78 Nm 87. 43.84 Nm 88. 42.98 Nm 89. 43.35 Nm 90. 43.74 Nm
(7639 (7879 (7629 (7929 (7879 (7789 (7139 (7029 (7889 (7779

91. 42.81 Nm 92. 43.91 Nm 93. 43.76 Nm 94. 43.82 Nm 95. 43.89 Nm 96. 43.78 Nm 97. 42.91 Nm 98. 43.36 Nm 99. 43.55 Nm 100. 42.96 Nm
(6909 (7519 (8019 (7129 (7639 (7899 (8019 (7629 (7639 (8029

8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 43.52 Standardabweichung: 0.39 Cm: 2.57 Cmk: 2.30 i. O.
keine Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik
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Parameter
MO —Min: 40,0 N
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Furwve 939 | Moment: 43 7 HNm Minkel: fE6E Frd

6.0 Thyiz

1

112 7]

CIr N T

2335 T

29,3 7

Z25.1 T

Z0.3 7

la. 7?7

lz. &5 7

Hil
I I I I I I I I I I 1
0 26k 720 103% l4c0 132k Z2130 ZLEL Z3z0 228L8 250 4ékd £ von 40






Parameter
MO —Min: 40,0 N
MO -Max: 5.0 N
WI-Min: 0 Grd
WI-MA: 4000 Grd
M= 0 Z1.6 M

Furwve 939 | Moment: 43 7 HNm Minkel: 2137 Frd
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MFU vom 06.04.2004

06.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 14:08:27
BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
T R e —— ———————.— _ — — — —-— 101.86
101.86 Cmk: 3.12 ‘
100.53 Tol. unten: 88.54 -~ 100.53
6020 Tol. oben: 101.86 ‘ 1 9920
Sollwert: 95.20
97.86 — Max: 97.37 T 9786
96.53 — Min: 94.39 —— 096.53
x-quer:: 96.06
95.20 < 0.62 T 9520
93.87 1 X + 3s:97.92 —-— 93.87
92.54 - X - 3s: 94.19 ‘ 1 9254
Anzahl Messwerte: 100
91.20 Winkel: 30 ‘ T 91.20
89.87 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 8987
rechtsdrehend
8854 4 —— — — — — — —— —— — — — — — —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 98 - - o 8854
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
+ [TTTT x
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[ee] o2 B 2 B = B = N =T 2 B 2 B 2 B 2} — [ee] D OO O] —
8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.06 Standardabweichung: 0.62 Cm: 3.58 Cmk: 3.12 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 17 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 06.04.2004 06.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Zeller 14:08:45

BLS Zeller Seite 1/1
Einzelwerte

1. 95.85 Nm 2. 96.22 Nm 3. 96.58 Nm 4. 96.63 Nm 5. 96.15 Nm 6. 97.10 Nm 7. 96.65 Nm 8. 96.38 Nm 9. 95.94 Nm 10. 96.34 Nm
(309 (299 (319 (289 (319 (309 (329 (309 (319 (299

11. 96.79 Nm 12. 96.73 Nm 13. 95.73 Nm 14. 95.24 Nm 15. 95.69 Nm 16. 95.33 Nm 17. 95.24 Nm 18. 96.91 Nm 19. 95.79 Nm 20. 96.61 Nm
(309 (309 (299 (299 (319 (309 (309 (309 (319 (309

21. 96.77 Nm 22. 96.16 Nm 23. 97.21 Nm 24. 96.14 Nm 25. 96.89 Nm 26. 96.82 Nm 27. 96.44 Nm 28. 95.70 Nm 29. 95.45 Nm 30. 95.63 Nm
(309 (319 (339 (319 (309 (329 (319 (319 (309 (309

31. 94.95 Nm 32. 96.16 Nm 33. 95.02 Nm 34. 96.10 Nm 35. 95.35 Nm 36. 96.04 Nm 37. 95.29 Nm 38. 95.66 Nm 39. 96.21 Nm 40. 96.71 Nm
(319 (309 (289 (299 (319 (309 (319 (289 (329 (309

41. 97.08 Nm 42. 96.73 Nm 43. 95.90 Nm 44, 95.78 Nm 45. 97.11 Nm 46. 96.97 Nm 47. 96.17 Nm 48. 95.62 Nm 49. 95.34 Nm 50. 95.95 Nm
(329 (339 (339 (319 (299 (319 (319 (309 (299 (319

51. 95.66 Nm 52. 95.24 Nm 53. 95.78 Nm 54. 94.74 Nm 55. 95.40 Nm 56. 96.26 Nm 57. 96.45 Nm 58. 95.81 Nm 59. 95.86 Nm 60. 97.03 Nm
(299 (299 (319 (309 (359 (309 (319 (299 (319 (319

61. 96.33 Nm 62. 96.88 Nm 63. 96.79 Nm 64. 96.46 Nm 65. 96.29 Nm 66. 96.10 Nm 67. 95.34 Nm 68. 95.76 Nm 69. 95.58 Nm 70. 95.85 Nm
(309 (319 (319 (319 (299 (319 (309 (309 (319 (79

71. 96.54 Nm 72. 95.36 Nm 73. 95.60 Nm 74. 94.39 Nm 75. 95.62 Nm 76. 95.98 Nm 77. 95.81 Nm 78. 96.79 Nm 79. 96.23 Nm 80. 95.90 Nm
(299 (299 (299 (309 (309 (299 (329 (309 (329 (319

81. 97.31 Nm 82. 96.03 Nm 83. 95.12 Nm 84. 95.82 Nm 85. 96.15 Nm 86. 96.50 Nm 87. 95.02 Nm 88. 95.25 Nm 89. 95.72 Nm 90. 95.80 Nm
(309 (309 (319 (309 (309 (309 (309 (319 (299 (349

91. 96.01 Nm 92. 95.41 Nm 93. 95.96 Nm 94. 95.40 Nm 95. 97.37 Nm 96. 96.95 Nm 97. 96.27 Nm 98. 96.32 Nm 99. 95.84 Nm 100. 96.16 Nm
(299 (309 (309 (319 (299 (299 (189 (349 (299 (299

8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 96.06 Standardabweichung: 0.62 Cm: 3.58 Cmk: 3.12 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite- 18 n
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel " Zoom

Sichern Filter Drucken Endeiovonao






Kurvengrafik

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel " Zoom

Sichern Filter Drucken Endexvon 0






Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 100.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 95 .4 Nm Minkel: 20 Grd

loo.0 i T

Q0.2 7

gl.8

T2 T

B3.E T

La L 7

5.5 T

Ia.4 T

A B
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Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 100.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 25,0 Nm Minkel: 31 Grd

loo.0 i T

gl.8

T2 T

B3.E T

La L 7

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------- Hs1

5.5 T

Ia.4 T

A B

la.2 7

=il
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] ok 114 1232 152 171 lan 203 seite 22 von 40






MFU vom 06.04.2004

06.04.2004
AM’ Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 15:38:23
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
s —— 101.86
101.86 Cmk: 3.43
100.53 Tol. unten: 88.54 -~ 100.53
99.20 Tol. oben: 101.86 -+ 99.20
. Sollwert: 95.20
97.86 Max: 96.80 T 9786
x-quer:: 95.53
95.20 < 0.62 T 9520
93.87 X + 3s:97.37 —-— 93.87
92.54 - X - 3s: 93.68 ‘ 1 9254
Anzahl Messwerte: 100
91.20 Winkel: 720 ‘ 9120
89.87 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 8987
rechtsdrehend
8854 4 —— — — — — — —— —— — — — — — —— —— - mittlere Geschwindigkeit: 98 - - o 8854
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| 1 | |
2 141519191810 3 99.90 ! : | ! !
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8 3338888883 g 3 333888888 §.'
8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 95.53 Standardabweichung: 0.62 Cm: 3.61 Cmk: 3.43 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 22 ynn AN

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 06.04.2004 06.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 15:38:06

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1. 96.41 Nm 2. 95.75 Nm 3. 96.05 Nm 4. 95.31 Nm 5. 95.24 Nm 6. 96.03 Nm 7. 95.93 Nm 8. 96.52 Nm 9. 95.84 Nm 10. 96.24 Nm
(7119 (6769 (7029 (7289 (6979 (7119 (7349 (7279 (7579 (7029

11. 96.04 Nm 12. 95.75 Nm 13. 94.88 Nm 14. 94.74 Nm 15. 95.17 Nm 16. 95.68 Nm 17. 95.60 Nm 18. 96.04 Nm 19. 95.80 Nm 20. 95.77 Nm
(7259 (6759 (6979 (7239 (6869 (7089 (7249 (7249 (7499 (7019

21. 96.08 Nm 22. 96.28 Nm 23. 95.74 Nm 24. 96.22 Nm 25. 96.63 Nm 26. 96.23 Nm 27. 95.55 Nm 28. 95.09 Nm 29. 94.45 Nm 30. 94.28 Nm
(7509 (7119 (7089 (7299 (7019 (7399 (7119 (7139 (7129 (7389

31. 94.47 Nm 32. 94.94 Nm 33. 95.37 Nm 34. 95.41 Nm 35. 96.19 Nm 36. 95.60 Nm 37. 95.94 Nm 38. 96.01 Nm 39. 96.24 Nm 40. 96.21 Nm
(7179 (7019 (7399 (6879 (7039 (7289 (7139 (7289 (7289 (7009

41. 95.19 Nm 42. 94.59 Nm 43. 95.25 Nm 44. 95.25 Nm 45. 94.64 Nm 46. 95.30 Nm 47. 95.17 Nm 48. 96.01 Nm 49. 96.51 Nm 50. 95.58 Nm
(7029 (6869 (7409 (7029 (7399 (7399 (7149 (7269 (6989 (7029

51. 94.67 Nm 52. 95.26 Nm 53. 95.51 Nm 54. 95.33 Nm 55. 94.96 Nm 56. 95.20 Nm 57. 95.26 Nm 58. 94.88 Nm 59. 95.04 Nm 60. 95.40 Nm
(6999 (6749 (7249 (7529 (7089 (7259 (7279 (7269 (7119 (7269

61. 95.08 Nm 62. 95.27 Nm 63. 95.14 Nm 64. 95.80 Nm 65. 95.74 Nm 66. 96.46 Nm 67. 96.80 Nm 68. 95.94 Nm 69. 96.13 Nm 70. 95.89 Nm
(7279 (7239 (7129 (7279 (7129 (7259 (7279 (7149 (7129 (7129

71. 94.70 Nm 72. 94.94 Nm 73. 95.79 Nm 74. 95.30 Nm 75. 96.57 Nm 76. 96.58 Nm 77. 96.37 Nm 78. 95.63 Nm 79. 95.11 Nm 80. 94.85 Nm
(3639 (6979 (7119 (7299 (7249 (7119 (7119 (7299 (7019 (7229

81. 94.77 Nm 82. 94.82 Nm 83. 94.96 Nm 84. 94.56 Nm 85. 95.54 Nm 86. 96.30 Nm 87. 95.45 Nm 88. 96.32 Nm 89. 95.71 Nm 90. 96.65 Nm
(7139 (7299 (7269 (7239 (7119 (7039 (7289 (7119 (7029 (7399

91. 96.09 Nm 92. 95.71 Nm 93. 95.54 Nm 94. 94.77 Nm 95. 94.73 Nm 96. 94.88 Nm 97. 94.79 Nm 98. 94.52 Nm 99. 95.35 Nm 100. 94.62 Nm
(7509 (7029 (6869 (7129 (6879 (7389 (7499 (7079 (7269 (7369

8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100  Mittelwert (x-quer): 95.53 Standardabweichung: 0.62 Cm: 3.61 Cmk: 3.43 i. O.

Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 24 n
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik

200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

Grenzfreq. 300 Hz °: 922.493, Nm: 51.67

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Kurvengrafik

800 1000 1200 1400 1600 1800

Grenzfreq. 300 Hz °: 946.308, Nm: 51.46

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endexs om0






Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 100.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 5.5 Nm Minkel: 785 Grd
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Parameter
MO —Min: 0.0 N
MO -Max: 100.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
WI-Max: 1500 Grd
M= 1 476 N

Furwve 939 | Moment: 953 Nm Minkel: 799 Grd

loo.0 i T

0.8 ] oy |

gl.8
T2 T
B3.E T

La L 7

Ia.4 T
A B

la.2 7

45.8

Hil
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MFU vom 06.04.2004

06.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 16:58:33
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm . MD [Nm]
124[1_12]777777777777777777 Ccm: 3.35 —_— - 124.12
Cmk: 3.03 ‘
122.50 Tol. unten: 107.88 - 12250
2067 Tol. oben: 124.12 ‘ 1 10087
Sollwert: 116.00
119.25 Max: 118.71 T 11825
117.62 Min: 115.29 - 117.62
x-quer:: 116.79 116.00
116.00 5081 '
114.38 X+ 3s:119.21 —-— 114.38
112.75 - X - 3s:114.36 ‘ 1L 11275
Anzahl Messwerte: 100
111.13 Winkel: 30 ‘ —+ 111.13
10950 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 109.50
rechtsdrehend
0788\ — — — —— T T T T T T T T T T mittlere Geschwindigkeit: 99 107.88
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; | ‘
| |
4 1526171612 8 2 99.90 ! : } /: !
‘ 99.50 i : : o i
‘ | ‘ 99.00 ‘ T ‘ o ‘
| | |
| 95.00 | } ‘ } |
‘ ! ‘ 90.00 | ‘ \ ! \
! 80.00 : :
! 70.00 } ; ! ; i
! 60.00 ‘ ' ' ‘
! 50.00 + +
| 40.00 ' T ‘
‘ ; ‘ 30.00 : ‘ :
| 20.00 i ‘ i
! 10.00 | } ‘ } ‘
| | | >0 | | | | |
1 ] 1
1.00 ‘ : ‘
‘ | ‘ 0.50 i e | } i
! 0.10 - : 1
| * | | L |
1 1
& Yo dddaorl oh & @ ThAdodr bib &
Q QWO waosaso . ® cuowaosaso .
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o — L B I B B B | N o N A A A A A N
8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.79 Standardabweichung: 0.81 Cm: 3.35 Cmk: 3.03 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Seite 20 von-40

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003






MFU vom 06.04.2004

06.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.04.2003 Dunkel 16:58:08
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1.117.30 Nm
(319
11.116.45 Nm
(329
21.116.37 Nm
(319
31.115.69 Nm
(319
41.117.59 Nm
(329
51.116.88 Nm
(329
61.116.05 Nm
(359
71118.28 Nm
(399

81.116.27 Nm
(359

2.118.33 Nm
(369
12.117.79 Nm
(369
22.116.35 Nm
(319
32.115.97 Nm
(339
42.116.44 Nm
(329
52.116.74 Nm
(349
62.115.47 Nm
(379
72.117.98 Nm
(329

82.117.15 Nm
(339

3.117.34 Nm
(359
13.117.09 Nm
(329
23.116.88 Nm
(339
33.117.64 Nm
(349
43.116.34 Nm
(369
53.116.25 Nm
(349
63.117.56 Nm
(359
73116.34 Nm
(339

83.117.24 Nm
(349

4.117.42 Nm
(319
14.117.73 Nm
(319
24115.44 Nm
(329
34117.37 Nm
(319
44116.70 Nm
(369
54.116.06 Nm
(339
64.118.07 Nm
(339

74.116.02 Nm
(319

84.117.81 Nm
(329

5.117.87 Nm
(319
15117.22 Nm
(389
25.116.16 Nm
(309
35.116.60 Nm
(359
45.115.55 Nm
(359
55.117.43 Nm
(359
65.116.89 Nm
(349
75.116.49 Nm
(339

85.117.58 Nm
(329

6.116.59 Nm
(309
16.117.21 Nm
(349
26.116.53 Nm
(339
36.116.41 Nm
(349
46.116.46 Nm
(349
56.117.64 Nm
(369
66.116.26 Nm
(349
76.116.19 Nm
(369

86.118.09 Nm
(389

7.118.70 Nm
(339
17.117.53 Nm
(359
27.116.42 Nm
(329
37.115.62 Nm
(329
47.116.11 Nm
(379
57.118.10 Nm
379
67.116.66 Nm
(329
77.116.45 Nm
(319

87.115.50 Nm
(339

8.115.98 Nm
@79
18.116.40 Nm
(359
28.116.33 Nm
(339
38.115.54 Nm
(359
48.115.94 Nm
(329
58.117.44 Nm
(359
68.116.81 Nm
(339
78.118.14 Nm
(349

88.116.94 Nm
(309

9.116.14 Nm
379
19.117.21 Nm
(379
29.115.80 Nm
(399
39.115.80 Nm
(319
49.116.63 Nm
(349
59.118.02 Nm
(319
69.115.77 Nm
(359
79.117.38 Nm
(329

89.116.85 Nm
(339

10.116.53 Nm
(339
20.117.65 Nm
@79
30.115.87 Nm
(309
40.116.01 Nm
(349
50.118.71 Nm
(359
60.116.02 Nm
(309
70.117.20 Nm
(359
80.116.01 Nm
(339

90.116.17 Nm
(329

91.117.23 Nm 92.116.65 Nm 93.115.97 Nm 94.116.73 Nm 95.117.46 Nm 96.115.29 Nm 97.116.27 Nm 98.116.34 Nm 99
116. 117. 115. 116. 116. 116.89 Nm 100.117.80 N
(359 (339 (359 (369 (329 (329 (339 (339 (369 (36%

8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3

Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.79 Standardabweichung: 0.81 Cm: 3.35
Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer):

Cmk: 3.03 i. O.
6s(x+x3s) ~——------------

Saita 20 n

Einheit: MD [Nm]
Normalverteilung

oeHeoU-voh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





Kurvengrafik
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Kurvengrafik

Drehmoment Winkel m

Grenzfreq. 300 Hz °: 114.596, Nm: 64.30

Drehm.-Zeit @@Drehm.-Winkel . Zoom

Sichern Filter Drucken Endes om0






Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
MO -Max: 117.0 HNm
WI-Min: 0 Grd
I -TA%: 150 Grd
M= : E2.0 M

Furwve 939 | Moment: 1l1&5.1 Nm Minkel: 33 Grd

117.0 i T

los_4 7]

257 T

25.1 T

T4 5 T

e3.8 7

L3 2 7

472 L 7

212 7

Z21.2

lo.&
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l:z0 140 le0 120 200 B¢it133 von 40





Parameter

_ MD-Min: 110.0 MNm

Furwve 939 | Moment: 11&5.5 Nm Minkel: 38 Grd MD-Max: 117.0 N

WMI-Min: 0 Grd

WI-Ma¥: 150 Grd

Ms - E2.0 MNm
117.0 {M&
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851 E
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47 & E
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MFU vom 06.04.2004 06.04.2004

‘Mr Prifbank: BLM3900 DKD-K27001 Prufdatum: 22.04.2003 Dunkel 19:16:42

BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwertkarte statistische Kenndaten
MD [Nm . MD [Nm]
oWl ) Ccm: 4.56 12412
Cmk: 4.36
122.50 Tol. unten: 107.88 - 122,50
120.87 | Tol. oben: 124.12 1 12087
Sollwert: 116.00
119.25 Max: 117.46 —-— 119.25
117.62 Min: 115.19 - 117.62
x-quer:: 116.35 1 11600
116.00 $:0.59 '
114.38 X+ 3s:118.13 —-— 114.38
112.75 - X - 3s: 114.57 ‘ 1L 11275
Anzahl Messwerte: 100
111.13 - Winkel: 720 ‘ 1113
10950 - Verschraubungsklasse: 2 Klasse 2 +/- 7% - 109.50
rechtsdrehend
0788\ — — — —— T T T T T T T T T T mittlere Geschwindigkeit: 99 107.88
Haufigkeitsbild Wahrscheinlichkeitsnetz
| ; |
| |
8 6181218248 6 99.90 ! : | /: !
99.50 i : et i
‘ ‘ 99.00 ‘ T ‘ o/ | ‘
| / |
95.00 | } ‘ } |
‘ ‘ 90.00 ‘ ‘ | ; |
80.00 : :
70.00 } : ‘ : }
60.00 ‘ ' ‘ ' ‘
50.00 + +
40.00 ‘ j ‘
‘ ‘ 30.00 : :
20.00 | } |
10.00 | } i } ‘
‘ ‘ 5.00 ‘ T ‘ T ‘
| |
1.00 i e ; : |
| | G AT |
0.10 r : 1
| | | ]k |
1 1
& & @ it cabred 4
[ee} - [ce) crecoreamo -
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=} N .  Errreeee - N
— = -t T Ee — —
8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3
Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.35 Standardabweichung: 0.59 Cm: 4.56 Cmk: 4.36 i. O.
Normalverteilung Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer): — - — - — - — 6s(x+x3s) ~——------------
Caitn 26 vynan AN

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003





MFU vom 06.04.2004

06.04.2004
‘Mr Prufbank: BLM3900 DKD-K27001 Prifdatum: 22.04.2003 Dunkel 19:16:18
BLS Dunkel Seite 1/1
Einzelwerte

1.117.11 Nm
(7519
11.116.88 Nm
(7039
21.116.75 Nm
(7309
31.116.27 Nm
(7549
41.115.35 Nm
(6919
51.116.94 Nm
(6959
61.116.34 Nm
(7019

71.115.68 Nm
(7229

81.116.03 Nm
(7409

2.115.90 Nm
(7119
12.116.23 Nm
(7239
22117.01 Nm
(7009
32117.31 Nm
(7289
42117.45 Nm
(7079
52.115.64 Nm
(7009
62.116.87 Nm
(7519

72.116.00 Nm
(7229

82.116.47 Nm
(7089

3.115.32 Nm
(6989
13.115.21 Nm
(7009
23.115.32 Nm
(7129
33.116.60 Nm
(7499
43.116.55 Nm
(740
53.115.77 Nm
(7249
63.115.80 Nm
(7289
73117.46 Nm
(7029

83.116.71 Nm
(7139

4115.27 Nm
(7499
14.115.96 Nm
(7239
24.115.50 Nm
(7129
34.116.24 Nm
(7249
44116.72 Nm
(723
54.116.27 Nm
(7119
64.115.19 Nm
(7029

74116.15 Nm
(7519

84.115.87 Nm
(7019

5.115.68 Nm
(7079
15.116.63 Nm
(7129
25.115.99 Nm
(7519
35.116.06 Nm
(7119
45.116.52 Nm
(711
55.117.39 Nm
(7269
65.115.85 Nm
(7069

75.116.75 Nm
(7299

85.115.98 Nm
(7019

6.116.71 Nm
(6869
16.116.49 Nm
(7029
26.115.72 Nm
(7229
36.115.24 Nm
(6969
46.116.39 Nm
(7289
56.116.65 Nm
(7009
66.116.75 Nm
(7499

76.116.44 Nm
(7089

86.115.97 Nm
(7249

7.116.64 Nm
(7409
17.116.35 Nm
(7229
27.116.94 Nm
(7279
37.117.06 Nm
(7019
47117.23 Nm
(7559
57.116.05 Nm
(7019
67.116.37 Nm
(7299

77.115.35 Nm
(7009

87.116.59 Nm
(7239

8.116.71 Nm
(7509
18.116.71 Nm
(7009
28.116.95 Nm
(7499
38.117.38 Nm
(7029
48117.01 Nm
(740
58.115.80 Nm
(7039
68.116.51 Nm
(7139

78.115.80 Nm
(7029

88.116.30 Nm
(7289

9.115.77 Nm
(7509
19.116.92 Nm
(7539
29.116.97 Nm
(7559
39.116.52 Nm
(7239
49.117.06 Nm
(7559
59.116.63 Nm
(6989
69.115.94 Nm
(7019

79.116.13 Nm
(7129

89.115.96 Nm
(7019

10.117.07 Nm
(7129
20.116.77 Nm
(7399
30.116.77 Nm
(7299
40.115.46 Nm
(7029
50.116.73 Nm
(7399
60.116.74 Nm
(7509
70.115.57 Nm
(7029

80.116.69 Nm
(7509

90.115.50 Nm
(7019

91.116.80 Nm 92117.31 Nm 93.115.19 Nm 94.116.36 Nm 95.116.33 Nm 96.116.81 Nm 97.116.24 Nm 98.116.84 Nm 99.116.71 Nm 100.1
116. 116. 116. 116. 116. 115.88 N
(7009 (7119 (7129 (7009 (7029 (7289 (7249 (7009 (7239 (739%q

8726914 - 04040785 - 11.00-104.00 Nm - 0.00 -ECR211A0D250-120 -Alfing Montagetechnik GmbH -2-Stufen-Schrauber
MFU vom 06.04.2004 auf BLM3900 (39.263 -) Zelle/Kanal 3

Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 116.35 Standardabweichung: 0.59 Cm: 4.56
Toleranz — — — —— Sollwert Mittelwert (x-quer):

Cmk: 4.36 i. O.
6s(x+x3s) ~——------------

Saita 26 n

Einheit: MD [Nm]
Normalverteilung

oEeHeob-voh

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003
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Parameter
MD-Min: 110.0 Mo
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Parameter
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