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Diese Homologation gilt auch für folgende Handschrauber: 
 


• HCXBW1050WV38 


• HCXBW1050WV38B 


• HCXBW1050WV38D 


• HCXBW1050WV38UT 


• HCXBW1050WV38BD 


• HCXBW1050WV38BDS 
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Homologation von Schraubwerkzeugen


ANLAGE 1


HU-Nr. 002/16


Datum 19.08.16 Seite 1 von 2


Prüfblatt Nr. 1a


Allgemeine Technische Daten


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH      Maschinenart Akku - Handschrauber mit SMX-BT


Modell HCXBW1050WV38DS      Seriennummer 09063021


09063022


09064242


Drehmoment - Bereich von 13 N·m bis 50 N·m


Wirksamer Luftdruck am Einlaß


Elektrowerkeug Ja Betriebspannung       18 Volt


Kabel/Leitung Außendurchmesser - mm


(zwischen Steuerung und Werkzeug)


Schauchlänge Innendurchmesser


9 oder 10 mm mm


Gewicht 2,2 kg


Luftverbrauch im Leerlauf - l / s


Verbrauch Elektrowerkzeug 220 W


maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe 186 Upm


maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe 186 Upm


minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe 186 Upm


Lautstärke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl 64 dB(A)


Lautstärke bei Impulsschrauber während Pulsen - dB(A)


Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf 35 ° C


Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor 39 ° C


bei max. Md am Handgriff 33 ° C


Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber


bei max. Md Weich 70 St.


Hart 650 St.


Abtriebsvierkant 3/8"
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      Homologation von Schraubwerkzeugen


ANLAGE 1


HU-Nr. 002/16


Datum 19.08.16 Seite 2 von 2


Prüfblatt Nr. 1b


Technische Daten: Steuerung


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Typ SMX-BT


Schraubverfahren Stromabschaltung redundante Kontrolle


Md-Steuerung Ja


Md/Winkel-Steuerung Ja


Winkel/Md-Steuerung Ja


Streckgrenz-Steuerung Nein


Vorspannkraft-Steuerung Nein


Optionen Einschraubüberwachung Ja


Pulsen Ja


Anziehen/Lösen - Anziehen Ja


Schneidschraubüberwachung Nein


Linksanzug Ja


Sonstige Verfahren: Nein


Drehwinkelauflösung <1,0 Grad


Md-Genauigkeit ± 2,0 %


Meßmittelfähigkeitsnachweis Datum: 31.3.2016


Programmierung Tastatur Softtastatur


Externer PC Interner PC


Textanzeige -


Bildschirm TFT-Display 10,4"


LCD-Anzeige -


Druckerschnittstelle Ja Typ RS 232 / USB


Zusäzliche Ein- und Ausgänge 24V EA, max. 16E, Feldbussysteme


Trenntrafo


Netzwerk Ja Typ Ethernet RJ45


W208265_W208373-


208375 MMFU 
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Homologation von Schraubwerkzeugen


ANLAGE 2


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 3


Prüfblatt Nr. 2


Drehmomentermittlung 30 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min. 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09063021


Prüfdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 24,10 N·m


Harte Verbindung (H) 146,64 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 11,785 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 22,41 - 25,79 N·m 22,41 - 25,79 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 24,44 N·m 23,57 N·m


Standardabweichung 0,25 N·m 0,14 N·m


Streubreite (99,73%) 1,50 N·m 0,84 N·m


Cm 2,25 4,02


Cmk 1,80 2,76


 


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,25


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 1,80


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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Homologation von Schraubwerkzeugen


ANLAGE 2


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 3


Prüfblatt Nr. 2


Drehmomentermittlung 30 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09063022


Prüfdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 24,10 N·m


Harte Verbindung (H) 147,00 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 11,93 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 22,41 - 25,79 N·m 22,41 - 25,79 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 24,50 N·m 23,86 N·m


Standardabweichung 0,21 N·m 0,14 N·m


Streubreite (99,73%) 1,26 N·m 0,84 N·m


Cm 2,68 4,02


Cmk 2,05 3,45


 


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,68


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 2,05


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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Homologation von Schraubwerkzeugen


ANLAGE 2


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 3


Prüfblatt Nr. 2


Drehmomentermittlung 30 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


 


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09064242


Prüfdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) 24,10 N·m


Harte Verbindung (H) 145,14 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 11,745 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 22,41 - 25,79 N·m 22,41 - 25,79 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 24,19 N·m 23,49 N·m


Standardabweichung 0,17 N·m 0,12 N·m


Streubreite (99,73%) 1,02 N·m 0,72 N·m


Cm 3,31 4,69


Cmk 3,14 3,00


 


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 3,31


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 3,00


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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HU-Nr. 002/16


— Seite 2 von 3


Prüfblatt Nr. 3


Drehmomentermittlung 80 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09063021


Prüfdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 42,60 N·m


Harte Verbindung (H) 255,66 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 20,75 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 39,62 - 45,58 N·m 39,62 - 45,58 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 42,61 N·m 41,50 N·m


Standardabweichung 0,440 N·m 0,300 N·m


Streubreite (99,73%) 2,64 N·m 1,80 N·m


Cm 2,26 3,31


Cmk 2,25 2,09


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,26


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 2,09


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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HU-Nr. 002/16


— Seite 2 von 3


Prüfblatt Nr. 3


Drehmomentermittlung 80 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09063022


Prüfdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 42,60 N·m


Harte Verbindung (H) 256,14 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 20,955 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 39,62 - 45,58 N·m 39,62 - 45,58 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 42,69 N·m 41,91 N·m


Standardabweichung 0,390 N·m 0,240 N·m


Streubreite (99,73%) 2,34 N·m 1,44 N·m


Cm 2,55 4,14


Cmk 2,47 3,18


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,55


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 2,47


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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ANLAGE 2


HU-Nr. 002/16


Seite 2 von 3


Prüfblatt Nr. 3


Drehmomentermittlung 80 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09064242


Prüfdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) 42,60 N·m


Harte Verbindung (H) 256,26 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 20,955 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 39,62 - 45,58 N·m 39,62 - 45,58 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 42,71 N·m 41,91 N·m


Standardabweichung 0,370 N·m 0,300 N·m


Streubreite (99,73%) 2,22 N·m 1,80 N·m


Cm 2,68 3,31


Cmk 2,59 2,54


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,68


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 2,54


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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HU-Nr. 002/16
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Prüfblatt Nr. 4


Drehmomentermittlung 100 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09063021


Prüfdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 50,00 N·m


Harte Verbindung (H) 301,68 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 24,79 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 46,5 - 53,5 N·m 46,5 - 53,5 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 50,28 N·m 49,58 N·m


Standardabweichung 0,440 N·m 0,460 N·m


Streubreite (99,73%) 2,64 N·m 2,76 N·m


Cm 2,65 2,54


Cmk 2,44 2,23


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,54


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 2,23


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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Prüfblatt Nr. 4


Drehmomentermittlung 100 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09063022


Prüfdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 50,00 N·m


Harte Verbindung (H) 298,74 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 24,555 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 46,5 - 53,5 N·m 46,5 - 53,5 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 49,79 N·m 49,11 N·m


Standardabweichung 0,440 N·m 0,300 N·m


Streubreite (99,73%) 2,64 N·m 1,80 N·m


Cm 2,65 3,89


Cmk 2,49 2,90


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,65


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 2,49


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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Homologation von Schraubwerkzeugen


ANLAGE 2


HU-Nr. 002/16
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Prüfblatt Nr. 4


Drehmomentermittlung 100 %


Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 U/min 26,882 %


Einstufiges Schraubsystem Drehzahl 100 %


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 09064242


Prüfdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) 50,00 N·m


Harte Verbindung (H) 300,60 N·m/Umdrehung; Winkel 30 °


Weiche Verbindung (L) 25,285 N·m/Umdrehung; Winkel 360 °


H L


a) Toleranz unten/oben 46,5 - 53,5 N·m 46,5 - 53,5 N·m


Toleranz unten/oben 7 % 7 %


Mittleres Drehmoment 50,10 N·m 50,57 N·m


Standardabweichung 0,530 N·m 0,300 N·m


Streubreite (99,73%) 3,18 N·m 1,80 N·m


Cm 2,20 3,89


Cmk 2,14 3,26


b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2,20


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert) 2,14


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.


Bemerkung:
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   Homologation von Schraubwerkzeugen


Anlage 3


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 2


Allgemeine Technische Daten


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH      Maschinenart Akku - Handschrauber mit SMX-BT


Modell HCXBW1050WV38DS      Seriennummer


13 N·m bis 50 N·m


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 40° / 60% 40


Fähigkeitsbetrachtung


Ja Soll-Toleranz Drehmoment ± 7 %


1


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 30 N·m Toleranz 11,57% ± 5,79%


1


Drehwinkel 40° Toleranz 4,0° ± 2,0°


Formelableitung


09063021
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Messung


Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel


1 30,10 40 29,34 40 0,76 0,5


2 30,25 40 29,29 40 0,962 0,25


3 30,11 40 29,67 40 0,437 0,5


4 29,87 40 29,14 39 0,730 0,625


5 29,80 40 29,26 40 0,545 0,25


6 29,70 40 29,31 39 0,393 0,875


7 29,76 40 29,11 39 0,651 0,625


8 30,12 40 29,57 40 0,546 0,375


9 30,21 40 28,91 39 1,298 1,125


10 30,03 40 29,36 39 0,672 0,625


11 28,98 40 29,46 39 0,484 0,75


12 29,25 40 29,39 39 0,139 0,625


13 29,45 40 29,36 39 0,093 0,875


14 29,88 40 29,33 40 0,549 0,25


15 29,97 40 29,44 40 0,528 0,375


16 29,56 40 29,17 40 0,388 0,5


17 29,51 40 29,57 40 0,061 0,375


18 29,47 40 29,28 39 0,191 1,125


19 29,44 40 29,38 40 0,054 0,375


20 30,10 40 29,57 40 0,529 0,375


21 30,21 40 28,78 39 1,427 1,125


22 30,06 40 29,38 40 0,684 0,375


23 30,30 40 29,23 39 1,074 0,875


24 30,29 40 29,40 40 0,890 0,5


25 30,22 40 29,54 39 0,685 0,75


26 30,18 40 29,67 40 0,512 0,25


27 30,15 40 29,21 39 0,943 0,625


28 29,11 40 29,35 40 0,239 0,5


29 30,70 40 29,06 40 1,643 0,375


30 30,04 40 29,37 39 0,672 0,625


31 30,00 40 28,87 39 1,130 1


32 29,86 40 29,36 39 0,503 0,75


33 29,83 40 28,89 39 0,944 0,625


34 29,89 40 29,45 40 0,443 0,125


35 29,89 40 29,04 39 0,852 1


36 29,82 40 29,40 39 0,419 0,75


37 29,78 40 29,20 39 0,583 0,75


38 29,75 40 29,20 39 0,554 1


39 29,93 41 29,57 39 0,360 1,75


40 30,10 41 29,48 39 0,619 1,625


41 29,46 41 29,57 40 0,110 0,75


42 28,97 40 29,50 39 0,526 1


43 28,93 40 29,39 40 0,463 0,5


44 29,23 40 29,02 40 0,210 0,5


45 29,46 40 29,29 39 0,168 0,875


46 29,76 40 29,35 40 0,415 0,375


47 29,47 40 29,02 39 0,448 0,875


48 29,95 40 29,01 39 0,936 0,75


49 30,13 40 29,37 39 0,758 0,625


50 30,11 40 28,89 39 1,224 1,125


51 30,01 40 29,41 39 0,600 0,625


52 29,86 40 29,52 40 0,338 0,25


53 29,46 40 29,31 39 0,150 0,75


54 29,68 40 29,40 39 0,276 0,625


55 29,48 40 29,04 39 0,444 1,125


56 30,20 40 29,52 40 0,681 0,5


57 29,96 41 29,33 39 0,632 1,625


58 29,97 41 29,14 39 0,828 1,75


59 29,65 41 29,45 40 0,203 1,5


60 29,43 40 29,12 39 0,309 0,875


61 29,99 40 29,29 40 0,699 0,25


62 30,23 40 28,94 39 1,295 1,25


63 30,40 40 29,40 39 1,002 1


64 30,03 40 29,31 39 0,723 1,125


65 30,32 40 29,25 39 1,070 0,875


66 30,22 40 29,31 39 0,906 1,25


67 30,24 40 29,15 39 1,090 0,875


68 29,99 40 29,68 40 0,310 0,5


69 29,89 40 29,28 40 0,615 0,375


70 29,46 40 29,34 40 0,125 0,125


71 29,89 40 29,49 39 0,405 0,75


Prüfling Referenz Differenz
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72 29,55 40 28,98 39 0,568 0,75


73 30,00 40 29,56 39 0,441 0,75


74 30,18 40 29,25 40 0,932 0,125


75 30,31 41 28,99 39 1,321 1,875


76 29,46 40 29,03 39 0,432 1,125


77 28,98 40 29,03 39 0,050 1,125


78 28,76 40 29,35 39 0,593 0,625


79 30,01 40 29,34 39 0,668 0,625


80 30,01 40 29,48 39 0,529 0,625


81 30,25 40 29,58 40 0,670 0,375


82 29,46 40 29,35 39 0,107 0,75


83 29,34 40 29,43 39 0,092 0,875


84 29,87 40 29,09 39 0,776 0,625


85 29,43 40 29,45 39 0,016 0,875


86 28,87 40 29,45 40 0,575 0,5


87 28,46 40 29,72 39 1,255 0,625


88 30,22 40 29,24 39 0,980 0,875


89 30,04 41 29,17 39 0,873 1,875


90 30,46 40 29,19 40 1,270 0,375


91 30,31 40 29,42 39 0,894 0,75


92 30,23 40 29,73 40 0,499 0,125


93 29,87 40 29,48 40 0,387 0,5


94 29,97 40 29,19 39 0,777 0,75


95 30,04 40 29,54 40 0,508 0,5


96 30,09 40 29,58 40 0,512 0,125


97 30,49 40 29,64 40 0,854 0,5


98 29,31 41 29,53 39 0,220 1,75


99 29,67 40 29,33 39 0,336 0,625


100 30,06 40 29,53 40 0,524 0,5


Standardabweichung:0,34650944 0,400005919
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   Homologation von Schraubwerkzeugen


Anlage 3


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 2


Allgemeine Technische Daten


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH      Maschinenart Akku - Handschrauber mit SMX-BT


Modell HCXBW1050WV38DS      Seriennummer


13 N·m bis 50 N·m


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 40° / 60% 40


Fähigkeitsbetrachtung


Ja Soll-Toleranz Drehmoment ± 7 %


1


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 30 N·m Toleranz 6,07% ± 3,03%


1


Drehwinkel 40° Toleranz 5,0° ± 2,5°
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Messung


Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel


1 30,10 40 29,96 39 0,139 0,875


2 30,14 41 30,06 39 0,076 1,875


3 30,02 40 29,98 39 0,041 1


4 30,74 40 30,37 39 0,372 0,625


5 30,54 40 30,31 40 0,228 0,25


6 30,66 40 29,93 39 0,734 0,75


7 30,50 41 30,26 40 0,239 1,25


8 29,98 40 30,07 39 0,094 1


9 30,34 40 30,44 39 0,103 0,75


10 30,34 41 30,24 39 0,103 1,75


11 30,62 41 30,25 39 0,375 1,875


12 30,46 40 30,35 40 0,111 0,25


13 30,66 41 30,59 39 0,067 1,875


14 29,54 40 29,83 39 0,294 1,125


15 30,42 40 30,12 39 0,300 0,875


16 30,46 40 30,07 39 0,391 1


17 30,42 40 30,18 40 0,245 0,5


18 30,70 40 30,22 39 0,477 0,875


19 30,18 40 30,02 39 0,156 0,875


20 29,46 40 30,06 39 0,602 0,875


21 30,14 41 30,02 39 0,120 1,625


22 30,30 40 30,15 39 0,152 0,875


23 30,98 40 30,43 39 0,547 1


24 30,82 41 30,42 40 0,405 1,125


25 30,18 40 30,03 39 0,149 1,125


26 30,30 41 30,37 39 0,066 1,875


27 30,10 40 30,25 40 0,145 0,375


28 30,54 40 30,12 39 0,423 0,625


29 30,34 40 30,20 40 0,145 0,125


30 30,66 41 30,22 39 0,436 2


31 30,14 41 30,14 39 0,003 1,75


32 29,78 40 30,32 39 0,542 0,875


33 29,98 41 29,85 39 0,134 2,25


34 30,46 40 30,10 40 0,365 0,5


35 30,50 40 30,08 40 0,419 0,5


36 29,98 40 30,09 39 0,110 0,75


37 29,46 40 30,03 39 0,568 0,875


38 30,10 40 30,14 39 0,036 0,75


39 29,94 40 29,91 39 0,031 1


40 30,42 41 30,51 40 0,090 1


41 30,54 41 30,25 40 0,288 1,5


42 30,86 40 30,83 39 0,034 0,75


43 30,42 40 30,24 40 0,181 0,375


44 29,86 40 30,00 39 0,137 1


45 30,54 40 30,41 40 0,133 0,25


46 30,34 40 30,47 40 0,133 0,25


47 29,78 41 30,49 39 0,709 1,75


48 30,14 40 29,98 39 0,161 0,625


49 30,30 41 30,32 40 0,016 1,375


50 30,62 40 30,18 40 0,443 0,25


51 31,06 40 30,70 40 0,356 0,25


52 29,82 40 30,05 39 0,227 0,875


53 30,14 40 30,35 39 0,205 0,625


54 30,22 40 30,08 39 0,141 0,875


55 30,22 40 29,84 39 0,384 1


56 30,82 40 30,43 39 0,387 0,625


57 30,46 40 30,47 39 0,010 0,875


58 30,38 40 30,39 40 0,013 0,5


59 30,50 40 30,41 39 0,088 1


60 30,46 40 30,15 40 0,311 0,5


61 30,22 40 30,16 40 0,056 0,375


62 29,90 40 30,34 39 0,441 1


63 30,26 40 30,44 40 0,180 0,25


64 29,78 40 30,21 39 0,433 0,875


65 29,94 41 29,44 39 0,496 1,75


66 29,70 40 30,30 40 0,599 0,375


67 30,54 40 30,12 39 0,421 0,75


68 30,42 40 30,37 40 0,053 0,375


69 29,78 40 30,26 39 0,484 0,625


70 29,78 40 29,79 39 0,008 1


71 30,54 41 30,32 40 0,219 1,5
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72 29,90 40 30,08 39 0,176 1,375


73 30,14 40 30,22 40 0,078 0,375


74 30,30 40 30,09 39 0,207 0,75


75 30,22 40 29,91 39 0,314 0,75


76 30,38 40 30,25 39 0,131 1


77 30,06 40 30,18 40 0,117 0,375


78 29,78 40 29,94 39 0,162 0,75


79 30,38 41 30,04 39 0,345 1,875


80 30,54 40 30,18 39 0,361 0,75


81 30,42 40 30,49 39 0,065 0,75


82 29,62 40 30,19 39 0,570 1


83 29,94 40 30,05 39 0,109 0,625


84 29,98 40 30,03 40 0,054 0,5


85 30,30 40 30,14 39 0,158 0,625


86 30,74 40 30,40 40 0,337 0,5


87 30,46 41 30,24 40 0,225 1,375


88 30,14 41 30,37 39 0,226 1,75


89 30,34 41 30,27 40 0,073 1,25


90 30,78 41 30,22 40 0,565 1,5


91 30,26 40 30,15 39 0,113 0,625


92 30,30 41 30,56 40 0,258 1,125


93 30,22 40 30,31 40 0,085 0,5


94 30,58 40 30,23 40 0,346 0,5


95 30,18 41 29,83 39 0,355 1,75


96 31,06 41 30,40 40 0,661 1,125


97 29,70 40 29,60 40 0,103 0,5


98 30,10 40 30,20 39 0,095 0,75


99 30,70 40 30,24 40 0,465 0,375


100 29,82 41 29,93 39 0,111 1,875


Standardabweichung:0,181695 0,494890241
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   Homologation von Schraubwerkzeugen


Anlage 3


HU-Nr. 002/16 Seite 1 von 2


Allgemeine Technische Daten


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH      Maschinenart Akku - Handschrauber mit SMX-BT


Modell HCXBW1050WV38DS      Seriennummer


13 N·m bis 50 N·m


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 40° / 60% 40


Fähigkeitsbetrachtung


Ja Soll-Toleranz Drehmoment ± 7 %


1


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 30 N·m Toleranz 10,75% ± 5,37%


1


Drehwinkel 40° Toleranz 4,9° ± 2,5°
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Messung


Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel


1 30,24 40 29,49 39 0,750 0,7


2 28,54 41 29,33 39 0,790 2


3 29,24 40 28,71 39 0,530 1,5


4 30,24 40 29,59 39 0,650 1


5 29,77 40 29,12 39 0,650 1,2


6 29,19 40 29,37 39 0,180 0,7


7 29,00 40 28,32 39 0,680 1,2


8 29,19 41 30,03 39 0,840 1,7


9 29,96 41 30,17 39 0,210 2


10 29,92 40 29,78 39 0,140 1,5


11 28,84 40 28,83 39 0,010 1


12 29,63 40 28,96 39 0,670 0,7


13 30,41 40 29,76 39 0,650 1,2


14 30,00 41 29,50 39 0,500 2,2


15 29,35 40 29,63 39 0,280 1


16 30,08 40 29,62 39 0,460 1,2


17 29,59 40 29,78 39 0,190 1,2


18 30,24 40 29,47 39 0,770 1


19 29,65 40 29,03 39 0,620 1,2


20 29,31 41 29,95 39 0,640 1,7


21 29,47 40 29,23 39 0,240 1,2


22 29,35 40 29,66 39 0,310 1,5


23 30,33 40 29,54 39 0,790 0,7


24 28,80 41 28,70 40 0,100 1,5


25 28,98 41 28,78 39 0,200 2


26 28,94 40 28,67 39 0,270 1


27 28,87 41 28,91 39 0,040 2,2


28 29,37 40 29,56 39 0,190 1


29 29,19 41 29,96 39 0,770 2


30 28,72 40 28,15 39 0,570 1,5


31 30,84 40 31,36 39 0,520 0,7


32 29,72 40 28,75 39 0,970 0,7


33 29,00 40 28,71 38 0,290 1,7


34 29,65 40 29,00 39 0,650 1,2


35 28,54 40 29,06 39 0,520 1


36 28,54 41 29,16 39 0,620 2,2


37 29,89 40 28,98 39 0,910 0,7


38 28,49 41 28,05 39 0,440 1,7


39 29,39 40 28,04 39 1,350 1,5


40 30,14 40 29,81 39 0,330 1,2


41 30,53 40 29,81 39 0,720 1


42 29,11 40 28,81 39 0,300 1,5


43 30,81 40 30,15 39 0,660 1


44 30,45 41 29,58 39 0,870 1,7


45 29,41 40 28,71 39 0,700 1,5


46 30,24 40 29,69 39 0,550 1


47 30,20 41 29,53 39 0,670 1,7


48 30,10 40 29,71 39 0,390 1,2


49 30,81 40 30,19 39 0,620 1


50 30,28 40 29,80 39 0,480 0,7


51 29,88 40 30,04 39 0,160 1,5


52 30,53 41 29,75 39 0,780 2


53 30,18 40 29,43 39 0,750 1,2


54 29,34 41 29,07 39 0,270 2,5


55 29,72 40 29,16 39 0,560 1


56 30,54 40 30,46 39 0,080 1


57 29,15 41 29,75 39 0,600 2,5


58 29,47 40 30,14 39 0,670 1


59 29,76 40 28,87 39 0,890 1


60 29,73 41 28,92 38 0,810 2,7


61 29,33 40 28,93 39 0,400 0,7


62 29,04 40 28,92 39 0,120 0,7


63 29,66 40 29,37 39 0,290 1,2


64 29,67 40 29,88 39 0,210 1,2


65 30,34 40 28,58 38 1,760 1,7


66 29,81 40 29,47 39 0,340 1,5


67 29,39 41 30,14 39 0,750 2


68 30,28 40 29,93 39 0,350 1,2


69 30,33 40 29,03 39 1,300 1,2


70 30,57 41 29,70 39 0,870 1,7


71 29,43 40 29,14 39 0,290 1
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72 30,69 41 29,78 39 0,910 2,2


73 29,45 40 29,23 39 0,220 1,2


74 30,16 40 29,28 39 0,880 0,7


75 28,86 40 29,46 39 0,600 1


76 29,57 40 28,97 39 0,600 1


77 28,21 40 28,12 39 0,090 0,7


78 30,37 41 29,87 40 0,500 1,5


79 29,63 41 30,28 39 0,650 1,7


80 29,88 40 28,86 38 1,020 1,7


81 29,02 40 28,84 39 0,180 0,7


82 28,33 40 28,07 39 0,260 1,2


83 29,47 41 29,79 39 0,320 2,5


84 29,80 41 29,49 39 0,310 1,7


85 29,21 40 29,58 39 0,370 1,5


86 29,67 41 29,56 39 0,110 1,7


87 29,76 41 28,72 39 1,040 2,5


88 29,88 40 28,98 39 0,900 1


89 29,20 40 28,68 39 0,520 0,7


90 30,61 40 30,05 39 0,560 1,2


91 29,35 40 29,33 39 0,020 1


92 29,55 41 28,45 39 1,100 1,7


93 29,80 40 28,72 38 1,080 1,7


94 28,86 40 28,63 39 0,230 1,2


95 29,51 40 28,78 39 0,730 1,5


96 30,85 40 30,09 39 0,760 1,2


97 29,63 40 29,02 39 0,610 1


98 29,43 40 28,35 39 1,080 1,5


99 30,04 40 29,75 39 0,290 1


100 30,24 41 29,85 39 0,390 1,7


Standardabweichung:0,321725 0,489728847
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           Homologation von Schraubwerkzeugen


Anlage 3


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 2


Allgemeine Technische Daten


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH      Maschinenart Akku - Handschrauber mit SMX-BT


Modell HCXBW1050WV38DS      Seriennummer


13 N·m bis 50 N·m


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 180° / 80% 180


Fähigkeitsbetrachtung


Ja Soll-Toleranz Drehmoment ± 7 %


1


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 40 N·m Toleranz 6,74% ± 3,37%


1


Drehwinkel 180° Toleranz 7,9° ± 3,9°
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Messung


Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel


1 40,03 181 40,01 179 0,022 2


2 40,51 180 40,01 180 0,501 0,5


3 40,31 181 39,36 179 0,955 1,625


4 38,67 181 39,18 178 0,508 3,125


5 40,55 180 39,98 179 0,57 0,625


6 39,87 180 40,17 179 0,295 1,125


7 40,55 180 40,11 180 0,44 0,25


8 39,55 180 39,84 178 0,285 1,75


9 39,91 181 39,38 180 0,526 1,125


10 40,71 180 40,06 180 0,651 0,125


11 40,35 181 39,97 179 0,38 2,125


12 39,83 181 39,78 178 0,053 2,875


13 40,31 181 39,82 180 0,49 1


14 40,35 181 39,66 179 0,694 2,25


15 39,67 180 39,68 178 0,007 1,875


16 39,83 180 39,82 179 0,013 1


17 38,99 180 39,78 179 0,787 1


18 40,23 180 39,75 178 0,481 1,875


19 40,39 180 40,04 180 0,346 0,125


20 39,95 180 39,64 178 0,31 2,25


21 40,03 180 39,72 178 0,309 2


22 39,91 180 39,69 178 0,225 2


23 40,23 180 39,73 179 0,498 1,125


24 40,31 180 39,81 180 0,501 0,5


25 39,87 180 39,63 178 0,236 1,625


26 40,27 180 39,76 180 0,506 0,375


27 39,23 181 39,62 178 0,391 3,25


28 40,11 180 39,55 179 0,562 1,25


29 40,15 181 39,67 179 0,481 2,125


30 40,51 180 39,89 180 0,616 0,375


31 39,99 181 39,04 178 0,946 2,625


32 39,83 180 39,58 178 0,25 2


33 39,35 180 38,87 179 0,479 1,375


34 40,07 180 39,71 179 0,358 1,5


35 39,91 180 39,10 179 0,809 0,75


36 39,67 180 38,90 179 0,77 1,125


37 39,67 180 39,74 179 0,065 1,375


38 39,95 180 39,55 178 0,403 1,875


39 40,11 180 39,76 180 0,35 0,125


40 39,71 180 39,46 178 0,25 1,875


41 39,67 181 39,50 177 0,169 3,75


42 40,15 180 39,69 180 0,459 0,5


43 39,23 180 38,98 179 0,248 1,125


44 39,87 181 39,62 178 0,249 3,5


45 40,23 180 39,51 179 0,724 1,125


46 38,87 180 39,61 178 0,739 1,875


47 39,27 181 38,77 178 0,505 2,625


48 39,47 180 39,49 179 0,019 1,125


49 40,03 180 39,62 179 0,411 1,125


50 40,15 180 39,63 178 0,522 1,75


51 39,51 180 39,41 179 0,096 1,375


52 39,07 180 39,80 178 0,732 1,625


53 40,91 181 39,75 179 1,163 2,5


54 40,23 180 39,52 179 0,708 1


55 38,71 180 38,75 179 0,035 1,25


56 40,11 180 39,61 178 0,497 2,125


57 39,31 180 39,49 179 0,179 1,5


58 39,79 180 39,58 179 0,214 1


59 39,91 180 39,67 178 0,245 1,875


60 39,51 180 39,54 179 0,032 1,25


61 39,79 180 39,54 179 0,254 1


62 38,11 180 38,97 179 0,857 1,25


63 40,23 180 39,70 180 0,532 0,25


64 39,99 180 39,46 179 0,53 1,25


65 40,07 180 39,66 178 0,41 1,625


66 39,75 180 39,77 179 0,015 1,25


67 39,35 180 39,45 178 0,099 1,75


68 40,15 180 39,56 178 0,594 2,125


69 39,67 181 39,46 179 0,213 2,5


70 39,55 181 39,46 178 0,093 2,625


71 38,51 181 38,91 179 0,396 2,5
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72 39,67 181 39,62 179 0,055 2,375


73 39,75 180 39,31 178 0,444 2,375


74 39,67 180 39,58 179 0,095 1,375


75 39,99 180 39,45 179 0,545 1,5


76 39,43 180 39,58 179 0,148 1


77 40,55 180 39,73 179 0,822 1,25


78 39,23 180 38,58 178 0,654 2,5


79 39,71 180 39,42 178 0,292 2,375


80 40,31 180 39,85 180 0,462 0,5


81 39,63 180 39,53 179 0,103 1,375


82 39,95 180 39,29 178 0,664 2,125


83 39,31 181 39,42 178 0,111 3,5


84 39,83 180 39,74 180 0,092 0,125


85 39,75 180 39,31 178 0,445 1,875


86 40,51 180 39,76 179 0,751 1,125


87 39,23 180 39,36 178 0,126 1,625


88 39,91 180 39,32 179 0,591 1,375


89 39,55 180 39,52 178 0,028 2,125


90 39,59 180 38,80 179 0,789 1


91 39,11 180 39,50 179 0,394 1,5


92 39,03 180 39,69 179 0,662 1,5


93 39,23 181 39,43 179 0,204 2,25


94 38,79 180 38,80 179 0,014 1,125


95 40,27 180 39,58 179 0,691 1


96 40,03 180 39,48 178 0,552 1,625


97 39,03 180 39,44 178 0,412 2,25


98 40,91 180 39,70 180 1,213 0,5


99 40,03 180 39,38 179 0,655 1,125


100 39,23 181 39,55 179 0,32 1,875


Standardabweichung: 0,268920689 0,786466172
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           Homologation von Schraubwerkzeugen


Anlage 3


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 2


Allgemeine Technische Daten


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH      Maschinenart Akku - Handschrauber mit SMX-BT


Modell HCXBW1050WV38DS      Seriennummer


13 N·m bis 50 N·m


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 180° / 80% 180


Fähigkeitsbetrachtung


Ja Soll-Toleranz Drehmoment ± 7 %


1


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 40 N·m Toleranz 9,32% ± 4,66%


1


Drehwinkel 180° Toleranz 7,2° ± 3,6°
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Messung


Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel


1 39,67 180 40,23 178 0,555 2


2 40,75 180 40,21 179 0,541 1,125


3 40,75 180 40,05 178 0,697 1,75


4 40,83 181 40,07 179 0,759 2,5


5 40,35 180 40,16 180 0,195 0,375


6 39,31 180 39,85 179 0,536 1,25


7 40,07 180 39,83 179 0,24 1


8 40,03 180 38,96 179 1,068 1,125


9 40,11 180 39,76 179 0,347 1


10 39,03 180 39,69 178 0,659 1,625


11 39,59 180 39,88 179 0,287 1,25


12 40,71 180 38,99 177 1,723 2,75


13 40,27 180 39,34 179 0,932 0,875


14 39,99 180 40,04 179 0,053 1,5


15 40,51 180 39,96 179 0,548 1,375


16 40,15 181 39,92 179 0,227 1,75


17 40,59 180 39,71 179 0,877 1,375


18 40,59 180 39,62 178 0,975 2


19 40,19 180 39,77 180 0,419 0,375


20 39,83 180 39,83 179 0,003 1


21 39,63 180 39,80 178 0,171 1,875


22 39,87 180 39,85 178 0,017 2


23 39,71 180 39,81 178 0,096 2,25


24 40,63 180 39,85 178 0,777 2,5


25 40,35 180 39,85 178 0,502 1,75


26 39,31 180 39,97 179 0,664 1


27 39,87 180 39,66 178 0,211 2,375


28 39,71 180 39,68 179 0,028 1,125


29 39,99 180 39,68 179 0,309 1


30 40,35 180 39,54 178 0,81 2,5


31 40,75 180 39,70 179 1,054 1,5


32 40,39 180 39,69 178 0,702 2,375


33 39,87 180 39,62 178 0,248 1,875


34 41,31 180 39,78 178 1,534 1,875


35 40,27 180 39,98 180 0,295 0,125


36 39,67 180 40,00 179 0,331 1


37 39,79 180 39,78 179 0,011 1


38 40,83 180 39,86 179 0,975 0,625


39 40,71 180 39,76 180 0,952 0,375


40 39,91 181 39,88 180 0,03 1,25


41 40,43 180 38,69 178 1,743 1,75


42 40,59 180 39,73 179 0,858 1,375


43 39,51 180 39,66 178 0,145 2


44 39,91 181 39,64 178 0,273 3,25


45 40,67 180 39,79 178 0,885 1,875


46 40,15 180 39,82 179 0,328 1


47 40,39 180 39,75 178 0,636 1,625


48 39,43 180 39,65 178 0,223 2,25


49 39,67 180 38,92 179 0,755 1,25


50 40,31 180 39,57 178 0,744 1,625


51 40,23 180 39,63 180 0,603 0,25


52 39,75 180 39,48 179 0,274 1,5


53 39,87 180 39,59 179 0,276 0,875


54 40,27 181 39,50 179 0,769 2,25


55 39,51 180 39,52 178 0,005 1,625


56 39,87 180 39,51 178 0,356 2,25


57 40,27 180 39,77 178 0,503 1,625


58 39,43 180 39,73 179 0,302 1,5


59 40,51 180 39,03 179 1,477 0,75


60 40,15 180 39,62 178 0,53 1,75


61 40,39 180 39,60 179 0,787 0,875


62 40,07 180 39,78 180 0,287 0,375


63 39,07 180 39,50 178 0,432 1,875


64 39,99 181 39,27 177 0,719 3,625


65 40,31 180 39,71 179 0,604 0,875


66 39,75 180 39,51 178 0,242 1,625


67 40,07 181 39,57 178 0,505 3,375


68 39,71 180 38,80 178 0,908 2,125


69 40,23 180 39,01 179 1,222 1,25


70 40,03 181 39,74 179 0,289 2


71 40,63 180 39,74 178 0,89 1,875
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72 40,55 180 39,76 179 0,795 1


73 40,35 180 39,83 180 0,525 0,125


74 40,71 180 39,78 180 0,935 0,375


75 40,67 180 39,65 179 1,023 0,625


76 40,19 180 39,59 179 0,601 1,125


77 39,99 181 39,50 179 0,49 2,375


78 40,23 180 39,64 179 0,587 0,625


79 40,07 180 39,52 178 0,552 1,875


80 40,19 180 39,76 179 0,435 1,25


81 39,55 180 39,57 178 0,018 2,125


82 40,23 181 39,82 179 0,415 2


83 40,27 180 39,75 179 0,523 1,125


84 39,55 180 38,74 179 0,808 1,125


85 39,83 180 39,62 179 0,214 1,5


86 40,23 181 39,60 178 0,629 3


87 40,83 180 39,50 177 1,327 2,75


88 40,59 181 39,85 180 0,743 1,25


89 39,11 180 39,57 178 0,459 1,875


90 40,51 180 39,67 180 0,839 0,5


91 40,27 181 39,55 179 0,722 2,375


92 40,03 180 39,47 178 0,559 1,875


93 40,11 180 39,59 179 0,516 0,875


94 39,63 180 38,94 179 0,689 1,25


95 39,87 180 39,52 178 0,35 1,625


96 39,47 180 39,56 178 0,087 1,75


97 39,47 180 39,48 179 0,011 1,375


98 40,63 180 39,73 179 0,901 1


99 40,35 180 39,83 179 0,517 0,75


100 39,67 180 39,01 179 0,656 0,875


Standardabweichung: 0,371966204 0,718768939
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           Homologation von Schraubwerkzeugen


Anlage 3


HU-Nr. 002/16


Seite 1 von 2


Anlage 3


Allgemeine Technische Daten


Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH      Maschinenart Akku - Handschrauber mit SMX-BT


Modell HCXBW1050WV38DS      Seriennummer


13 N·m bis 50 N·m


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 180° / 80% 180


Fähigkeitsbetrachtung


Ja Soll-Toleranz Drehmoment ± 7 %


1


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 40 N·m Toleranz 10,37% ± 5,19%


1


Drehwinkel 180° Toleranz 6,0° ± 3,0°


Formelableitung


09064242


s


T
c


m


6
=


scT
m


6∗=
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Messung


Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel


1 39,75 181 40,02 179 0,270 2,5


2 40,72 180 39,98 179 0,740 1,5


3 38,28 180 37,24 178 1,040 1,7


4 40,52 180 39,99 178 0,530 1,7


5 40,24 180 39,61 178 0,630 2


6 41,17 180 39,95 179 1,220 1,5


7 40,89 180 39,85 179 1,040 1,5


8 39,42 180 39,51 178 0,090 2,2


9 41,33 180 39,75 179 1,580 1,5


10 41,09 180 40,05 179 1,040 1,5


11 39,91 180 39,59 178 0,320 2,2


12 38,24 180 39,52 178 1,280 2,2


13 41,21 180 39,90 179 1,310 1


14 40,50 180 39,77 178 0,730 2


15 40,60 180 39,53 178 1,070 2,5


16 39,71 180 39,98 179 0,270 1,5


17 40,64 180 39,97 178 0,670 1,7


18 40,44 180 39,64 177 0,800 2,7


19 41,13 180 40,00 178 1,130 2,2


20 40,20 180 40,03 178 0,170 1,7


21 40,72 181 39,72 178 1,000 3


22 40,68 181 40,01 179 0,670 2,2


23 40,52 180 40,11 178 0,410 1,7


24 41,01 180 39,73 178 1,280 2


25 41,13 180 39,75 178 1,380 1,7


26 40,64 180 39,97 179 0,670 1,5


27 41,05 180 39,81 178 1,240 2,5


28 40,24 180 39,77 178 0,470 2,2


29 40,66 180 39,94 179 0,720 1,2


30 40,97 180 40,08 178 0,890 2


31 41,09 180 39,81 178 1,280 1,7


32 41,42 180 40,03 178 1,390 2


33 41,05 180 39,66 178 1,390 2


34 41,25 180 40,07 179 1,180 1,5


35 40,81 180 39,89 178 0,920 2,2


36 41,29 180 40,06 178 1,230 2,2


37 40,32 180 40,07 178 0,250 1,7


38 40,64 180 40,09 179 0,550 1,5


39 41,17 180 40,08 178 1,090 2,5


40 39,78 180 39,76 178 0,020 2,2


41 41,09 180 40,04 179 1,050 1,2


42 41,01 180 39,87 178 1,140 2


43 40,56 180 39,83 178 0,730 2,5


44 40,81 180 40,12 179 0,690 1,2


45 40,32 180 40,11 178 0,210 1,7


46 40,81 180 39,64 178 1,170 2,5


47 40,62 180 39,90 179 0,720 1,5


48 40,28 180 39,85 178 0,430 2


49 40,07 181 39,94 178 0,130 3,2


50 41,46 180 39,83 179 1,630 1,2


51 40,68 180 40,10 179 0,580 1,2


52 40,97 180 40,18 178 0,790 2,2


53 40,25 180 39,70 178 0,550 2,2


54 39,41 180 39,94 179 0,530 1,5


55 40,46 180 40,14 178 0,320 2,2


56 40,20 181 40,02 178 0,180 3


57 39,45 180 39,85 178 0,400 1,7


58 40,25 180 40,00 178 0,250 1,7


59 40,20 180 40,05 179 0,150 1,5


60 40,15 180 39,27 177 0,880 2,7


61 40,20 181 39,40 178 0,800 2,7


62 40,76 181 39,40 179 1,360 2,2


63 40,36 180 39,75 178 0,610 1,7


64 39,79 180 39,26 177 0,530 2,7


65 40,28 180 39,32 178 0,960 1,7


66 40,25 180 39,53 179 0,720 1,2


67 40,81 180 39,80 178 1,010 2,2


68 40,36 180 39,38 178 0,980 2,2


69 40,13 180 39,36 179 0,770 1,5


70 40,60 181 39,82 178 0,780 2,7


71 40,68 181 39,53 178 1,150 3,5


Prüfling Referenz Differenz
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72 40,93 181 39,40 178 1,530 3,2


73 41,05 180 39,56 178 1,490 1,7


74 40,32 180 39,81 178 0,510 2,2


75 40,48 181 39,33 177 1,150 3,7


76 40,01 180 39,27 178 0,740 2,5


77 40,17 180 39,43 178 0,740 2


78 40,56 180 39,80 178 0,760 2,2


79 40,72 181 39,53 178 1,190 3


80 40,17 180 39,25 178 0,920 2


81 40,50 180 39,56 179 0,940 1,2


82 39,91 180 39,51 179 0,400 1,2


83 39,76 181 39,53 178 0,230 2,7


84 39,97 180 39,31 178 0,660 2


85 40,68 180 39,63 179 1,050 1,5


86 39,87 180 39,52 179 0,350 1,5


87 40,60 180 39,39 178 1,210 2,5


88 39,95 180 39,42 177 0,530 2,7


89 41,01 180 39,44 179 1,570 1,5


90 39,87 180 39,56 179 0,310 1


91 39,59 181 39,50 177 0,090 3,7


92 40,56 180 39,32 178 1,240 2,2


93 40,68 180 39,59 179 1,090 1,5


94 40,44 180 39,78 179 0,660 1,5


95 40,03 180 39,56 178 0,470 2,5


96 40,68 180 39,16 178 1,520 2,5


97 38,00 180 39,31 179 1,310 1,5


98 39,82 180 39,90 179 0,080 1,5


99 41,38 180 40,11 178 1,270 2,2


100 40,42 181 39,93 178 0,490 3,2


Standardabweichung: 0,413995608 0,597574221
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Homologation von Schraubwerkzeugen


30 °±5° 360 °±15° 30 °±5° 360 °±15° 30 °±5° 360 °±15°


cm 2,25 4,02 2,26 3,31 2,65 2,54


cmk 1,80 2,76 2,25 2,09 2,44 2,23


cm 2,68 4,02 2,55 4,14 2,65 3,89


cmk 2,05 3,45 2,47 3,18 2,49 2,90


cm 3,31 4,69 2,68 3,31 2,20 3,89


cmk 3,14 3,00 2,59 2,54 2,14 3,26


cm 2,25 4,02 2,26 3,31 2,20 2,54


cmk 1,80 2,76 2,25 2,09 2,14 2,23


Soll: ≥ 1,67


Ja Fähigkeitsindex : Cm 2,20 i.O


Fähigkeitsindex : Cmk 1,80 i.O


± 5,79% ± 3,37%


± 2,0° ± 3,9°


± 3,03% ± 4,66%


± 2,5° ± 3,6°


± 5,37% ± 5,19%


± 2,5° ± 3,0°


Soll: ± 7% Soll: ± 7% 40° 180°


± 5,79% ± 5,19% i.O i.O


Soll: ± 5° Soll: ± 10° 40° 180°


± 2,5° ± 3,9° i.O i.OIst:


Drehzahl Endanzug 50 U/min


Ist:


Max Drehwinkel Drehwinkel


Max Drehmoment Drehmoment


09064242


Testdaten


Prüfmoment


Alfing Montagetechnik 


GmbH / Akku - 


Handschrauber mit SMX-


BT


H
C


X
B


W
1
05


0
W


V
38


D
S


Werkzeug SerienNr.


09063021


09063022


80% von Mnom


40° 180°


Alfing Montagetechnik 


GmbH / Akku - 


Handschrauber mit SMX-


BT


Werkzeug SerienNr. Testdaten


Toleranzbereiche der Drehwinkelhomologation


60% von Mnom


erreichte Cm - CmK Werte


12,05 N·m 21,30 N·m


30% 80%


24,10 N·m 42,60 N·m


25,00 N·m


50,00 N·m


100%


Drehmoment


186 U/minDrehzahl 1.Stufe


Start Winkelzählung


40,00 Nm


186 U/min


10,00 Nm 10,00 Nm 


30,00 Nm


Min cm/cmk


Drehzahl 


H
C


X
B


W
1
05


0
W


V
38


D
S


Prüfmoment


Start Winkelzählung


09063022


09064242


Drehmoment


Drehwinkel


Drehmoment


Drehwinkel


09063021


Drehwinkel
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Homologation TP-521


Hersteller: Alfing Montagetechnik GmbH


Modell: HCXBW1050WV38DS


Seriennummer:


Drehzahl (max): 186


Drehzahl in % bei 50U/min: 26,882


Drehmomentgesteuert: Md min. = 13 N·m Md max. =


Prüfdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) / 5s Pause 24,1 N·m 30º 360º


Prüfdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) / 15s Pause 42,6 N·m 30º 360º


Prüfdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) / 30s Pause 50 N·m 30º 360º


Drehwinkelgesteuert:


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 40° / 60%


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 30 N·m


Drehwinkel 40°


Differenzauswertung Referenz / Prüfling bei 180° / 80%


Fügemoment 10 N·m


Drehmoment 40 N·m


Drehwinkel 180°


Diese Homologation gilt auch für die Typen


HCXBW1050WV38


HCXBW1050WV38B


HCXBW1050WV38D


HCXBW1050WV38UT


HCXBW1050WV38BD


HCXBW1050WV38BDS


50 N·m





		HCXBW1050WV38DS_00

		HCXBW1050WV38DS_01

		HCXBW1050WV38DS_OEM-Homologation

		HCXBW1050WV38DS_01

		HCXBW1050WV38DS_01

		HCXBW1050WV38DS_OEM-Homologation
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.44Standardabweichung: 0.25 Cm: 2.27 Cmk: 1.81 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.27  (>= 1.67)


Cmk: 1.81  (>= 1.67)


Tol. u.: 22.41


Tol. o.: 25.79


Sollwert: 24.10


Maximum: 25.03


Minimum: 23.95


x-Quer: 24.44


s: 0.25


x + 3s: 25.19


x - 3s: 23.70


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 195
22.41
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25.79
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


3 11 22 27 16 9 8 4


2
3
.8


7


2
4
.0


2


2
4
.1


8


2
4
.3


3


2
4
.4


9


2
4
.6


5


2
4
.8


0


2
4
.9


6


2
5
.1


1


2
2
.4


1


2
5
.7


9


Häufigkeitsbild (Prüfgerät)


2
3
.8


7


2
4
.0


2


2
4
.1


8


2
4
.3


3


2
4
.4


9


2
4
.6


5


2
4
.8


0


2
4
.9


6


2
5
.1


1


2
2
.4


1


2
5
.7


9


0.10


0.50
1.00


5.00
10.00


20.00
30.00
40.00
50.00
60.00
70.00
80.00


90.00
95.00


99.00
99.50


99.90


Wahrscheinlichkeitsnetz (Prüfgerät)


09063021 - 62857
AMT MES


Tel. 


Gedruckt am:


18.05.2016 18:30:57


Seite 1/2


QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015


Seite 2 von 37







62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.44Standardabweichung: 0.25 Cm: 2.27 Cmk: 1.81 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 24.49 Nm
 (30.25°)


2. 24.53 Nm
 (30.38°)


3. 24.68 Nm
 (31.13°)


4. 24.47 Nm
 (30.25°)


5. 24.16 Nm
 (29.25°)


6. 24.12 Nm
 (29.38°)


7. 24.67 Nm
 (30.63°)


8. 24.40 Nm
 (30.00°)


9. 24.34 Nm
 (30.00°)


10. 24.38 Nm
 (30.00°)


11. 24.32 Nm
 (29.75°)


12. 24.50 Nm
 (30.00°)


13. 24.13 Nm
 (29.38°)


14. 24.50 Nm
 (30.00°)


15. 24.60 Nm
 (30.50°)


16. 24.41 Nm
 (30.00°)


17. 24.65 Nm
 (30.50°)


18. 24.83 Nm
 (31.00°)


19. 24.53 Nm
 (30.13°)


20. 24.23 Nm
 (29.50°)


21. 24.68 Nm
 (30.75°)


22. 25.01 Nm
 (31.38°)


23. 24.41 Nm
 (30.00°)


24. 24.36 Nm
 (30.13°)


25. 24.49 Nm
 (30.50°)


26. 24.27 Nm
 (29.50°)


27. 24.33 Nm
 (29.50°)


28. 24.27 Nm
 (29.50°)


29. 24.01 Nm
 (28.75°)


30. 24.06 Nm
 (28.63°)


31. 24.37 Nm
 (29.50°)


32. 24.85 Nm
 (30.75°)


33. 24.83 Nm
 (30.63°)


34. 24.54 Nm
 (30.38°)


35. 24.31 Nm
 (29.25°)


36. 24.17 Nm
 (29.50°)


37. 24.46 Nm
 (29.63°)


38. 24.89 Nm
 (31.38°)


39. 24.58 Nm
 (30.25°)


40. 24.40 Nm
 (29.88°)


41. 24.27 Nm
 (29.38°)


42. 24.28 Nm
 (29.50°)


43. 24.31 Nm
 (29.00°)


44. 24.39 Nm
 (29.50°)


45. 24.63 Nm
 (29.88°)


46. 24.22 Nm
 (29.38°)


47. 24.20 Nm
 (29.25°)


48. 24.46 Nm
 (30.00°)


49. 24.36 Nm
 (29.63°)


50. 24.41 Nm
 (30.00°)


51. 24.19 Nm
 (29.25°)


52. 24.63 Nm
 (29.75°)


53. 24.45 Nm
 (29.63°)


54. 24.32 Nm
 (29.50°)


55. 24.13 Nm
 (28.75°)


56. 24.59 Nm
 (29.88°)


57. 24.32 Nm
 (29.63°)


58. 24.22 Nm
 (29.25°)


59. 24.05 Nm
 (29.25°)


60. 24.41 Nm
 (29.75°)


61. 24.31 Nm
 (29.88°)


62. 24.57 Nm
 (30.25°)


63. 24.87 Nm
 (30.88°)


64. 24.81 Nm
 (31.00°)


65. 24.52 Nm
 (30.00°)


66. 24.09 Nm
 (29.00°)


67. 24.99 Nm
 (31.00°)


68. 24.29 Nm
 (29.50°)


69. 24.74 Nm
 (29.88°)


70. 24.54 Nm
 (29.88°)


71. 24.54 Nm
 (29.75°)


72. 24.67 Nm
 (30.38°)


73. 24.48 Nm
 (29.50°)


74. 24.70 Nm
 (30.50°)


75. 24.48 Nm
 (29.63°)


76. 24.57 Nm
 (30.25°)


77. 24.40 Nm
 (29.38°)


78. 24.14 Nm
 (28.75°)


79. 24.18 Nm
 (28.88°)


80. 24.17 Nm
 (29.38°)


81. 24.25 Nm
 (29.25°)


82. 24.89 Nm
 (30.75°)


83. 24.49 Nm
 (29.13°)


84. 24.98 Nm
 (30.88°)


85. 24.37 Nm
 (29.13°)


86. 24.34 Nm
 (29.50°)


87. 24.18 Nm
 (28.88°)


88. 24.22 Nm
 (29.13°)


89. 24.36 Nm
 (29.25°)


90. 24.28 Nm
 (29.63°)


91. 24.43 Nm
 (29.50°)


92. 24.27 Nm
 (29.50°)


93. 25.03 Nm
 (30.63°)


94. 24.42 Nm
 (30.00°)


95. 24.34 Nm
 (29.00°)


96. 23.97 Nm
 (28.75°)


97. 23.95 Nm
 (28.25°)


98. 24.77 Nm
 (30.13°)


99. 24.94 Nm
 (30.63°)


100. 24.67 Nm
 (30.25°)
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ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 2


MD Ist: 24,82


WI Ist: 29,00


HANDMODUS 18.05.2016 18:17 
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 2


MD Ist: 24,50


WI Ist: 29,00


HANDMODUS 18.05.2016 18:24 
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 23.57Standardabweichung: 0.14 Cm: 4.13 Cmk: 2.84 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 4.13  (>= 1.67)


Cmk: 2.84  (>= 1.67)


Tol. u.: 22.41


Tol. o.: 25.79


Sollwert: 24.10


Maximum: 23.82


Minimum: 23.26


x-Quer: 23.57


s: 0.14


x + 3s: 23.98


x - 3s: 23.16


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 195
22.41
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 23.57Standardabweichung: 0.14 Cm: 4.13 Cmk: 2.84 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 23.57 Nm
 (351.63°)


2. 23.68 Nm
 (347.88°)


3. 23.64 Nm
 (346.00°)


4. 23.64 Nm
 (358.13°)


5. 23.71 Nm
 (356.00°)


6. 23.70 Nm
 (353.38°)


7. 23.58 Nm
 (348.25°)


8. 23.75 Nm
 (362.63°)


9. 23.75 Nm
 (363.00°)


10. 23.52 Nm
 (347.00°)


11. 23.76 Nm
 (352.63°)


12. 23.46 Nm
 (347.75°)


13. 23.30 Nm
 (340.63°)


14. 23.66 Nm
 (345.25°)


15. 23.41 Nm
 (339.75°)


16. 23.32 Nm
 (334.00°)


17. 23.28 Nm
 (334.25°)


18. 23.50 Nm
 (345.75°)


19. 23.77 Nm
 (354.88°)


20. 23.65 Nm
 (348.63°)


21. 23.69 Nm
 (354.13°)


22. 23.56 Nm
 (358.63°)


23. 23.47 Nm
 (351.00°)


24. 23.48 Nm
 (353.63°)


25. 23.63 Nm
 (391.63°)


26. 23.67 Nm
 (354.25°)


27. 23.58 Nm
 (354.50°)


28. 23.66 Nm
 (354.88°)


29. 23.36 Nm
 (384.38°)


30. 23.68 Nm
 (357.50°)


31. 23.46 Nm
 (345.13°)


32. 23.58 Nm
 (347.38°)


33. 23.59 Nm
 (392.63°)


34. 23.35 Nm
 (331.75°)


35. 23.48 Nm
 (345.63°)


36. 23.60 Nm
 (356.38°)


37. 23.69 Nm
 (342.63°)


38. 23.62 Nm
 (352.38°)


39. 23.64 Nm
 (350.88°)


40. 23.47 Nm
 (339.50°)


41. 23.69 Nm
 (354.25°)


42. 23.48 Nm
 (345.75°)


43. 23.41 Nm
 (385.25°)


44. 23.82 Nm
 (358.13°)


45. 23.60 Nm
 (350.00°)


46. 23.66 Nm
 (351.63°)


47. 23.80 Nm
 (349.63°)


48. 23.47 Nm
 (335.50°)


49. 23.39 Nm
 (344.63°)


50. 23.62 Nm
 (363.00°)


51. 23.78 Nm
 (399.63°)


52. 23.69 Nm
 (395.13°)


53. 23.69 Nm
 (356.38°)


54. 23.26 Nm
 (337.38°)


55. 23.61 Nm
 (359.25°)


56. 23.44 Nm
 (386.63°)


57. 23.50 Nm
 (350.00°)


58. 23.78 Nm
 (364.25°)


59. 23.28 Nm
 (338.13°)


60. 23.49 Nm
 (338.88°)


61. 23.49 Nm
 (349.88°)


62. 23.76 Nm
 (353.25°)


63. 23.75 Nm
 (351.13°)


64. 23.42 Nm
 (349.63°)


65. 23.52 Nm
 (387.00°)


66. 23.59 Nm
 (359.50°)


67. 23.48 Nm
 (357.00°)


68. 23.56 Nm
 (357.75°)


69. 23.60 Nm
 (390.50°)


70. 23.60 Nm
 (357.50°)


71. 23.58 Nm
 (364.38°)


72. 23.70 Nm
 (350.63°)


73. 23.78 Nm
 (352.13°)


74. 23.68 Nm
 (396.75°)


75. 23.39 Nm
 (338.13°)


76. 23.47 Nm
 (341.25°)


77. 23.68 Nm
 (361.38°)


78. 23.49 Nm
 (351.63°)


79. 23.56 Nm
 (353.38°)


80. 23.77 Nm
 (361.88°)


81. 23.52 Nm
 (352.63°)


82. 23.47 Nm
 (360.50°)


83. 23.64 Nm
 (358.63°)


84. 23.71 Nm
 (364.38°)


85. 23.47 Nm
 (349.00°)


86. 23.77 Nm
 (359.13°)


87. 23.32 Nm
 (343.00°)


88. 23.62 Nm
 (350.00°)


89. 23.59 Nm
 (341.75°)


90. 23.44 Nm
 (338.25°)


91. 23.47 Nm
 (337.88°)


92. 23.44 Nm
 (388.88°)


93. 23.66 Nm
 (351.13°)


94. 23.43 Nm
 (350.63°)


95. 23.76 Nm
 (356.75°)


96. 23.45 Nm
 (350.25°)


97. 23.54 Nm
 (347.75°)


98. 23.72 Nm
 (398.38°)


99. 23.52 Nm
 (356.50°)


100. 23.43 Nm
 (346.88°)
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 2


MD Ist: 24,38


WI Ist: 362,00


HANDMODUS 18.05.2016 18:46 
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 2


MD Ist: 24,34


WI Ist: 369,00


HANDMODUS 18.05.2016 18:53 
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 42.61Standardabweichung: 0.44 Cm: 2.25 Cmk: 2.24 i.O.
log. Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.25  (>= 1.67)


Cmk: 2.24  (>= 1.67)


Tol. u.: 39.62


Tol. o.: 45.58


Sollwert: 42.60


Maximum: 43.90


Minimum: 41.92


x-Quer: 42.61


s: 0.44


x + 3s: 43.94


x - 3s: 41.29


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 195
39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 42.61Standardabweichung: 0.44 Cm: 2.25 Cmk: 2.24 i.O.
log. Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 42.09 Nm
 (29.13°)


2. 43.20 Nm
 (30.75°)


3. 42.13 Nm
 (29.63°)


4. 42.42 Nm
 (29.50°)


5. 42.99 Nm
 (30.25°)


6. 42.23 Nm
 (28.88°)


7. 42.24 Nm
 (28.75°)


8. 43.90 Nm
 (31.50°)


9. 42.57 Nm
 (30.00°)


10. 42.93 Nm
 (30.13°)


11. 42.91 Nm
 (30.50°)


12. 42.26 Nm
 (30.00°)


13. 42.25 Nm
 (30.00°)


14. 42.73 Nm
 (30.50°)


15. 42.49 Nm
 (29.75°)


16. 42.15 Nm
 (29.00°)


17. 43.20 Nm
 (30.63°)


18. 42.14 Nm
 (28.75°)


19. 42.08 Nm
 (29.25°)


20. 42.49 Nm
 (29.88°)


21. 42.41 Nm
 (29.75°)


22. 42.33 Nm
 (29.75°)


23. 42.47 Nm
 (30.00°)


24. 42.63 Nm
 (30.00°)


25. 43.50 Nm
 (31.50°)


26. 42.83 Nm
 (30.50°)


27. 42.91 Nm
 (29.63°)


28. 42.01 Nm
 (29.25°)


29. 42.61 Nm
 (29.38°)


30. 43.18 Nm
 (30.50°)


31. 42.55 Nm
 (29.63°)


32. 42.18 Nm
 (29.38°)


33. 42.46 Nm
 (29.88°)


34. 42.54 Nm
 (30.13°)


35. 42.29 Nm
 (29.63°)


36. 42.37 Nm
 (29.88°)


37. 42.10 Nm
 (29.25°)


38. 42.67 Nm
 (29.88°)


39. 42.30 Nm
 (29.25°)


40. 43.27 Nm
 (30.38°)


41. 42.20 Nm
 (29.38°)


42. 43.67 Nm
 (31.00°)


43. 42.78 Nm
 (30.13°)


44. 42.62 Nm
 (30.25°)


45. 42.42 Nm
 (29.50°)


46. 42.53 Nm
 (30.25°)


47. 42.85 Nm
 (30.88°)


48. 42.53 Nm
 (30.00°)


49. 43.03 Nm
 (30.00°)


50. 43.40 Nm
 (30.75°)


51. 42.36 Nm
 (29.38°)


52. 42.44 Nm
 (29.75°)


53. 42.47 Nm
 (29.38°)


54. 43.51 Nm
 (30.88°)


55. 41.93 Nm
 (29.25°)


56. 43.13 Nm
 (30.63°)


57. 42.38 Nm
 (29.75°)


58. 42.86 Nm
 (30.38°)


59. 42.81 Nm
 (30.38°)


60. 42.42 Nm
 (29.75°)


61. 42.12 Nm
 (28.75°)


62. 42.66 Nm
 (29.75°)


63. 42.70 Nm
 (30.13°)


64. 42.69 Nm
 (30.38°)


65. 42.16 Nm
 (29.75°)


66. 43.10 Nm
 (31.00°)


67. 42.18 Nm
 (29.50°)


68. 42.04 Nm
 (28.88°)


69. 43.12 Nm
 (30.13°)


70. 42.73 Nm
 (29.63°)


71. 43.09 Nm
 (29.88°)


72. 42.44 Nm
 (29.25°)


73. 43.52 Nm
 (30.75°)


74. 42.07 Nm
 (29.00°)


75. 42.36 Nm
 (29.63°)


76. 42.36 Nm
 (29.38°)


77. 43.33 Nm
 (30.88°)


78. 42.41 Nm
 (29.88°)


79. 42.44 Nm
 (29.88°)


80. 41.92 Nm
 (28.75°)


81. 43.09 Nm
 (30.13°)


82. 42.01 Nm
 (29.00°)


83. 42.57 Nm
 (29.25°)


84. 43.53 Nm
 (30.88°)


85. 42.52 Nm
 (29.38°)


86. 42.69 Nm
 (30.00°)


87. 43.04 Nm
 (30.63°)


88. 42.64 Nm
 (29.63°)


89. 41.96 Nm
 (29.00°)


90. 43.03 Nm
 (30.50°)


91. 43.50 Nm
 (30.75°)


92. 42.74 Nm
 (30.50°)


93. 42.21 Nm
 (29.75°)


94. 42.37 Nm
 (29.75°)


95. 42.71 Nm
 (30.38°)


96. 42.81 Nm
 (29.88°)


97. 42.57 Nm
 (29.25°)


98. 42.26 Nm
 (28.88°)


99. 42.37 Nm
 (29.25°)


100. 42.08 Nm
 (29.25°)
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 3


MD Ist: 43,11


WI Ist: 30,00


HANDMODUS 18.05.2016 19:05 
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 3


MD Ist: 43,31


WI Ist: 31,00


HANDMODUS 18.05.2016 19:15 
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 41.50Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.27 Cmk: 2.07 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 3.27  (>= 1.67)


Cmk: 2.07  (>= 1.67)


Tol. u.: 39.62


Tol. o.: 45.58


Sollwert: 42.60


Maximum: 42.20


Minimum: 40.86


x-Quer: 41.50


s: 0.30


x + 3s: 42.42


x - 3s: 40.59


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 196
39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


3 9 19 25 17 15 10 2


4
0
.7


6


4
0
.9


5


4
1
.1


4


4
1
.3


3


4
1
.5


3


4
1
.7


2


4
1
.9


1


4
2
.1


0


4
2
.2


9


3
9
.6


2


4
5
.5


8


Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 41.50Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.27 Cmk: 2.07 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 41.40 Nm
 (352.63°)


2. 41.90 Nm
 (346.88°)


3. 41.15 Nm
 (328.50°)


4. 41.29 Nm
 (343.25°)


5. 41.23 Nm
 (340.88°)


6. 41.51 Nm
 (339.25°)


7. 41.27 Nm
 (353.13°)


8. 41.66 Nm
 (355.88°)


9. 41.61 Nm
 (355.50°)


10. 41.26 Nm
 (344.13°)


11. 41.65 Nm
 (353.63°)


12. 41.34 Nm
 (335.38°)


13. 41.44 Nm
 (338.25°)


14. 41.65 Nm
 (341.88°)


15. 41.57 Nm
 (351.00°)


16. 41.17 Nm
 (339.38°)


17. 41.42 Nm
 (345.75°)


18. 41.62 Nm
 (354.75°)


19. 40.86 Nm
 (340.25°)


20. 41.61 Nm
 (351.75°)


21. 41.77 Nm
 (358.75°)


22. 41.79 Nm
 (355.38°)


23. 41.14 Nm
 (345.38°)


24. 41.46 Nm
 (349.00°)


25. 41.44 Nm
 (354.63°)


26. 41.32 Nm
 (342.63°)


27. 41.36 Nm
 (348.50°)


28. 41.14 Nm
 (342.13°)


29. 41.32 Nm
 (344.25°)


30. 41.35 Nm
 (346.00°)


31. 41.55 Nm
 (341.25°)


32. 41.17 Nm
 (354.63°)


33. 41.55 Nm
 (355.50°)


34. 41.36 Nm
 (351.13°)


35. 41.15 Nm
 (337.75°)


36. 41.36 Nm
 (338.13°)


37. 41.29 Nm
 (343.75°)


38. 41.54 Nm
 (344.88°)


39. 41.49 Nm
 (342.00°)


40. 41.00 Nm
 (340.88°)


41. 40.88 Nm
 (338.00°)


42. 41.26 Nm
 (346.25°)


43. 41.45 Nm
 (354.63°)


44. 41.26 Nm
 (349.50°)


45. 41.77 Nm
 (346.75°)


46. 41.09 Nm
 (336.38°)


47. 41.38 Nm
 (350.63°)


48. 41.26 Nm
 (345.50°)


49. 41.11 Nm
 (340.63°)


50. 40.91 Nm
 (339.75°)


51. 41.47 Nm
 (350.88°)


52. 41.58 Nm
 (350.88°)


53. 41.10 Nm
 (346.50°)


54. 41.48 Nm
 (347.50°)


55. 41.27 Nm
 (344.38°)


56. 41.82 Nm
 (355.00°)


57. 41.43 Nm
 (341.63°)


58. 41.58 Nm
 (349.75°)


59. 41.07 Nm
 (341.38°)


60. 41.59 Nm
 (346.38°)


61. 41.59 Nm
 (352.88°)


62. 41.40 Nm
 (347.00°)


63. 41.11 Nm
 (333.25°)


64. 41.29 Nm
 (341.50°)


65. 41.22 Nm
 (334.75°)


66. 42.07 Nm
 (363.50°)


67. 41.75 Nm
 (359.25°)


68. 41.94 Nm
 (364.38°)


69. 41.95 Nm
 (364.13°)


70. 41.31 Nm
 (340.88°)


71. 41.20 Nm
 (344.88°)


72. 41.69 Nm
 (355.38°)


73. 41.49 Nm
 (349.00°)


74. 41.14 Nm
 (349.63°)


75. 41.39 Nm
 (357.50°)


76. 42.03 Nm
 (357.00°)


77. 41.53 Nm
 (348.75°)


78. 41.80 Nm
 (352.25°)


79. 41.81 Nm
 (351.88°)


80. 42.12 Nm
 (351.75°)


81. 41.79 Nm
 (348.75°)


82. 41.50 Nm
 (345.75°)


83. 41.93 Nm
 (342.75°)


84. 41.82 Nm
 (348.75°)


85. 42.02 Nm
 (358.00°)


86. 41.37 Nm
 (345.63°)


87. 41.82 Nm
 (338.63°)


88. 41.51 Nm
 (340.63°)


89. 42.20 Nm
 (353.63°)


90. 41.56 Nm
 (332.13°)


91. 41.39 Nm
 (334.38°)


92. 42.09 Nm
 (352.50°)


93. 41.99 Nm
 (367.13°)


94. 42.08 Nm
 (347.88°)


95. 41.46 Nm
 (352.13°)


96. 41.83 Nm
 (351.63°)


97. 41.76 Nm
 (353.25°)


98. 41.99 Nm
 (346.38°)


99. 41.76 Nm
 (342.38°)


100. 41.87 Nm
 (340.75°)
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DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


41.55Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 356WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   406.650, Nm:     21.66 °:   406.650, Nm:     21.66 °:   406.650, Nm:     21.66 °:   406.650, Nm:     21.66Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 42,71


WI Ist: 363,00


HANDMODUS 19.05.2016 13:23 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 43,07


WI Ist: 383,00


HANDMODUS 19.05.2016 13:41 
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 50.28Standardabweichung: 0.44 Cm: 2.65 Cmk: 2.43 i.O.
log. Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.65  (>= 1.67)


Cmk: 2.43  (>= 1.67)


Tol. u.: 46.50


Tol. o.: 53.50


Sollwert: 50.00


Maximum: 51.64


Minimum: 49.56


x-Quer: 50.28


s: 0.44


x + 3s: 51.60


x - 3s: 48.96


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 159
46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 50.28Standardabweichung: 0.44 Cm: 2.65 Cmk: 2.43 i.O.
log. Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 49.82 Nm
 (29.00°)


2. 50.10 Nm
 (30.75°)


3. 49.90 Nm
 (29.00°)


4. 50.22 Nm
 (31.50°)


5. 50.12 Nm
 (30.25°)


6. 50.36 Nm
 (27.88°)


7. 50.83 Nm
 (31.13°)


8. 50.02 Nm
 (28.50°)


9. 49.93 Nm
 (28.88°)


10. 50.47 Nm
 (29.38°)


11. 50.17 Nm
 (28.00°)


12. 50.12 Nm
 (28.63°)


13. 50.13 Nm
 (27.75°)


14. 49.90 Nm
 (29.25°)


15. 49.84 Nm
 (30.00°)


16. 50.09 Nm
 (30.88°)


17. 50.88 Nm
 (30.25°)


18. 50.24 Nm
 (30.00°)


19. 49.74 Nm
 (31.00°)


20. 49.93 Nm
 (25.75°)


21. 50.12 Nm
 (30.75°)


22. 50.61 Nm
 (31.63°)


23. 49.64 Nm
 (30.13°)


24. 50.65 Nm
 (29.25°)


25. 49.91 Nm
 (29.50°)


26. 50.84 Nm
 (28.75°)


27. 49.56 Nm
 (29.63°)


28. 50.24 Nm
 (30.00°)


29. 50.47 Nm
 (28.50°)


30. 50.12 Nm
 (29.88°)


31. 50.13 Nm
 (30.63°)


32. 50.50 Nm
 (30.13°)


33. 50.66 Nm
 (29.50°)


34. 49.78 Nm
 (29.13°)


35. 50.35 Nm
 (29.13°)


36. 50.04 Nm
 (27.88°)


37. 50.82 Nm
 (31.25°)


38. 49.65 Nm
 (30.00°)


39. 50.09 Nm
 (29.13°)


40. 50.10 Nm
 (26.00°)


41. 50.28 Nm
 (28.63°)


42. 50.24 Nm
 (27.25°)


43. 50.18 Nm
 (27.00°)


44. 50.75 Nm
 (27.00°)


45. 50.17 Nm
 (28.63°)


46. 50.00 Nm
 (25.50°)


47. 49.81 Nm
 (28.00°)


48. 50.21 Nm
 (29.13°)


49. 50.29 Nm
 (29.50°)


50. 50.07 Nm
 (29.00°)


51. 50.62 Nm
 (30.13°)


52. 50.15 Nm
 (28.00°)


53. 50.48 Nm
 (29.38°)


54. 50.36 Nm
 (31.75°)


55. 51.07 Nm
 (30.13°)


56. 49.82 Nm
 (29.88°)


57. 50.43 Nm
 (30.63°)


58. 51.45 Nm
 (31.13°)


59. 50.28 Nm
 (30.63°)


60. 50.79 Nm
 (28.63°)


61. 50.40 Nm
 (30.50°)


62. 50.00 Nm
 (29.13°)


63. 49.70 Nm
 (28.25°)


64. 50.80 Nm
 (30.25°)


65. 50.39 Nm
 (30.88°)


66. 51.19 Nm
 (30.25°)


67. 50.00 Nm
 (29.38°)


68. 51.64 Nm
 (31.00°)


69. 49.80 Nm
 (27.50°)


70. 49.86 Nm
 (29.50°)


71. 49.87 Nm
 (31.00°)


72. 49.61 Nm
 (30.00°)


73. 50.28 Nm
 (27.25°)


74. 50.51 Nm
 (30.25°)


75. 51.10 Nm
 (30.88°)


76. 51.25 Nm
 (31.13°)


77. 50.02 Nm
 (28.50°)


78. 50.22 Nm
 (31.00°)


79. 49.97 Nm
 (29.63°)


80. 50.73 Nm
 (31.38°)


81. 49.62 Nm
 (28.75°)


82. 50.31 Nm
 (30.88°)


83. 51.50 Nm
 (29.63°)


84. 50.26 Nm
 (30.50°)


85. 49.77 Nm
 (29.25°)


86. 50.85 Nm
 (29.13°)


87. 50.84 Nm
 (29.75°)


88. 50.07 Nm
 (28.25°)


89. 50.21 Nm
 (29.63°)


90. 50.59 Nm
 (29.25°)


91. 50.49 Nm
 (28.88°)


92. 50.78 Nm
 (29.63°)


93. 49.56 Nm
 (28.13°)


94. 50.61 Nm
 (29.75°)


95. 50.48 Nm
 (29.75°)


96. 50.18 Nm
 (27.25°)


97. 50.10 Nm
 (26.88°)


98. 50.34 Nm
 (28.25°)


99. 49.86 Nm
 (26.13°)


100. 49.91 Nm
 (28.25°)
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 50,00


WI Ist: 31,00


HANDMODUS 05.08.2016 14:37 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 50,32


WI Ist: 33,00


HANDMODUS 05.08.2016 14:54 
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 49.58Standardabweichung: 0.46 Cm: 2.51 Cmk: 2.21 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.51  (>= 1.67)


Cmk: 2.21  (>= 1.67)


Tol. u.: 46.50


Tol. o.: 53.50


Sollwert: 50.00


Maximum: 50.94


Minimum: 48.32


x-Quer: 49.58


s: 0.46


x + 3s: 50.98


x - 3s: 48.19


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 160
46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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62857 - 09063021 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 49.58Standardabweichung: 0.46 Cm: 2.51 Cmk: 2.21 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 49.56 Nm
 (356.13°)


2. 49.66 Nm
 (352.38°)


3. 49.64 Nm
 (360.75°)


4. 50.56 Nm
 (361.13°)


5. 49.58 Nm
 (360.75°)


6. 49.41 Nm
 (361.50°)


7. 49.32 Nm
 (360.88°)


8. 49.70 Nm
 (356.88°)


9. 49.75 Nm
 (356.25°)


10. 49.54 Nm
 (353.25°)


11. 49.21 Nm
 (352.75°)


12. 49.85 Nm
 (357.75°)


13. 49.59 Nm
 (344.38°)


14. 49.28 Nm
 (362.63°)


15. 49.22 Nm
 (353.00°)


16. 50.04 Nm
 (352.63°)


17. 49.32 Nm
 (352.25°)


18. 49.99 Nm
 (345.13°)


19. 49.36 Nm
 (360.75°)


20. 49.43 Nm
 (356.50°)


21. 49.25 Nm
 (354.13°)


22. 49.74 Nm
 (357.38°)


23. 50.25 Nm
 (357.63°)


24. 49.08 Nm
 (340.50°)


25. 50.07 Nm
 (346.00°)


26. 49.81 Nm
 (357.50°)


27. 49.66 Nm
 (359.50°)


28. 49.48 Nm
 (359.63°)


29. 49.79 Nm
 (357.25°)


30. 50.08 Nm
 (361.13°)


31. 49.68 Nm
 (348.63°)


32. 49.75 Nm
 (356.13°)


33. 49.76 Nm
 (350.13°)


34. 49.40 Nm
 (358.88°)


35. 50.01 Nm
 (344.38°)


36. 49.99 Nm
 (348.38°)


37. 49.21 Nm
 (355.63°)


38. 49.80 Nm
 (359.75°)


39. 49.17 Nm
 (344.00°)


40. 49.86 Nm
 (347.63°)


41. 49.49 Nm
 (343.00°)


42. 48.91 Nm
 (335.88°)


43. 49.93 Nm
 (333.00°)


44. 49.68 Nm
 (339.50°)


45. 49.65 Nm
 (342.50°)


46. 49.83 Nm
 (348.13°)


47. 49.53 Nm
 (345.63°)


48. 49.55 Nm
 (325.75°)


49. 49.22 Nm
 (348.38°)


50. 50.14 Nm
 (329.00°)


51. 49.52 Nm
 (322.75°)


52. 49.01 Nm
 (361.13°)


53. 49.05 Nm
 (362.38°)


54. 49.40 Nm
 (358.88°)


55. 48.88 Nm
 (358.38°)


56. 49.47 Nm
 (360.75°)


57. 49.03 Nm
 (362.75°)


58. 49.48 Nm
 (359.75°)


59. 48.59 Nm
 (358.13°)


60. 49.05 Nm
 (360.00°)


61. 49.28 Nm
 (356.13°)


62. 49.00 Nm
 (359.63°)


63. 48.89 Nm
 (357.38°)


64. 49.33 Nm
 (358.13°)


65. 49.76 Nm
 (356.25°)


66. 49.80 Nm
 (359.38°)


67. 50.09 Nm
 (359.13°)


68. 49.32 Nm
 (360.13°)


69. 49.28 Nm
 (362.00°)


70. 49.84 Nm
 (358.75°)


71. 49.49 Nm
 (352.38°)


72. 49.42 Nm
 (351.00°)


73. 48.80 Nm
 (361.00°)


74. 49.00 Nm
 (347.88°)


75. 49.48 Nm
 (359.13°)


76. 50.60 Nm
 (352.00°)


77. 49.74 Nm
 (353.00°)


78. 48.32 Nm
 (362.00°)


79. 49.59 Nm
 (354.00°)


80. 49.41 Nm
 (347.63°)


81. 49.94 Nm
 (358.25°)


82. 50.07 Nm
 (348.63°)


83. 48.52 Nm
 (363.13°)


84. 49.59 Nm
 (346.88°)


85. 49.86 Nm
 (338.00°)


86. 49.49 Nm
 (349.63°)


87. 49.79 Nm
 (346.38°)


88. 50.17 Nm
 (348.00°)


89. 49.74 Nm
 (348.25°)


90. 50.27 Nm
 (344.00°)


91. 50.45 Nm
 (347.63°)


92. 48.79 Nm
 (358.13°)


93. 49.89 Nm
 (354.63°)


94. 49.94 Nm
 (346.63°)


95. 48.92 Nm
 (362.00°)


96. 49.90 Nm
 (352.63°)


97. 50.72 Nm
 (331.13°)


98. 50.01 Nm
 (343.13°)


99. 50.94 Nm
 (345.38°)


100. 49.58 Nm
 (328.38°)
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.50Standardabweichung: 0.21 Cm: 2.65 Cmk: 2.03 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.65  (>= 1.67)


Cmk: 2.03  (>= 1.67)


Tol. u.: 22.41


Tol. o.: 25.79


Sollwert: 24.10


Maximum: 25.03


Minimum: 24.05


x-Quer: 24.50


s: 0.21


x + 3s: 25.13


x - 3s: 23.86


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 196
22.41
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25.11
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Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.50Standardabweichung: 0.21 Cm: 2.65 Cmk: 2.03 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 24.62 Nm
 (31.00°)


2. 24.48 Nm
 (31.38°)


3. 24.70 Nm
 (31.75°)


4. 24.40 Nm
 (30.75°)


5. 24.76 Nm
 (31.13°)


6. 24.72 Nm
 (31.25°)


7. 24.43 Nm
 (30.25°)


8. 24.36 Nm
 (30.13°)


9. 24.57 Nm
 (30.75°)


10. 24.91 Nm
 (31.88°)


11. 24.26 Nm
 (30.50°)


12. 24.91 Nm
 (31.88°)


13. 24.29 Nm
 (30.13°)


14. 24.60 Nm
 (30.25°)


15. 24.31 Nm
 (30.38°)


16. 24.57 Nm
 (30.88°)


17. 24.57 Nm
 (31.50°)


18. 24.44 Nm
 (31.25°)


19. 24.41 Nm
 (31.38°)


20. 24.72 Nm
 (30.88°)


21. 24.28 Nm
 (30.38°)


22. 24.47 Nm
 (30.25°)


23. 24.62 Nm
 (30.63°)


24. 24.99 Nm
 (31.38°)


25. 24.71 Nm
 (31.00°)


26. 24.69 Nm
 (31.00°)


27. 24.42 Nm
 (29.88°)


28. 24.64 Nm
 (30.75°)


29. 24.53 Nm
 (30.25°)


30. 24.05 Nm
 (29.50°)


31. 24.52 Nm
 (30.25°)


32. 24.34 Nm
 (30.50°)


33. 24.35 Nm
 (30.38°)


34. 24.48 Nm
 (30.88°)


35. 25.03 Nm
 (31.75°)


36. 24.37 Nm
 (30.25°)


37. 24.82 Nm
 (31.13°)


38. 24.61 Nm
 (30.75°)


39. 24.30 Nm
 (29.75°)


40. 24.47 Nm
 (30.25°)


41. 24.36 Nm
 (30.00°)


42. 24.17 Nm
 (29.88°)


43. 24.28 Nm
 (29.88°)


44. 24.93 Nm
 (31.25°)


45. 24.42 Nm
 (30.50°)


46. 24.37 Nm
 (29.88°)


47. 24.40 Nm
 (30.75°)


48. 24.38 Nm
 (30.38°)


49. 24.62 Nm
 (30.88°)


50. 25.03 Nm
 (32.38°)


51. 24.57 Nm
 (30.63°)


52. 24.31 Nm
 (30.00°)


53. 24.65 Nm
 (31.13°)


54. 24.55 Nm
 (31.38°)


55. 24.50 Nm
 (30.25°)


56. 24.66 Nm
 (30.88°)


57. 24.25 Nm
 (29.63°)


58. 24.34 Nm
 (30.38°)


59. 24.41 Nm
 (30.13°)


60. 24.77 Nm
 (31.00°)


61. 24.23 Nm
 (29.50°)


62. 24.42 Nm
 (30.50°)


63. 24.31 Nm
 (30.38°)


64. 24.43 Nm
 (30.50°)


65. 24.49 Nm
 (30.38°)


66. 24.64 Nm
 (31.25°)


67. 24.29 Nm
 (30.38°)


68. 24.61 Nm
 (31.00°)


69. 24.60 Nm
 (31.25°)


70. 24.94 Nm
 (31.13°)


71. 24.33 Nm
 (30.25°)


72. 24.36 Nm
 (30.25°)


73. 24.32 Nm
 (30.13°)


74. 24.14 Nm
 (29.38°)


75. 24.36 Nm
 (30.00°)


76. 24.33 Nm
 (29.88°)


77. 24.28 Nm
 (30.38°)


78. 24.19 Nm
 (29.75°)


79. 24.46 Nm
 (30.50°)


80. 24.56 Nm
 (30.88°)


81. 24.65 Nm
 (31.13°)


82. 24.22 Nm
 (29.63°)


83. 24.71 Nm
 (31.13°)


84. 24.18 Nm
 (29.88°)


85. 24.45 Nm
 (30.63°)


86. 24.21 Nm
 (29.75°)


87. 24.30 Nm
 (30.25°)


88. 24.64 Nm
 (31.00°)


89. 24.41 Nm
 (30.25°)


90. 24.05 Nm
 (29.25°)


91. 24.48 Nm
 (30.25°)


92. 24.58 Nm
 (30.75°)


93. 24.68 Nm
 (30.25°)


94. 24.34 Nm
 (29.75°)


95. 24.80 Nm
 (31.13°)


96. 24.61 Nm
 (31.00°)


97. 24.63 Nm
 (31.00°)


98. 24.48 Nm
 (30.88°)


99. 24.51 Nm
 (30.38°)


100. 24.66 Nm
 (31.25°)
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 2


MD Ist: 25,53


WI Ist: 29,00


HANDMODUS 17.05.2016 15:23 
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SG: 1   PG: 2
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 23.86Standardabweichung: 0.14 Cm: 3.93 Cmk: 3.37 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 3.93  (>= 1.67)


Cmk: 3.37  (>= 1.67)


Tol. u.: 22.41


Tol. o.: 25.79


Sollwert: 24.10


Maximum: 24.19


Minimum: 23.53


x-Quer: 23.86


s: 0.14


x + 3s: 24.29


x - 3s: 23.43


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 197
22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


1 1114251921 8 1
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 23.86Standardabweichung: 0.14 Cm: 3.93 Cmk: 3.37 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 23.76 Nm
 (340.00°)


2. 23.68 Nm
 (331.00°)


3. 23.91 Nm
 (343.50°)


4. 23.73 Nm
 (333.25°)


5. 23.96 Nm
 (387.88°)


6. 24.02 Nm
 (346.75°)


7. 23.77 Nm
 (343.13°)


8. 24.05 Nm
 (349.75°)


9. 24.12 Nm
 (346.00°)


10. 23.82 Nm
 (332.00°)


11. 24.05 Nm
 (347.38°)


12. 23.93 Nm
 (388.88°)


13. 23.89 Nm
 (353.50°)


14. 23.83 Nm
 (341.88°)


15. 23.93 Nm
 (350.75°)


16. 23.98 Nm
 (356.00°)


17. 23.53 Nm
 (373.25°)


18. 24.12 Nm
 (393.50°)


19. 23.88 Nm
 (345.75°)


20. 23.97 Nm
 (349.25°)


21. 23.99 Nm
 (349.75°)


22. 23.95 Nm
 (340.88°)


23. 23.75 Nm
 (339.00°)


24. 23.97 Nm
 (392.50°)


25. 23.91 Nm
 (386.88°)


26. 23.66 Nm
 (379.75°)


27. 23.89 Nm
 (341.13°)


28. 23.65 Nm
 (381.38°)


29. 24.05 Nm
 (391.00°)


30. 24.12 Nm
 (347.88°)


31. 23.74 Nm
 (381.63°)


32. 23.76 Nm
 (351.25°)


33. 23.63 Nm
 (343.38°)


34. 23.79 Nm
 (352.63°)


35. 23.81 Nm
 (387.25°)


36. 24.01 Nm
 (395.13°)


37. 23.80 Nm
 (388.75°)


38. 23.65 Nm
 (339.25°)


39. 24.09 Nm
 (394.63°)


40. 23.82 Nm
 (386.00°)


41. 23.96 Nm
 (359.75°)


42. 23.92 Nm
 (361.25°)


43. 23.98 Nm
 (346.00°)


44. 23.88 Nm
 (350.75°)


45. 24.03 Nm
 (359.50°)


46. 24.04 Nm
 (358.75°)


47. 24.05 Nm
 (361.38°)


48. 23.99 Nm
 (394.25°)


49. 23.86 Nm
 (387.38°)


50. 23.87 Nm
 (391.25°)


51. 24.19 Nm
 (398.63°)


52. 23.86 Nm
 (390.13°)


53. 23.82 Nm
 (352.38°)


54. 23.74 Nm
 (339.88°)


55. 23.79 Nm
 (348.13°)


56. 23.79 Nm
 (385.88°)


57. 23.81 Nm
 (347.13°)


58. 23.78 Nm
 (388.00°)


59. 23.77 Nm
 (342.38°)


60. 23.80 Nm
 (386.00°)


61. 23.77 Nm
 (346.38°)


62. 23.69 Nm
 (340.75°)


63. 23.83 Nm
 (337.50°)


64. 23.65 Nm
 (379.38°)


65. 23.91 Nm
 (393.75°)


66. 23.88 Nm
 (350.75°)


67. 24.06 Nm
 (355.38°)


68. 23.81 Nm
 (337.88°)


69. 24.02 Nm
 (348.50°)


70. 23.74 Nm
 (388.25°)


71. 23.95 Nm
 (350.13°)


72. 23.73 Nm
 (347.75°)


73. 23.97 Nm
 (392.63°)


74. 23.97 Nm
 (393.50°)


75. 23.58 Nm
 (344.63°)


76. 23.92 Nm
 (393.50°)


77. 23.99 Nm
 (387.25°)


78. 23.85 Nm
 (390.75°)


79. 23.86 Nm
 (392.38°)


80. 23.63 Nm
 (379.88°)


81. 23.91 Nm
 (355.25°)


82. 23.59 Nm
 (345.63°)


83. 23.76 Nm
 (393.13°)


84. 23.78 Nm
 (386.13°)


85. 24.00 Nm
 (360.88°)


86. 23.88 Nm
 (389.50°)


87. 23.82 Nm
 (346.75°)


88. 23.70 Nm
 (360.63°)


89. 23.98 Nm
 (342.13°)


90. 23.81 Nm
 (337.13°)


91. 23.63 Nm
 (345.25°)


92. 24.04 Nm
 (346.75°)


93. 23.69 Nm
 (342.50°)


94. 23.82 Nm
 (341.50°)


95. 23.81 Nm
 (349.00°)


96. 23.59 Nm
 (340.50°)


97. 23.75 Nm
 (340.63°)


98. 24.03 Nm
 (355.50°)


99. 23.61 Nm
 (338.75°)


100. 23.85 Nm
 (348.38°)
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 2


MD Ist: 24,53


WI Ist: 359,00


HANDMODUS 17.05.2016 16:01 
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 2


MD Ist: 24,49


WI Ist: 357,00


HANDMODUS 17.05.2016 16:20 
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 42.69Standardabweichung: 0.39 Cm: 2.54 Cmk: 2.47 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.54  (>= 1.67)


Cmk: 2.47  (>= 1.67)


Tol. u.: 39.62


Tol. o.: 45.58


Sollwert: 42.60


Maximum: 43.81


Minimum: 41.92


x-Quer: 42.69


s: 0.39


x + 3s: 43.86


x - 3s: 41.52


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 196
39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 42.69Standardabweichung: 0.39 Cm: 2.54 Cmk: 2.47 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 43.04 Nm
 (29.88°)


2. 43.68 Nm
 (30.38°)


3. 42.27 Nm
 (28.75°)


4. 42.53 Nm
 (29.00°)


5. 42.42 Nm
 (29.25°)


6. 42.84 Nm
 (29.25°)


7. 43.14 Nm
 (29.50°)


8. 42.56 Nm
 (29.00°)


9. 42.04 Nm
 (28.63°)


10. 42.49 Nm
 (29.63°)


11. 42.81 Nm
 (29.38°)


12. 42.60 Nm
 (29.50°)


13. 42.86 Nm
 (29.63°)


14. 42.98 Nm
 (29.50°)


15. 42.66 Nm
 (29.13°)


16. 43.79 Nm
 (30.88°)


17. 42.59 Nm
 (29.25°)


18. 42.87 Nm
 (30.13°)


19. 42.56 Nm
 (29.38°)


20. 42.48 Nm
 (29.50°)


21. 42.72 Nm
 (30.13°)


22. 43.06 Nm
 (30.00°)


23. 42.54 Nm
 (29.88°)


24. 42.60 Nm
 (29.88°)


25. 42.86 Nm
 (29.75°)


26. 42.13 Nm
 (28.75°)


27. 42.47 Nm
 (29.13°)


28. 42.97 Nm
 (30.50°)


29. 42.58 Nm
 (29.75°)


30. 43.01 Nm
 (30.00°)


31. 43.55 Nm
 (31.00°)


32. 42.12 Nm
 (29.13°)


33. 42.23 Nm
 (29.75°)


34. 42.89 Nm
 (30.00°)


35. 42.74 Nm
 (29.50°)


36. 42.97 Nm
 (29.88°)


37. 42.82 Nm
 (29.50°)


38. 42.60 Nm
 (29.50°)


39. 42.35 Nm
 (29.25°)


40. 42.50 Nm
 (29.25°)


41. 42.76 Nm
 (29.63°)


42. 42.26 Nm
 (29.25°)


43. 42.71 Nm
 (30.00°)


44. 42.56 Nm
 (29.88°)


45. 42.26 Nm
 (29.38°)


46. 42.80 Nm
 (30.50°)


47. 42.24 Nm
 (29.13°)


48. 42.25 Nm
 (28.88°)


49. 42.99 Nm
 (30.00°)


50. 42.14 Nm
 (28.50°)


51. 42.63 Nm
 (29.38°)


52. 42.64 Nm
 (29.25°)


53. 43.48 Nm
 (30.63°)


54. 42.37 Nm
 (29.25°)


55. 42.97 Nm
 (29.88°)


56. 42.32 Nm
 (28.88°)


57. 42.45 Nm
 (29.50°)


58. 41.92 Nm
 (29.00°)


59. 42.77 Nm
 (30.25°)


60. 42.99 Nm
 (30.13°)


61. 42.59 Nm
 (29.25°)


62. 42.39 Nm
 (28.75°)


63. 42.67 Nm
 (29.50°)


64. 42.49 Nm
 (29.13°)


65. 42.20 Nm
 (28.88°)


66. 43.77 Nm
 (30.88°)


67. 42.66 Nm
 (29.88°)


68. 42.65 Nm
 (29.88°)


69. 42.76 Nm
 (29.63°)


70. 42.99 Nm
 (30.88°)


71. 42.71 Nm
 (29.63°)


72. 42.82 Nm
 (29.63°)


73. 42.93 Nm
 (30.13°)


74. 42.20 Nm
 (28.75°)


75. 42.61 Nm
 (29.38°)


76. 42.72 Nm
 (29.63°)


77. 42.31 Nm
 (29.00°)


78. 42.78 Nm
 (29.75°)


79. 42.31 Nm
 (28.88°)


80. 42.58 Nm
 (29.63°)


81. 43.20 Nm
 (30.38°)


82. 42.28 Nm
 (29.38°)


83. 42.81 Nm
 (30.63°)


84. 42.34 Nm
 (29.63°)


85. 43.47 Nm
 (30.63°)


86. 43.00 Nm
 (29.88°)


87. 42.19 Nm
 (28.63°)


88. 42.57 Nm
 (29.13°)


89. 43.41 Nm
 (30.13°)


90. 42.65 Nm
 (29.50°)


91. 43.81 Nm
 (30.88°)


92. 42.70 Nm
 (29.75°)


93. 42.37 Nm
 (29.63°)


94. 42.28 Nm
 (29.25°)


95. 42.92 Nm
 (29.88°)


96. 43.15 Nm
 (30.38°)


97. 42.46 Nm
 (29.88°)


98. 42.77 Nm
 (30.00°)


99. 42.80 Nm
 (29.75°)


100. 42.34 Nm
 (29.25°)
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 3


MD Ist: 43,04


WI Ist: 31,00


HANDMODUS 17.05.2016 16:31 
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HANDMODUS


SG: 1   PG: 3


MD Ist: 43,08


WI Ist: 31,00


HANDMODUS 17.05.2016 16:37 
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.07.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 41.91Standardabweichung: 0.24 Cm: 4.14 Cmk: 3.17 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 4.14  (>= 1.67)


Cmk: 3.17  (>= 1.67)


Tol. u.: 39.62


Tol. o.: 45.58


Sollwert: 42.60


Maximum: 42.49


Minimum: 41.34


x-Quer: 41.91


s: 0.24


x + 3s: 42.63


x - 3s: 41.19


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 193
39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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Wahrscheinlichkeitsnetz (Prüfgerät)
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.07.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 41.91Standardabweichung: 0.24 Cm: 4.14 Cmk: 3.17 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 41.95 Nm
 (353.88°)


2. 42.14 Nm
 (362.63°)


3. 42.07 Nm
 (357.50°)


4. 42.14 Nm
 (361.00°)


5. 41.76 Nm
 (356.88°)


6. 41.69 Nm
 (356.75°)


7. 41.75 Nm
 (353.38°)


8. 42.06 Nm
 (362.13°)


9. 41.95 Nm
 (364.13°)


10. 42.08 Nm
 (365.13°)


11. 41.93 Nm
 (360.25°)


12. 41.60 Nm
 (355.63°)


13. 41.89 Nm
 (360.25°)


14. 41.49 Nm
 (354.13°)


15. 41.70 Nm
 (360.13°)


16. 41.77 Nm
 (357.25°)


17. 42.24 Nm
 (366.88°)


18. 42.22 Nm
 (369.75°)


19. 41.68 Nm
 (361.75°)


20. 41.78 Nm
 (362.75°)


21. 41.44 Nm
 (355.75°)


22. 41.84 Nm
 (361.75°)


23. 41.76 Nm
 (354.25°)


24. 42.35 Nm
 (374.88°)


25. 42.02 Nm
 (366.63°)


26. 42.05 Nm
 (369.38°)


27. 41.77 Nm
 (362.38°)


28. 42.25 Nm
 (372.75°)


29. 42.15 Nm
 (369.50°)


30. 41.43 Nm
 (356.88°)


31. 42.03 Nm
 (367.25°)


32. 41.85 Nm
 (351.88°)


33. 42.25 Nm
 (365.25°)


34. 42.10 Nm
 (365.63°)


35. 41.85 Nm
 (368.38°)


36. 41.92 Nm
 (353.75°)


37. 41.78 Nm
 (366.75°)


38. 41.76 Nm
 (365.88°)


39. 42.30 Nm
 (374.75°)


40. 41.93 Nm
 (369.00°)


41. 41.77 Nm
 (350.63°)


42. 41.89 Nm
 (368.13°)


43. 41.88 Nm
 (368.13°)


44. 42.31 Nm
 (373.25°)


45. 41.57 Nm
 (363.75°)


46. 42.13 Nm
 (362.75°)


47. 41.68 Nm
 (366.88°)


48. 41.89 Nm
 (370.38°)


49. 42.11 Nm
 (371.00°)


50. 42.00 Nm
 (364.50°)


51. 42.09 Nm
 (368.50°)


52. 41.89 Nm
 (364.50°)


53. 41.48 Nm
 (362.38°)


54. 41.70 Nm
 (365.63°)


55. 41.62 Nm
 (366.00°)


56. 41.76 Nm
 (351.50°)


57. 41.91 Nm
 (368.63°)


58. 41.63 Nm
 (364.13°)


59. 41.80 Nm
 (370.13°)


60. 42.11 Nm
 (366.63°)


61. 41.72 Nm
 (366.63°)


62. 41.75 Nm
 (352.50°)


63. 41.68 Nm
 (353.00°)


64. 42.38 Nm
 (364.38°)


65. 41.70 Nm
 (365.88°)


66. 42.12 Nm
 (371.50°)


67. 42.00 Nm
 (373.38°)


68. 42.07 Nm
 (368.50°)


69. 41.95 Nm
 (361.88°)


70. 41.83 Nm
 (369.13°)


71. 41.88 Nm
 (371.00°)


72. 41.98 Nm
 (368.88°)


73. 41.61 Nm
 (365.88°)


74. 42.29 Nm
 (378.38°)


75. 41.96 Nm
 (373.75°)


76. 41.34 Nm
 (362.13°)


77. 42.18 Nm
 (376.75°)


78. 42.18 Nm
 (375.50°)


79. 41.56 Nm
 (350.63°)


80. 41.94 Nm
 (372.75°)


81. 42.24 Nm
 (377.63°)


82. 41.94 Nm
 (370.38°)


83. 41.69 Nm
 (369.75°)


84. 41.76 Nm
 (354.88°)


85. 41.57 Nm
 (365.75°)


86. 42.49 Nm
 (381.38°)


87. 41.51 Nm
 (351.13°)


88. 42.05 Nm
 (374.88°)


89. 42.32 Nm
 (381.63°)


90. 41.95 Nm
 (375.38°)


91. 41.63 Nm
 (360.00°)


92. 41.93 Nm
 (377.50°)


93. 41.87 Nm
 (375.13°)


94. 41.66 Nm
 (356.25°)


95. 41.92 Nm
 (362.00°)


96. 42.25 Nm
 (368.25°)


97. 41.96 Nm
 (371.88°)


98. 41.92 Nm
 (358.50°)


99. 41.69 Nm
 (354.63°)


100. 42.10 Nm
 (365.88°)
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DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


41.93Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 369WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   411.718, Nm:     22.14 °:   411.718, Nm:     22.14 °:   411.718, Nm:     22.14 °:   411.718, Nm:     22.14Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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Kurvengrafik
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 42,67


WI Ist: 375,00


HANDMODUS 19.07.2016 14:35 


Seite 24 von 37







HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 42,63


WI Ist: 370,00


HANDMODUS 19.07.2016 15:26 
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.07.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 49.79Standardabweichung: 0.44 Cm: 2.63 Cmk: 2.47 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.63  (>= 1.67)


Cmk: 2.47  (>= 1.67)


Tol. u.: 46.50


Tol. o.: 53.50


Sollwert: 50.00


Maximum: 50.84


Minimum: 49.01


x-Quer: 49.79


s: 0.44


x + 3s: 51.12


x - 3s: 48.46


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 195
46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.07.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 49.79Standardabweichung: 0.44 Cm: 2.63 Cmk: 2.47 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 50.06 Nm
 (27.75°)


2. 49.73 Nm
 (30.50°)


3. 49.72 Nm
 (28.88°)


4. 49.65 Nm
 (25.88°)


5. 49.78 Nm
 (28.00°)


6. 50.08 Nm
 (27.88°)


7. 50.27 Nm
 (27.00°)


8. 49.44 Nm
 (27.00°)


9. 50.17 Nm
 (29.50°)


10. 49.40 Nm
 (29.88°)


11. 49.11 Nm
 (26.25°)


12. 49.45 Nm
 (28.00°)


13. 49.67 Nm
 (26.88°)


14. 49.84 Nm
 (28.63°)


15. 49.69 Nm
 (27.88°)


16. 49.18 Nm
 (26.38°)


17. 49.41 Nm
 (26.75°)


18. 49.64 Nm
 (25.13°)


19. 49.50 Nm
 (26.38°)


20. 49.70 Nm
 (25.88°)


21. 49.01 Nm
 (26.25°)


22. 49.06 Nm
 (28.00°)


23. 50.13 Nm
 (28.13°)


24. 50.35 Nm
 (26.38°)


25. 50.84 Nm
 (29.38°)


26. 49.45 Nm
 (29.63°)


27. 49.65 Nm
 (30.13°)


28. 49.19 Nm
 (28.75°)


29. 49.65 Nm
 (28.00°)


30. 49.67 Nm
 (28.75°)


31. 49.35 Nm
 (30.63°)


32. 50.03 Nm
 (30.00°)


33. 49.70 Nm
 (29.88°)


34. 49.43 Nm
 (28.75°)


35. 50.54 Nm
 (30.00°)


36. 50.11 Nm
 (30.13°)


37. 50.83 Nm
 (31.75°)


38. 49.85 Nm
 (27.75°)


39. 49.81 Nm
 (27.50°)


40. 49.46 Nm
 (26.00°)


41. 49.91 Nm
 (26.38°)


42. 49.77 Nm
 (26.00°)


43. 50.32 Nm
 (26.38°)


44. 50.70 Nm
 (26.88°)


45. 49.24 Nm
 (26.00°)


46. 50.17 Nm
 (28.25°)


47. 49.39 Nm
 (27.75°)


48. 50.39 Nm
 (27.50°)


49. 50.04 Nm
 (26.50°)


50. 50.37 Nm
 (28.63°)


51. 49.39 Nm
 (27.13°)


52. 50.24 Nm
 (26.50°)


53. 50.16 Nm
 (26.88°)


54. 49.54 Nm
 (27.50°)


55. 49.27 Nm
 (25.75°)


56. 49.67 Nm
 (26.13°)


57. 50.26 Nm
 (27.25°)


58. 49.11 Nm
 (27.75°)


59. 50.46 Nm
 (27.38°)


60. 49.75 Nm
 (27.50°)


61. 49.28 Nm
 (25.88°)


62. 49.79 Nm
 (26.88°)


63. 49.39 Nm
 (25.38°)


64. 50.19 Nm
 (26.38°)


65. 49.76 Nm
 (27.25°)


66. 50.07 Nm
 (27.00°)


67. 49.85 Nm
 (26.63°)


68. 50.63 Nm
 (27.00°)


69. 49.35 Nm
 (26.00°)


70. 49.03 Nm
 (29.50°)


71. 50.29 Nm
 (29.50°)


72. 50.03 Nm
 (29.50°)


73. 49.49 Nm
 (26.38°)


74. 49.53 Nm
 (25.38°)


75. 50.31 Nm
 (26.00°)


76. 50.48 Nm
 (27.13°)


77. 49.62 Nm
 (26.00°)


78. 49.83 Nm
 (26.00°)


79. 49.60 Nm
 (26.13°)


80. 49.36 Nm
 (28.00°)


81. 49.46 Nm
 (28.50°)


82. 49.14 Nm
 (29.63°)


83. 49.97 Nm
 (27.25°)


84. 49.80 Nm
 (27.25°)


85. 49.10 Nm
 (26.13°)


86. 50.78 Nm
 (27.38°)


87. 49.70 Nm
 (29.00°)


88. 50.45 Nm
 (28.50°)


89. 49.33 Nm
 (29.00°)


90. 49.31 Nm
 (26.38°)


91. 49.61 Nm
 (24.63°)


92. 49.88 Nm
 (26.75°)


93. 50.43 Nm
 (28.13°)


94. 50.15 Nm
 (26.00°)


95. 49.87 Nm
 (29.00°)


96. 50.03 Nm
 (30.50°)


97. 49.32 Nm
 (28.75°)


98. 49.41 Nm
 (30.00°)


99. 49.94 Nm
 (29.88°)


100. 49.76 Nm
 (30.63°)
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 °:   139.533, Nm:     26.28 °:   139.533, Nm:     26.28 °:   139.533, Nm:     26.28 °:   139.533, Nm:     26.28Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


On/Off
View Speed


On/Off
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EndeEndeEndeEnde
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Kurvengrafik


On/Off
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 50,32


WI Ist: 32,00


HANDMODUS 19.07.2016 15:49 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 50,32


WI Ist: 30,00


HANDMODUS 19.07.2016 16:00 
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.07.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 49.11Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.85 Cmk: 2.87 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 3.85  (>= 1.67)


Cmk: 2.87  (>= 1.67)


Tol. u.: 46.50


Tol. o.: 53.50


Sollwert: 50.00


Maximum: 50.00


Minimum: 48.60


x-Quer: 49.11


s: 0.30


x + 3s: 50.02


x - 3s: 48.20


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 160
46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


1113302115 4 5 1
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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62857 - 09063022 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.07.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 49.11Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.85 Cmk: 2.87 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 49.35 Nm
 (354.38°)


2. 49.30 Nm
 (350.38°)


3. 48.65 Nm
 (346.13°)


4. 49.61 Nm
 (363.25°)


5. 49.06 Nm
 (360.88°)


6. 48.91 Nm
 (351.38°)


7. 49.02 Nm
 (354.38°)


8. 49.11 Nm
 (362.13°)


9. 49.76 Nm
 (372.13°)


10. 49.26 Nm
 (358.63°)


11. 49.06 Nm
 (352.63°)


12. 49.15 Nm
 (360.75°)


13. 49.39 Nm
 (361.50°)


14. 48.87 Nm
 (363.00°)


15. 48.94 Nm
 (362.00°)


16. 49.26 Nm
 (360.25°)


17. 48.92 Nm
 (360.50°)


18. 49.07 Nm
 (361.75°)


19. 49.01 Nm
 (357.00°)


20. 49.15 Nm
 (377.63°)


21. 49.43 Nm
 (380.75°)


22. 48.94 Nm
 (371.75°)


23. 49.29 Nm
 (364.50°)


24. 48.95 Nm
 (354.50°)


25. 49.22 Nm
 (369.63°)


26. 48.83 Nm
 (359.38°)


27. 48.82 Nm
 (366.00°)


28. 48.88 Nm
 (368.25°)


29. 48.66 Nm
 (355.50°)


30. 49.00 Nm
 (358.63°)


31. 48.67 Nm
 (348.75°)


32. 49.50 Nm
 (379.00°)


33. 49.22 Nm
 (373.00°)


34. 49.45 Nm
 (367.13°)


35. 49.38 Nm
 (366.63°)


36. 49.52 Nm
 (377.50°)


37. 48.70 Nm
 (364.88°)


38. 49.13 Nm
 (373.75°)


39. 49.47 Nm
 (365.63°)


40. 48.65 Nm
 (351.13°)


41. 49.30 Nm
 (362.88°)


42. 48.92 Nm
 (354.25°)


43. 49.77 Nm
 (374.38°)


44. 49.10 Nm
 (355.88°)


45. 48.81 Nm
 (346.63°)


46. 49.20 Nm
 (374.25°)


47. 48.99 Nm
 (367.38°)


48. 48.98 Nm
 (355.50°)


49. 48.91 Nm
 (366.50°)


50. 48.79 Nm
 (357.88°)


51. 49.39 Nm
 (364.63°)


52. 48.98 Nm
 (365.50°)


53. 49.00 Nm
 (379.88°)


54. 49.15 Nm
 (373.13°)


55. 50.00 Nm
 (369.75°)


56. 49.23 Nm
 (370.88°)


57. 49.03 Nm
 (371.00°)


58. 49.22 Nm
 (361.25°)


59. 49.83 Nm
 (375.13°)


60. 48.86 Nm
 (374.50°)


61. 49.51 Nm
 (372.25°)


62. 48.61 Nm
 (377.25°)


63. 49.24 Nm
 (367.25°)


64. 48.66 Nm
 (369.50°)


65. 49.04 Nm
 (346.13°)


66. 49.31 Nm
 (382.00°)


67. 49.09 Nm
 (357.50°)


68. 48.84 Nm
 (368.63°)


69. 49.16 Nm
 (376.38°)


70. 49.15 Nm
 (361.63°)


71. 49.23 Nm
 (360.50°)


72. 49.15 Nm
 (350.75°)


73. 48.98 Nm
 (359.63°)


74. 49.28 Nm
 (364.25°)


75. 48.96 Nm
 (360.50°)


76. 48.86 Nm
 (365.75°)


77. 48.81 Nm
 (350.13°)


78. 49.08 Nm
 (364.88°)


79. 49.48 Nm
 (375.88°)


80. 48.98 Nm
 (347.75°)


81. 49.85 Nm
 (370.88°)


82. 48.60 Nm
 (353.63°)


83. 49.28 Nm
 (362.50°)


84. 48.68 Nm
 (371.50°)


85. 49.44 Nm
 (383.75°)


86. 48.70 Nm
 (351.50°)


87. 48.98 Nm
 (360.00°)


88. 48.90 Nm
 (367.38°)


89. 48.93 Nm
 (357.75°)


90. 49.75 Nm
 (373.13°)


91. 48.88 Nm
 (357.63°)


92. 49.39 Nm
 (386.75°)


93. 49.05 Nm
 (370.25°)


94. 49.38 Nm
 (360.50°)


95. 48.87 Nm
 (364.50°)


96. 49.41 Nm
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 15.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.19Standardabweichung: 0.17 Cm: 3.36 Cmk: 3.17 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 3.36  (>= 1.67)


Cmk: 3.17  (>= 1.67)


Tol. u.: 22.41


Tol. o.: 25.79


Sollwert: 24.10


Maximum: 24.59


Minimum: 23.82


x-Quer: 24.19


s: 0.17


x + 3s: 24.70


x - 3s: 23.69


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 159
22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 15.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.19Standardabweichung: 0.17 Cm: 3.36 Cmk: 3.17 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 24.11 Nm
 (28.50°)


2. 24.25 Nm
 (28.88°)


3. 24.24 Nm
 (28.75°)


4. 24.19 Nm
 (28.50°)


5. 24.32 Nm
 (29.38°)


6. 24.30 Nm
 (28.75°)


7. 24.34 Nm
 (28.75°)


8. 24.14 Nm
 (28.38°)


9. 24.01 Nm
 (28.38°)


10. 24.43 Nm
 (29.25°)


11. 24.51 Nm
 (29.63°)


12. 24.44 Nm
 (29.88°)


13. 24.45 Nm
 (29.13°)


14. 24.04 Nm
 (28.00°)


15. 24.11 Nm
 (28.63°)


16. 24.40 Nm
 (29.50°)


17. 24.10 Nm
 (28.63°)


18. 24.17 Nm
 (28.25°)


19. 24.02 Nm
 (27.88°)


20. 24.17 Nm
 (28.50°)


21. 24.45 Nm
 (29.50°)


22. 24.35 Nm
 (29.38°)


23. 24.19 Nm
 (28.50°)


24. 24.04 Nm
 (28.25°)


25. 24.00 Nm
 (28.25°)


26. 24.32 Nm
 (29.25°)


27. 24.27 Nm
 (29.38°)


28. 24.21 Nm
 (28.75°)


29. 24.19 Nm
 (28.50°)


30. 23.93 Nm
 (28.25°)


31. 24.23 Nm
 (28.75°)


32. 24.19 Nm
 (28.25°)


33. 24.26 Nm
 (28.75°)


34. 24.13 Nm
 (29.00°)


35. 24.33 Nm
 (29.38°)


36. 24.27 Nm
 (29.25°)


37. 24.55 Nm
 (30.00°)


38. 24.02 Nm
 (28.25°)


39. 24.16 Nm
 (28.88°)


40. 24.07 Nm
 (28.25°)


41. 24.21 Nm
 (28.75°)


42. 24.07 Nm
 (28.75°)


43. 24.00 Nm
 (28.50°)


44. 24.29 Nm
 (29.25°)


45. 23.91 Nm
 (28.25°)


46. 24.11 Nm
 (28.38°)


47. 24.14 Nm
 (28.50°)


48. 23.82 Nm
 (27.63°)


49. 24.59 Nm
 (29.75°)


50. 24.31 Nm
 (29.25°)


51. 24.15 Nm
 (28.38°)


52. 24.17 Nm
 (28.88°)


53. 24.53 Nm
 (29.75°)


54. 24.09 Nm
 (28.88°)


55. 24.31 Nm
 (29.50°)


56. 23.88 Nm
 (28.13°)


57. 24.15 Nm
 (28.38°)


58. 23.95 Nm
 (28.50°)


59. 24.03 Nm
 (28.00°)


60. 23.98 Nm
 (28.63°)


61. 24.20 Nm
 (29.00°)


62. 24.24 Nm
 (29.13°)


63. 24.13 Nm
 (28.25°)


64. 24.07 Nm
 (28.63°)


65. 24.09 Nm
 (29.00°)


66. 24.22 Nm
 (29.13°)


67. 24.26 Nm
 (28.88°)


68. 23.89 Nm
 (27.88°)


69. 24.00 Nm
 (28.25°)


70. 24.20 Nm
 (28.75°)


71. 23.99 Nm
 (28.00°)


72. 24.59 Nm
 (29.75°)


73. 24.38 Nm
 (29.63°)


74. 24.20 Nm
 (29.13°)


75. 24.20 Nm
 (29.00°)


76. 24.05 Nm
 (29.25°)


77. 24.18 Nm
 (29.25°)


78. 24.46 Nm
 (29.13°)


79. 24.03 Nm
 (28.00°)


80. 24.39 Nm
 (29.13°)


81. 24.09 Nm
 (28.88°)


82. 24.11 Nm
 (29.00°)


83. 24.24 Nm
 (29.38°)


84. 24.26 Nm
 (29.13°)


85. 24.17 Nm
 (28.75°)


86. 24.10 Nm
 (29.13°)


87. 24.06 Nm
 (28.38°)


88. 24.19 Nm
 (28.88°)


89. 24.04 Nm
 (28.75°)


90. 24.48 Nm
 (29.75°)


91. 24.50 Nm
 (29.13°)


92. 24.38 Nm
 (28.88°)


93. 24.02 Nm
 (28.38°)


94. 24.21 Nm
 (28.75°)


95. 24.42 Nm
 (29.63°)


96. 24.39 Nm
 (29.38°)


97. 24.14 Nm
 (28.63°)


98. 24.09 Nm
 (28.63°)


99. 24.17 Nm
 (29.38°)


100. 24.05 Nm
 (29.13°)
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HANDMODUS
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 15.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 23.49Standardabweichung: 0.12 Cm: 4.69 Cmk: 2.99 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44


24.78


25.11


25.45


25.79
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 4.69  (>= 1.67)


Cmk: 2.99  (>= 1.67)


Tol. u.: 22.41


Tol. o.: 25.79


Sollwert: 24.10


Maximum: 23.77


Minimum: 23.26


x-Quer: 23.49


s: 0.12


x + 3s: 23.85


x - 3s: 23.13


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 160
22.41


22.75


23.09


23.42


23.76


24.10


24.44
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25.11


25.45


25.79
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


314212715107 3
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 15.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 23.49Standardabweichung: 0.12 Cm: 4.69 Cmk: 2.99 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 23.55 Nm
 (361.25°)


2. 23.51 Nm
 (344.88°)


3. 23.76 Nm
 (355.00°)


4. 23.53 Nm
 (334.88°)


5. 23.38 Nm
 (336.75°)


6. 23.39 Nm
 (339.50°)


7. 23.46 Nm
 (342.00°)


8. 23.41 Nm
 (342.38°)


9. 23.65 Nm
 (361.38°)


10. 23.49 Nm
 (327.63°)


11. 23.46 Nm
 (333.88°)


12. 23.36 Nm
 (343.75°)


13. 23.44 Nm
 (341.13°)


14. 23.51 Nm
 (342.13°)


15. 23.40 Nm
 (339.38°)


16. 23.44 Nm
 (347.63°)


17. 23.66 Nm
 (356.00°)


18. 23.59 Nm
 (336.63°)


19. 23.57 Nm
 (337.63°)


20. 23.49 Nm
 (345.00°)


21. 23.61 Nm
 (352.88°)


22. 23.77 Nm
 (359.25°)


23. 23.45 Nm
 (336.00°)


24. 23.35 Nm
 (382.88°)


25. 23.68 Nm
 (346.38°)


26. 23.46 Nm
 (337.13°)


27. 23.57 Nm
 (387.63°)


28. 23.52 Nm
 (353.50°)


29. 23.53 Nm
 (352.00°)


30. 23.33 Nm
 (343.38°)


31. 23.69 Nm
 (364.75°)


32. 23.75 Nm
 (343.50°)


33. 23.63 Nm
 (390.50°)


34. 23.38 Nm
 (338.50°)


35. 23.64 Nm
 (338.50°)


36. 23.50 Nm
 (354.25°)


37. 23.40 Nm
 (348.00°)


38. 23.40 Nm
 (334.63°)


39. 23.57 Nm
 (391.13°)


40. 23.53 Nm
 (348.25°)


41. 23.54 Nm
 (344.88°)


42. 23.45 Nm
 (344.25°)


43. 23.46 Nm
 (347.88°)


44. 23.53 Nm
 (391.13°)


45. 23.69 Nm
 (394.88°)


46. 23.39 Nm
 (343.25°)


47. 23.73 Nm
 (396.38°)


48. 23.54 Nm
 (342.50°)


49. 23.46 Nm
 (334.13°)


50. 23.70 Nm
 (346.75°)


51. 23.31 Nm
 (341.75°)


52. 23.50 Nm
 (353.13°)


53. 23.58 Nm
 (343.75°)


54. 23.44 Nm
 (343.75°)


55. 23.66 Nm
 (394.50°)


56. 23.45 Nm
 (354.00°)


57. 23.54 Nm
 (336.38°)


58. 23.35 Nm
 (342.13°)


59. 23.40 Nm
 (346.63°)


60. 23.70 Nm
 (354.50°)


61. 23.54 Nm
 (352.13°)


62. 23.67 Nm
 (341.13°)


63. 23.46 Nm
 (355.88°)


64. 23.52 Nm
 (337.50°)


65. 23.51 Nm
 (347.38°)


66. 23.34 Nm
 (338.50°)


67. 23.35 Nm
 (343.38°)


68. 23.60 Nm
 (344.75°)


69. 23.64 Nm
 (349.25°)


70. 23.43 Nm
 (388.25°)


71. 23.50 Nm
 (338.88°)


72. 23.39 Nm
 (335.13°)


73. 23.55 Nm
 (349.13°)


74. 23.41 Nm
 (353.75°)


75. 23.32 Nm
 (350.00°)


76. 23.43 Nm
 (344.25°)


77. 23.50 Nm
 (389.13°)


78. 23.48 Nm
 (385.50°)


79. 23.47 Nm
 (358.00°)


80. 23.34 Nm
 (386.38°)


81. 23.47 Nm
 (385.75°)


82. 23.46 Nm
 (340.13°)


83. 23.48 Nm
 (381.50°)


84. 23.42 Nm
 (339.63°)


85. 23.50 Nm
 (349.50°)


86. 23.29 Nm
 (342.50°)


87. 23.26 Nm
 (344.63°)


88. 23.44 Nm
 (346.50°)


89. 23.60 Nm
 (346.13°)


90. 23.37 Nm
 (341.50°)


91. 23.41 Nm
 (389.63°)


92. 23.38 Nm
 (339.63°)


93. 23.33 Nm
 (385.50°)


94. 23.27 Nm
 (346.88°)


95. 23.38 Nm
 (348.38°)


96. 23.31 Nm
 (349.88°)


97. 23.37 Nm
 (344.13°)


98. 23.42 Nm
 (338.75°)


99. 23.35 Nm
 (388.25°)


100. 23.30 Nm
 (359.50°)
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 2


MD Ist: 24,76


WI Ist: 362,00


HANDMODUS 15.08.2016 18:31 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 2


MD Ist: 24,55


WI Ist: 360,00


HANDMODUS 15.08.2016 19:02 
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.08.2016  auf FTY (FTY.0041 - FTY.0041)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 42.71Standardabweichung: 0.37 Cm: 2.67 Cmk: 2.58 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.67  (>= 1.67)


Cmk: 2.58  (>= 1.67)


Tol. u.: 39.62


Tol. o.: 45.58


Sollwert: 42.60


Maximum: 43.53


Minimum: 41.90


x-Quer: 42.71


s: 0.37


x + 3s: 43.82


x - 3s: 41.59


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: ---
39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.08.2016  auf FTY (FTY.0041 - FTY.0041)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 42.71Standardabweichung: 0.37 Cm: 2.67 Cmk: 2.58 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 42.96 Nm
 (32.00°)


2. 43.29 Nm
 (31.80°)


3. 42.46 Nm
 (31.00°)


4. 42.99 Nm
 (31.50°)


5. 42.36 Nm
 (30.00°)


6. 42.42 Nm
 (31.80°)


7. 42.28 Nm
 (29.00°)


8. 43.13 Nm
 (29.50°)


9. 42.98 Nm
 (30.30°)


10. 43.27 Nm
 (30.00°)


11. 42.94 Nm
 (30.00°)


12. 42.66 Nm
 (28.00°)


13. 42.24 Nm
 (29.30°)


14. 42.91 Nm
 (30.80°)


15. 42.21 Nm
 (30.00°)


16. 42.45 Nm
 (29.30°)


17. 43.42 Nm
 (29.80°)


18. 42.77 Nm
 (29.80°)


19. 42.82 Nm
 (30.50°)


20. 43.24 Nm
 (30.00°)


21. 42.79 Nm
 (29.00°)


22. 42.75 Nm
 (30.00°)


23. 42.94 Nm
 (30.00°)


24. 43.04 Nm
 (29.00°)


25. 42.80 Nm
 (30.50°)


26. 42.98 Nm
 (30.00°)


27. 42.69 Nm
 (29.30°)


28. 42.53 Nm
 (31.30°)


29. 43.11 Nm
 (30.00°)


30. 42.77 Nm
 (30.50°)


31. 42.61 Nm
 (31.30°)


32. 42.47 Nm
 (30.00°)


33. 42.65 Nm
 (30.80°)


34. 42.26 Nm
 (29.80°)


35. 43.53 Nm
 (32.80°)


36. 43.03 Nm
 (31.30°)


37. 43.14 Nm
 (31.80°)


38. 42.45 Nm
 (32.30°)


39. 42.59 Nm
 (29.80°)


40. 43.16 Nm
 (30.80°)


41. 43.17 Nm
 (31.80°)


42. 42.87 Nm
 (30.00°)


43. 42.92 Nm
 (30.00°)


44. 43.34 Nm
 (31.80°)


45. 43.14 Nm
 (30.30°)


46. 42.73 Nm
 (29.30°)


47. 43.18 Nm
 (31.50°)


48. 42.96 Nm
 (30.30°)


49. 43.01 Nm
 (29.80°)


50. 43.22 Nm
 (31.50°)


51. 42.68 Nm
 (30.30°)


52. 42.79 Nm
 (31.50°)


53. 42.30 Nm
 (30.30°)


54. 41.92 Nm
 (29.30°)


55. 42.99 Nm
 (32.00°)


56. 42.89 Nm
 (30.80°)


57. 42.39 Nm
 (29.50°)


58. 42.63 Nm
 (30.50°)


59. 42.27 Nm
 (31.30°)


60. 42.84 Nm
 (29.30°)


61. 43.18 Nm
 (30.50°)


62. 42.78 Nm
 (28.80°)


63. 42.16 Nm
 (28.50°)


64. 43.07 Nm
 (31.00°)


65. 42.58 Nm
 (28.80°)


66. 43.11 Nm
 (30.30°)


67. 42.76 Nm
 (29.80°)


68. 41.90 Nm
 (29.30°)


69. 42.47 Nm
 (28.80°)


70. 42.63 Nm
 (30.50°)


71. 42.52 Nm
 (29.50°)


72. 42.15 Nm
 (29.50°)


73. 42.21 Nm
 (30.50°)


74. 42.70 Nm
 (29.80°)


75. 42.71 Nm
 (30.00°)


76. 42.36 Nm
 (29.50°)


77. 41.92 Nm
 (28.80°)


78. 42.32 Nm
 (30.00°)


79. 42.11 Nm
 (29.30°)


80. 42.08 Nm
 (29.80°)


81. 43.04 Nm
 (30.00°)


82. 42.74 Nm
 (29.80°)


83. 42.10 Nm
 (30.50°)


84. 43.30 Nm
 (30.50°)


85. 42.47 Nm
 (28.50°)


86. 42.35 Nm
 (29.30°)


87. 42.51 Nm
 (31.80°)


88. 42.88 Nm
 (29.30°)


89. 42.33 Nm
 (28.50°)


90. 42.13 Nm
 (27.80°)


91. 42.30 Nm
 (29.00°)


92. 42.65 Nm
 (31.80°)


93. 42.85 Nm
 (29.80°)


94. 42.88 Nm
 (29.50°)


95. 42.68 Nm
 (29.50°)


96. 42.76 Nm
 (29.00°)


97. 43.09 Nm
 (29.80°)


98. 42.84 Nm
 (30.50°)


99. 42.47 Nm
 (29.30°)


100. 42.25 Nm
 (28.80°)
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EC-Schrauber


EC-Schrauber [HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_30__04__1.crv]
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EC-Schrauber


EC-Schrauber [HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_30__05__2.crv]


Winkel (°)
302520151050-5-10-15-20-25-30-35-40-45-50-55-60-65-70-75-80


M
D
 (
N
m
)


45


44


43


42


41


40


39


38


37


36


35


34


33


32


31


30


29


28


27


26


25


24


23


22


21


20


19


18


17


16


15


14


13


12


11


10


9


8


7


6


5


4


3


2


1


0


NOMLTUT


Result


THR


NOM


LT


UT


Seite 17 von 37







HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 42,89


WI Ist: 32,00


HANDMODUS 18.08.2016 14:47 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 42,60


WI Ist: 32,00


HANDMODUS 18.08.2016 14:53 


Seite 19 von 37







51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.08.2016  auf FTY (FTY.0041 - FTY.0041)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 41.91Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.35 Cmk: 2.57 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 3.35  (>= 1.67)


Cmk: 2.57  (>= 1.67)


Tol. u.: 39.62


Tol. o.: 45.58


Sollwert: 42.60


Maximum: 42.57


Minimum: 41.41


x-Quer: 41.91


s: 0.30


x + 3s: 42.80


x - 3s: 41.02


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: ---
39.62


40.22


40.81


41.41


42.00


42.60


43.20


43.79


44.39


44.98


45.58
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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Wahrscheinlichkeitsnetz (Prüfgerät)
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.08.2016  auf FTY (FTY.0041 - FTY.0041)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 41.91Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.35 Cmk: 2.57 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 42.24 Nm
 (332.30°)


2. 42.18 Nm
 (375.80°)


3. 42.52 Nm
 (367.30°)


4. 42.27 Nm
 (353.00°)


5. 41.83 Nm
 (364.30°)


6. 41.73 Nm
 (360.50°)


7. 41.56 Nm
 (361.50°)


8. 42.28 Nm
 (347.00°)


9. 41.74 Nm
 (344.30°)


10. 41.63 Nm
 (342.50°)


11. 41.80 Nm
 (352.30°)


12. 41.91 Nm
 (346.30°)


13. 41.84 Nm
 (350.30°)


14. 41.58 Nm
 (356.00°)


15. 42.57 Nm
 (351.50°)


16. 41.81 Nm
 (354.30°)


17. 41.57 Nm
 (343.00°)


18. 41.76 Nm
 (358.50°)


19. 41.87 Nm
 (343.30°)


20. 42.01 Nm
 (361.80°)


21. 41.80 Nm
 (362.30°)


22. 42.47 Nm
 (349.80°)


23. 41.69 Nm
 (350.00°)


24. 41.57 Nm
 (358.50°)


25. 41.54 Nm
 (344.00°)


26. 41.71 Nm
 (348.00°)


27. 41.70 Nm
 (363.00°)


28. 42.49 Nm
 (331.50°)


29. 41.60 Nm
 (365.30°)


30. 41.76 Nm
 (343.30°)


31. 41.46 Nm
 (342.80°)


32. 41.78 Nm
 (336.80°)


33. 41.73 Nm
 (352.30°)


34. 41.98 Nm
 (345.30°)


35. 41.86 Nm
 (349.80°)


36. 41.52 Nm
 (332.00°)


37. 41.61 Nm
 (352.80°)


38. 41.62 Nm
 (338.50°)


39. 42.14 Nm
 (348.80°)


40. 41.92 Nm
 (351.30°)


41. 42.23 Nm
 (365.50°)


42. 41.77 Nm
 (362.00°)


43. 41.95 Nm
 (350.50°)


44. 42.08 Nm
 (343.50°)


45. 42.08 Nm
 (330.30°)


46. 41.82 Nm
 (363.80°)


47. 41.90 Nm
 (374.00°)


48. 42.05 Nm
 (329.80°)


49. 41.76 Nm
 (363.80°)


50. 41.41 Nm
 (338.00°)


51. 41.65 Nm
 (348.00°)


52. 42.04 Nm
 (334.30°)


53. 41.64 Nm
 (349.30°)


54. 41.92 Nm
 (348.80°)


55. 42.02 Nm
 (331.80°)


56. 41.42 Nm
 (352.00°)


57. 41.75 Nm
 (364.00°)


58. 41.62 Nm
 (332.30°)


59. 42.13 Nm
 (342.50°)


60. 42.31 Nm
 (362.30°)


61. 41.51 Nm
 (366.50°)


62. 41.44 Nm
 (327.00°)


63. 41.66 Nm
 (338.30°)


64. 41.54 Nm
 (324.50°)


65. 42.03 Nm
 (366.30°)


66. 42.27 Nm
 (363.30°)


67. 41.91 Nm
 (350.80°)


68. 42.33 Nm
 (367.80°)


69. 42.32 Nm
 (361.30°)


70. 41.99 Nm
 (350.30°)


71. 42.23 Nm
 (366.50°)


72. 42.37 Nm
 (364.00°)


73. 42.11 Nm
 (349.00°)


74. 41.89 Nm
 (356.80°)


75. 42.10 Nm
 (349.30°)


76. 42.34 Nm
 (367.30°)


77. 42.33 Nm
 (360.00°)


78. 41.63 Nm
 (340.80°)


79. 41.97 Nm
 (355.30°)


80. 41.83 Nm
 (345.30°)


81. 41.75 Nm
 (342.50°)


82. 41.64 Nm
 (361.00°)


83. 42.18 Nm
 (334.50°)


84. 42.08 Nm
 (360.00°)


85. 41.70 Nm
 (344.00°)


86. 41.73 Nm
 (353.00°)


87. 41.65 Nm
 (336.80°)


88. 41.73 Nm
 (350.50°)


89. 41.76 Nm
 (354.80°)


90. 41.56 Nm
 (338.50°)


91. 42.20 Nm
 (349.50°)


92. 41.91 Nm
 (357.50°)


93. 41.42 Nm
 (336.50°)


94. 42.44 Nm
 (358.50°)


95. 41.81 Nm
 (346.30°)


96. 42.56 Nm
 (361.30°)


97. 42.29 Nm
 (358.00°)


98. 42.04 Nm
 (346.50°)


99. 42.39 Nm
 (361.50°)


100. 41.80 Nm
 (354.00°)
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EC-Schrauber


EC-Schrauber [HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_360__04__1.crv]


Winkel (°)
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Result
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EC-Schrauber


EC-Schrauber [HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_360__05__2.crv]


Winkel (°)
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 42,85


WI Ist: 358,00


HANDMODUS 18.08.2016 13:45 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 3


MD Ist: 42,68


WI Ist: 353,00


HANDMODUS 18.08.2016 14:22 
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.08.2016  auf FTY (FTY.0041 - FTY.0041)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 50.10Standardabweichung: 0.53 Cm: 2.18 Cmk: 2.12 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.18  (>= 1.67)


Cmk: 2.12  (>= 1.67)


Tol. u.: 46.50


Tol. o.: 53.50


Sollwert: 50.00


Maximum: 51.28


Minimum: 48.75


x-Quer: 50.10


s: 0.53


x + 3s: 51.71


x - 3s: 48.50


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: ---
46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00
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52.10


52.80


53.50
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Wahrscheinlichkeitsnetz (Prüfgerät)


09064242 - 51134
AMT MES
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.08.2016  auf FTY (FTY.0041 - FTY.0041)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 50.10Standardabweichung: 0.53 Cm: 2.18 Cmk: 2.12 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 49.94 Nm
 (32.30°)


2. 49.89 Nm
 (26.70°)


3. 49.80 Nm
 (32.00°)


4. 49.74 Nm
 (30.80°)


5. 49.58 Nm
 (32.70°)


6. 50.07 Nm
 (27.50°)


7. 49.74 Nm
 (25.70°)


8. 50.32 Nm
 (31.30°)


9. 49.49 Nm
 (31.70°)


10. 49.76 Nm
 (30.00°)


11. 49.67 Nm
 (28.80°)


12. 48.75 Nm
 (31.00°)


13. 49.56 Nm
 (30.50°)


14. 50.10 Nm
 (29.80°)


15. 49.72 Nm
 (31.30°)


16. 49.45 Nm
 (30.30°)


17. 49.85 Nm
 (27.80°)


18. 49.13 Nm
 (31.50°)


19. 50.74 Nm
 (30.80°)


20. 49.63 Nm
 (28.80°)


21. 50.36 Nm
 (30.70°)


22. 49.65 Nm
 (28.00°)


23. 50.30 Nm
 (29.00°)


24. 49.98 Nm
 (29.80°)


25. 50.43 Nm
 (32.70°)


26. 49.45 Nm
 (29.30°)


27. 51.01 Nm
 (31.00°)


28. 50.54 Nm
 (31.80°)


29. 50.90 Nm
 (29.00°)


30. 50.81 Nm
 (31.30°)


31. 50.90 Nm
 (31.00°)


32. 50.72 Nm
 (32.20°)


33. 50.99 Nm
 (32.80°)


34. 49.85 Nm
 (30.70°)


35. 50.16 Nm
 (31.80°)


36. 49.96 Nm
 (30.70°)


37. 49.76 Nm
 (32.20°)


38. 50.01 Nm
 (29.80°)


39. 49.49 Nm
 (27.50°)


40. 49.67 Nm
 (30.70°)


41. 49.36 Nm
 (29.80°)


42. 49.78 Nm
 (31.70°)


43. 49.96 Nm
 (30.50°)


44. 49.74 Nm
 (32.00°)


45. 49.94 Nm
 (32.00°)


46. 49.89 Nm
 (29.70°)


47. 49.74 Nm
 (30.50°)


48. 50.30 Nm
 (29.30°)


49. 49.83 Nm
 (30.70°)


50. 49.80 Nm
 (31.70°)


51. 50.56 Nm
 (32.20°)


52. 49.31 Nm
 (29.20°)


53. 50.90 Nm
 (31.50°)


54. 49.85 Nm
 (28.80°)


55. 50.97 Nm
 (30.00°)


56. 49.69 Nm
 (31.50°)


57. 49.07 Nm
 (26.70°)


58. 50.83 Nm
 (31.70°)


59. 49.89 Nm
 (31.20°)


60. 50.94 Nm
 (32.30°)


61. 50.12 Nm
 (32.20°)


62. 50.41 Nm
 (31.70°)


63. 50.01 Nm
 (31.30°)


64. 49.96 Nm
 (31.30°)


65. 50.16 Nm
 (31.00°)


66. 50.36 Nm
 (32.80°)


67. 49.58 Nm
 (30.20°)


68. 50.10 Nm
 (28.80°)


69. 51.03 Nm
 (29.70°)


70. 51.06 Nm
 (30.50°)


71. 51.15 Nm
 (31.30°)


72. 50.63 Nm
 (30.50°)


73. 51.17 Nm
 (32.30°)


74. 50.12 Nm
 (31.80°)


75. 49.87 Nm
 (30.70°)


76. 49.98 Nm
 (30.20°)


77. 50.14 Nm
 (30.20°)


78. 50.10 Nm
 (29.70°)


79. 49.72 Nm
 (28.70°)


80. 50.03 Nm
 (30.80°)


81. 50.18 Nm
 (31.50°)


82. 49.67 Nm
 (31.80°)


83. 50.14 Nm
 (27.20°)


84. 50.39 Nm
 (32.50°)


85. 49.20 Nm
 (28.80°)


86. 49.72 Nm
 (28.70°)


87. 51.21 Nm
 (31.80°)


88. 49.92 Nm
 (31.20°)


89. 50.36 Nm
 (32.20°)


90. 49.92 Nm
 (30.20°)


91. 49.94 Nm
 (28.70°)


92. 51.15 Nm
 (30.70°)


93. 50.01 Nm
 (28.80°)


94. 51.28 Nm
 (30.50°)


95. 50.14 Nm
 (31.00°)


96. 49.76 Nm
 (29.50°)


97. 50.41 Nm
 (31.20°)


98. 49.98 Nm
 (30.30°)


99. 50.88 Nm
 (33.20°)


100. 50.27 Nm
 (29.70°)


09064242 - 51134


MFU vom 18.08.2016AMT MES


Gedruckt am:


18.08.2016 15:26:13


Seite 2/2


QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015


Seite 27 von 37







EC-Schrauber


EC-Schrauber [HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_30__04__1.crv]


Winkel (°)
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EC-Schrauber


EC-Schrauber [HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_30__05__2.crv]


Winkel (°)
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 50,00


WI Ist: 34,00


HANDMODUS 18.08.2016 15:15 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 50,16


WI Ist: 32,00


HANDMODUS 18.08.2016 15:24 
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 15.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 50.57Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.90 Cmk: 3.26 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


46.50


47.20


47.90


48.60


49.30


50.00


50.70


51.40


52.10


52.80


53.50
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 3.90  (>= 1.67)


Cmk: 3.26  (>= 1.67)


Tol. u.: 46.50


Tol. o.: 53.50


Sollwert: 50.00


Maximum: 51.37


Minimum: 49.88


x-Quer: 50.57


s: 0.30


x + 3s: 51.47


x - 3s: 49.67


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 160
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52.80
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Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Wahrscheinlichkeitsnetz (Prüfgerät)


09064242 - 51134
AMT MES


Tel. 
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51134 - 09064242 - 13.00-50.00 Nm - HCXBW1050WV38DS - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 15.08.2016  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 3 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 50.57Standardabweichung: 0.30 Cm: 3.90 Cmk: 3.26 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 50.63 Nm
 (384.88°)


2. 50.14 Nm
 (374.75°)


3. 50.38 Nm
 (378.63°)


4. 50.72 Nm
 (371.75°)


5. 50.99 Nm
 (395.50°)


6. 50.71 Nm
 (382.13°)


7. 50.52 Nm
 (375.63°)


8. 50.92 Nm
 (379.00°)


9. 50.80 Nm
 (397.75°)


10. 51.07 Nm
 (387.88°)


11. 50.50 Nm
 (368.00°)


12. 50.70 Nm
 (362.50°)


13. 50.11 Nm
 (377.25°)


14. 50.93 Nm
 (386.38°)


15. 50.11 Nm
 (371.00°)


16. 50.63 Nm
 (377.13°)


17. 51.28 Nm
 (369.25°)


18. 50.48 Nm
 (390.13°)


19. 50.52 Nm
 (391.63°)


20. 50.59 Nm
 (375.88°)


21. 50.24 Nm
 (386.25°)


22. 50.47 Nm
 (391.88°)


23. 50.83 Nm
 (379.13°)


24. 50.73 Nm
 (364.50°)


25. 50.60 Nm
 (399.75°)


26. 51.08 Nm
 (380.00°)


27. 50.63 Nm
 (363.38°)


28. 50.91 Nm
 (380.63°)


29. 50.02 Nm
 (377.38°)


30. 51.05 Nm
 (370.88°)


31. 50.94 Nm
 (370.88°)


32. 50.77 Nm
 (356.63°)


33. 50.74 Nm
 (362.38°)


34. 50.65 Nm
 (374.00°)


35. 50.73 Nm
 (375.00°)


36. 50.27 Nm
 (357.00°)


37. 50.34 Nm
 (355.00°)


38. 50.34 Nm
 (351.25°)


39. 50.63 Nm
 (357.75°)


40. 50.59 Nm
 (361.25°)


41. 50.47 Nm
 (365.75°)


42. 50.53 Nm
 (343.75°)


43. 50.43 Nm
 (341.75°)


44. 50.53 Nm
 (348.63°)


45. 50.62 Nm
 (374.00°)


46. 50.63 Nm
 (343.50°)


47. 50.66 Nm
 (355.13°)


48. 50.50 Nm
 (342.50°)


49. 50.42 Nm
 (365.75°)


50. 50.66 Nm
 (359.75°)


51. 50.10 Nm
 (331.38°)


52. 49.96 Nm
 (328.50°)


53. 50.70 Nm
 (339.00°)


54. 51.37 Nm
 (346.63°)


55. 50.02 Nm
 (354.00°)


56. 50.35 Nm
 (347.88°)


57. 50.95 Nm
 (355.88°)


58. 50.71 Nm
 (349.63°)


59. 50.53 Nm
 (333.63°)


60. 50.38 Nm
 (330.00°)


61. 50.32 Nm
 (339.50°)


62. 49.88 Nm
 (330.13°)


63. 50.73 Nm
 (351.88°)


64. 50.54 Nm
 (341.00°)


65. 50.26 Nm
 (320.13°)


66. 50.65 Nm
 (358.13°)


67. 50.67 Nm
 (366.38°)


68. 50.33 Nm
 (368.50°)


69. 50.47 Nm
 (376.00°)


70. 50.30 Nm
 (382.38°)


71. 50.80 Nm
 (365.00°)


72. 50.93 Nm
 (384.88°)


73. 50.11 Nm
 (354.00°)


74. 50.79 Nm
 (370.00°)


75. 50.57 Nm
 (366.25°)


76. 50.45 Nm
 (355.13°)


77. 50.87 Nm
 (373.38°)


78. 51.17 Nm
 (353.38°)


79. 49.98 Nm
 (355.25°)


80. 50.24 Nm
 (368.38°)


81. 50.77 Nm
 (359.75°)


82. 50.59 Nm
 (353.63°)


83. 50.38 Nm
 (342.88°)


84. 50.38 Nm
 (383.13°)


85. 50.61 Nm
 (365.50°)


86. 50.04 Nm
 (368.13°)


87. 50.50 Nm
 (360.25°)


88. 50.52 Nm
 (372.00°)


89. 50.18 Nm
 (381.38°)


90. 50.53 Nm
 (370.63°)


91. 50.56 Nm
 (362.00°)


92. 50.43 Nm
 (371.63°)


93. 50.84 Nm
 (349.50°)


94. 50.71 Nm
 (366.88°)


95. 50.42 Nm
 (364.63°)


96. 50.56 Nm
 (355.75°)


97. 51.22 Nm
 (368.75°)


98. 50.97 Nm
 (347.25°)


99. 50.52 Nm
 (368.00°)


100. 50.61 Nm
 (346.75°)
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 51,06


WI Ist: 375,00


HANDMODUS 15.08.2016 15:27 
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HANDMODUS


SG: 2   PG: 4


MD Ist: 51,18


WI Ist: 377,00


HANDMODUS 15.08.2016 16:46 


Seite 37 von 37





		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_01

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_30__03__einz

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_30__04__1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_30__05__2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_30__06__mess1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_30__07__mess2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_360__03__einz

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_360__04__1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_360__05__2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_360__06__mess1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_30_360__07__mess2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_30__03__einz

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_30__04__1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_30__05__2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_30__06__mess1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_30__07__mess2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_360__03__einz

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_360__04__1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_360__05__2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_360__06__mess1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_80_360__07__mess2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_30__03__einz

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_30__04__1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_30__05__2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_30__06__mess1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_30__07__mess2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_360__03__einz

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_360__04__1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_360__05__2

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_360__06__mess1

		HCXBW1050WV38DS_SN-09064242_50_100_360__07__mess2







