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Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
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111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX1025ZV38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 16.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 25.2tStandardabweichung: 0.08 Cm: 7.11 Cmk: 6.17 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ——Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-——--
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QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015






AMmrT

09069479 - 111160 Gedruckt am:

AMT MFU vom 1 6062020 Funk 16.06.2020 11:16:34
BLS Funk Seite 2/2

Einzelwerte (Prifgerat)

1. 25.30 Nm 21. 25.22Nm 41. 2526 Nm 61. 25.22Nm 81. 25.25Nm
(30.389) (30.759) (30.639) (30.889) (30.889)
2. 25.15Nm 22. 2519 Nm 42. 2517 Nm 62. 25.29 Nm 82. 2520 Nm
(30.139) (30.389) (30.759) (31.009) (30.759)
3. 25.24 Nm 23. 25.23Nm 43. 25.23Nm 63. 25.20 Nm 83. 25.33Nm
(31.009) (30.509) (30.139) (30.389) (30.759)
4. 2529 Nm 24. 24.98 Nm 44. 2523 Nm 64. 25.16 Nm 84. 2520 Nm
(30.509) (29.88°) (30.639) (30.509) (31.009)
5. 25.12Nm 25. 25.19 Nm 45. 25.24 Nm 65. 25.35Nm 85. 25.24 Nm
(30.389) (30.759) (30.639) (30.509) (30.639)
6. 25.01 Nm 26. 25.32Nm 46. 25.33Nm 66. 25.09 Nm 86. 25.31 Nm
(29.88°) (31.139 (30.889) (30.759) (30.889)
7. 2529 Nm 27. 25.15Nm 47. 2520 Nm 67. 25.24Nm 87. 25.07 Nm
(30.389) (30.259) (30.639) (30.759) (30.389)
8. 25.31 Nm 28. 25.21 Nm 48. 25.39 Nm 68. 25.16 Nm 88. 25.16 Nm
(31.009) (30.389) (30.759) (30.509) (30.639)
9. 25.37Nm 29. 25.34Nm 49. 25.22Nm 69. 25.23Nm 89. 25.32Nm
(30.889) (30.389) (30.639) (30.759) (30.759)
10. 25.24 Nm 30. 25.06 Nm 50. 25.32Nm 70. 25.39 Nm 90. 25.26 Nm
(30.639) (30.639) (31.139) (30.509) (30.639)
11. 25.08 Nm 31. 25.18Nm 51. 25.26 Nm 71. 25.26 Nm 91. 2521 Nm
(30.389) (30.389) (30.759) (30.759) (30.509)
12. 25.23 Nm 32. 25.28Nm 52. 25.20 Nm 72. 2526 Nm 92. 2529 Nm
(30.639) (30.639) (30.639) (30.759) (30.139)
13. 25.31 Nm 33. 25.21 Nm 53. 25.23 Nm 73. 25.33Nm 93. 25.32Nm
(31.009) (30.639) (30.639) (30.889) (31.139)
14. 25.29 Nm 34. 25.25Nm 54. 2522 Nm 74. 2522 Nm 94. 2527 Nm
(30.509) (30.759) (30.759) (30.759) (30.509)
15. 25.40 Nm 35. 25.12Nm 55. 25.33Nm 75. 25.25Nm 95. 25.27 Nm
(30.889) (30.139) (30.639) (30.759) (30.889)
16. 25.24 Nm 36. 25.28 Nm 56. 25.13Nm 76. 25.28 Nm 96. 25.22Nm
(30.509) (30.889) (31.009) (30.389) (30.389)
17. 25.33 Nm 37. 2511 Nm 57. 25.09 Nm 77. 2526 Nm 97. 2520 Nm
(30.389) (30.889) (30.259) (31.009) (30.389)
18. 25.28 Nm 38. 25.30 Nm 58. 25.18 Nm 78. 25.18 Nm 98. 25.20 Nm
(30.759) (30.639) (30.509) (30.00°) (30.889)
19. 25.17 Nm 39. 25.22Nm 59. 25.26 Nm 79. 25.30Nm 99. 25.04 Nm
(30.639) (30.639) (30.639) (31.009) (29.889)
20. 25.27 Nm 40. 25.18 Nm 60. 25.17 Nm 80. 25.30 Nm 100. 25.19 Nm
(30.259) (30.509) (30.389) (30.509) (30.889)
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 16.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 25.2tStandardabweichung: 0.08 Cm: 7.11 Cmk: 6.17 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-------
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BLS Tel. Funk Seite 1/2
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111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.9¢Standardabweichung: 0.06 Cm:10.16 Cmk: 10.02 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ——Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-——--
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QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015






AMmrT

09069479 - 111160 Gedruckt am:

AMT MFU vom 17062020 Funk 17.06.2020 10:24:35
BLS Funk Seite 2/2

Einzelwerte (Prifgerat)

1. 24.92Nm 21. 24.97 Nm 41. 25.01 Nm 61. 24.96 Nm 81. 24.94Nm
(360.139) (359.509) (364.389) (368.889) (366.889)
2. 2496 Nm 22. 24.97Nm 42. 24.95Nm 62. 25.02Nm 82. 24.98Nm
(362.889) (365.259) (364.389) (361.889) (367.139)
3. 25.02Nm 23. 24.94 Nm 43. 24.93Nm 63. 25.08 Nm 83. 24.98 Nm
(359.889) (360.009) (370.389) (369.889) (359.259)
4. 25.07 Nm 24. 24.95Nm 44. 25.02Nm 64. 24.95Nm 84. 24.94Nm
(361.139) (367.259) (373.509) (364.889) (362.139)
5. 2499 Nm 25. 25.04 Nm 45. 24.99 Nm 65. 24.97 Nm 85. 24.97 Nm
(360.139) (362.759) (373.139 (359.639) (365.139)
6. 24.97 Nm 26. 25.04 Nm 46. 25.03Nm 66. 25.06 Nm 86. 24.81 Nm
(358.639) (362.139) (375.889) (368.259) (368.009)
7. 24.93Nm 27. 24.98 Nm 47. 25.00 Nm 67. 25.08 Nm 87. 25.03Nm
(349.389) (361.759) (363.639) (368.389) (375.259)
8. 2491 Nm 28. 25.00 Nm 48. 24.90 Nm 68. 25.03Nm 88. 25.01 Nm
(359.139) (356.009) (357.259) (364.389) (367.389)
9. 24.99Nm 29. 25.01 Nm 49. 24.95Nm 69. 24.99 Nm 89. 24.95Nm
(362.259) (361.139) (359.259) (366.639) (366.009)
10. 24.95Nm 30. 25.02Nm 50. 25.00 Nm 70. 24.97 Nm 90. 24.96 Nm
(354.509) (365.009) (366.889) (371.139) (368.259)
11. 25.06 Nm 31. 25.01 Nm 51. 24.94Nm 71. 25.06 Nm 91. 24.95Nm
(361.259) (367.759) (360.889) (363.389) (359.759)
12. 25.01 Nm 32. 24.98Nm 52. 25.01 Nm 72. 25.01 Nm 92. 24.84Nm
(361.639) (370.009) (365.759) (365.389) (359.139)
13. 2499 Nm 33. 25.05Nm 53. 24.96 Nm 73. 24.96 Nm 93. 24.87 Nm
(358.259) (365.889) (368.889) (365.389) (355.759)
14. 25.01 Nm 34. 24.93Nm 54. 24.92Nm 74. 25.04Nm 94. 24.89 Nm
(355.139) (365.889) (367.259) (371.259) (354.639)
15. 24.97 Nm 35. 25.00 Nm 55. 25.02 Nm 75. 24.93 Nm 95. 24.96 Nm
(352.00°) (361.88°9) (362.50°) (373.00°) (370.639)
16. 25.02 Nm 36. 25.02Nm 56. 24.95Nm 76. 25.03Nm 96. 24.91 Nm
(366.639) (361.139) (363.259) (367.759) (366.759)
17. 25.06 Nm 37. 24.87Nm 57. 24.97 Nm 77. 24.97 Nm 97. 24.94Nm
(370.509) (363.259) (359.259) (371.259) (358.639)
18. 25.08 Nm 38. 24.97 Nm 58. 24.99 Nm 78. 25.04 Nm 98. 24.74 Nm
(373.759) (356.75°) (361.25°) (370.139) (357.75°)
19. 24.97 Nm 39. 24.98Nm 59. 24.98 Nm 79. 25.03Nm 99. 24.86 Nm
(364.009) (371.639) (355.639) (357.259) (363.759)
20. 24.98 Nm 40. 24.94 Nm 60. 25.00 Nm 80. 24.90 Nm 100. 24.93 Nm
(357.639) (362.509) (362.389) (368.009) (364.759)
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 24.9¢Standardabweichung: 0.06 Cm:10.16 Cmk: 10.02 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-------
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QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015






Kurvengrafik
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ation : MELS Testanlage
irmdel -1 Parameter
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ation : MELS Testanlage
irmdel -1 Parameter

Cum/sZ2eit: 1706 Z0Z0 07:24:25 MD-HMin: zZO0.0 Hm
rwe 939 | Moment: ZL5.1 Hm TMinke1: 257 Grd Mi—Max: Z5.0 HNm
WMI-Min: 0 Grd
WI-HMax: Ie00 Grd
M3 o l1Z.5 Nm

------------------------------------------------------------------------------------------------------- - M85
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09069479 - 111160 Gedruckt am:

AM’ AMT Funk 05.06.2020 10:35:14

BLS Tel. Funk Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm:7.53 (>=1.67) - g Nm
wrerq/m———~—~—— " —— —— —— —— —— Tl Cmk: 6.28 (>=1.67) - ’
11.62 - Tol. u.: 10.23 ‘ -+ 11.62

Tol. 0.:11.77
11.46 - Sollwert: 11.00 ‘ T 148
11.31 4 Maximum: 11.23 - 11.31
Minimum:11.02 T "N T T
11.15 x-Quer: 11.13 - - ‘ - T s
11.00 = s:0.03 EE— ‘ — - 11.00
X+ 3s:11.23
10.85 7 x - 3s:11.03 ‘ T 1085
10.69 - Anzahl Messwerte: 100 - 10.69
Winkel: 30 -+ 10.54
10.54 Verschraubungsklasse: 2 - +/- 7% (-7 %, +7 %) ‘ ’
10.38 rechtsdrehend - 10.38
mittlere Geschwindigkeit: 151
34— — —F — — — — — — — — —— —— —— —Tol.|u. g — - - 1023
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
\ ‘ \ ‘ \
| |
126381741 99.90 i : i /: i
| | 53 —
. | T |
‘ ‘ 95.00 ! - il !
90.00 | 1 ‘ I 1 |
‘ ‘ 80.00 i ‘ ‘ i
70.00 ‘ ‘ y ‘ ‘
60.00 ) T T .
[lVAVIV) I T T [
| | B I \
30.00 T T I T I
20.00 | ‘ f ‘ |
10.00 ‘ ‘
‘ ‘ | ! | ! |
5.00 i T T T T
\ ‘ ! Ll \
1.00 ‘ - ‘ j ‘
‘ ‘ v-ov \ o | \
0.10 ‘/ T
| | ik
& L h dddodeadin L
N ™~ N cCccCrrrQd ™~
2 = 2 TEEEETEEE pa
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 11.1:Standardabweichung: 0.03 Cm: 7.53 Cmk: 6.28 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-——--
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09069479 - 111160 Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 05.06.2020 Funk 05.06.2020 10:35:14

BLS Funk Seite 2/2

Einzelwerte (Prifgerat)

1. 11.15Nm 21. 11.08 Nm 41. 11.16 Nm 61. 11.12Nm 81. 11.16 Nm
(30.639) (30.139) (30.759) (30.759) (30.889)

2. 11.12Nm 22. 11.11 Nm 42. 11.16 Nm 62. 11.13Nm 82. 11.14Nm
(30.009) (30.139) (29.639) (30.389) (31.009)

3. 11.11Nm 23. 11.12Nm 43. 11.08 Nm 63. 11.08 Nm 83. 11.15Nm
(30.259) (30.509) (29.509) (29.759 (31.389

4. 11.02Nm 24. 11.12Nm 44. 11.13Nm 64. 11.12Nm 84. 11.10Nm
(30.009) (30.259) (30.139) (30.509) (30.50°)

5. 11.10 Nm 25. 11.13Nm 45. 11.13Nm 65. 11.11 Nm 85. 11.11 Nm
(30.009) (30.259) (30.009) (30.509) (31.009)

6. 11.11 Nm 26. 11.10Nm 46. 1117 Nm 66. 11.10Nm 86. 11.15Nm
(30.639) (30.509) (30.139) (30.889) (31.139)

7. 11.15Nm 27. 11.12Nm 47. 11.10Nm 67. 11.21 Nm 87. 11.11Nm
(30.389) (30.009) (30.009) (30.509) (30.889)

8. 11.11 Nm 28. 11.12Nm 48. 11.17Nm 68. 11.13Nm 88. 11.10Nm
(30.389) (30.389) (30.889) (30.259) (31.139)

9. 11.07Nm 29. 11.16 Nm 49. 11.09 Nm 69. 11.15Nm 89. 11.15Nm
(30.389) (30.639) (30.259) (30.889) (30.639)

10. 11.13 Nm 30. 11.17Nm 50. 11.11 Nm 70. 11.14Nm 90. 11.14Nm
(30.259) (30.509) (30.139) (31.259 (31.009)

11, 11.23 Nm 31. 11.12Nm 51. 11.13Nm 71. 11.16 Nm 91. 11.06 Nm
(30.509) (30.759) (29.889) (31.639) (30.759)

12, 11.13Nm 32. 11.11Nm 52. 11.12Nm 72. 11.14Nm 92. 11.14Nm
(29.889) (30.259) (30.389) (31.139 (31.009)

13.  11.10 Nm 33. 11.11Nm 53. 11.10Nm 73. 11.19Nm 93. 11.15Nm
(30.389) (30.639) (30.259) (31.139 (31.259

14. 1117 Nm 34. 11.18 Nm 54. 11.15Nm 74. 11.16 Nm 94. 11.17Nm
(30.509) (30.639) (30.259) (30.639) (31.509)

15.  11.20 Nm 35. 11.14Nm 55. 11.09 Nm 75.  11.05Nm 95. 11.12Nm
(30.259) (30.759) (30.009) (30.639) (31.139)

16. 11.13 Nm 36. 11.10Nm 56. 11.12Nm 76.  11.09 Nm 96. 11.15Nm
(30.009) (30.759) (30.389) (31.009) (30.889)

17. 11.10 Nm 37. 11.13Nm 57. 11.10Nm 77. 11.14Nm 97. 11.14Nm
(30.259) (30.639) (30.139) (31.009) (31.259

18. 11.10 Nm 38. 11.10Nm 58. 11.11 Nm 78. 11.17Nm 98. 11.15Nm
(30.389) (30.639) (30.139) (31.259 (29.259

19. 11.10 Nm 39. 11.14Nm 59. 11.13Nm 79. 11.16 Nm 99. 11.20Nm
(30.389) (30.639) (29.889) (31.259) (30.389)

20. 11.12Nm 40. 11.10Nm 60. 11.18Nm 80. 11.14Nm 100. 11.10 Nm
(30.139) (30.389) (30.639) (30.889) (29.259)

111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 11.1:Standardabweichung: 0.03 Cm: 7.53 Cmk: 6.28 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-------

14 /36

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015






Kurvengrafik

SICLIUN 11 17R0GICE 31

-O.OS*M

0.0 20.0 40.0 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0 160.0 180.0 200.0 220.0 240.0 259.1

Grenzfreq. 300 Hz °: 115.102, Nm: 5.81

Drehm.-Zeit l‘Drehm.—WinkeI \ﬂa‘gns/g?fd | Zoom

\i Lim |






Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

-O.OZ*M

0.0 20.0 40.0 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0 160.0

180.0 200.0 220.0 240.0 263.5

Grenzfreq. 300 Hz °: 117.046, Nm: 5.78

Drehm.-Zeit @ Drehm.-Winkel \ﬂa‘gns/g?fd  Zoom

\i Lim |






acion
indel

tum/Zeit: Q5. 062020 1l0:-4Z2:44 MD-Min: 10,0 Mm
rwe 9992 | Moment: 11.1 Mm WMinkel: 20 Frd MO-Max: 1Z2.0 MNm

MES Testanlage
1 Parameter

MI-Min: 0 Grd
L& - 400 Grd
M5 = 5.5 Nm
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acion
indel

tum/Zeit: O5_06_Z020 1l0:-44:31 MD-Min: 10,0 Mm
rwe 9992 | Moment: 11.1 Mm WMinkel: 20 Frd MO-Max: 1Z2.0 MNm

MES Testanlage
1 Parameter

MI-Min: 0 Grd
L& - 400 Grd
M5 = 5.5 Nm
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09069479 - 111160 Gedruckt am:

AM’ AMT Funk 05.06.2020 11:24:53

BLS Tel. Funk Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm: 12,53 (>=1.67) Nm
11.62 - Tol. u.: 10.23 ‘ -+ 11.62
Tol. 0.:11.77
11.46 7 Sollwert: 11.00 T 1148
11.31 4 Maximum: 11.09 - 11.31
Minimum: 10.98
TS o ____ x+3's x-Quer: 11.05 T s
11.00 ,ﬂﬂwa < §:0.02 - 11.00
X+ 3s:11.12
10.85 7 X - 3s:10.99 T 1085
10.69 - Anzahl Messwerte: 100 ‘ -+ 10.69
Winkel: 360 1 1054
10.54 Verschraubungsklasse: 2 - +/- 7% (-7 %, +7 %) ‘ ’
10.38 rechtsdrehend - 10.38
mittlere Geschwindigkeit: 151
34— — —F — — — — — — — — —— —— —— —Tol.|u. g — - - 10.23
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
\ T TT \
| |
1242008 99.90 | —— — |
| | | | | 9950 ‘ | ‘ //\ ‘
‘ [ ‘ 99.0U ‘ e ‘
! | 95.00 | 8 :
| | 90.00 t ; t
‘ | | ‘ 80.00 } ! ! }
| | 70.00 ‘ ‘ ‘ ‘
| | 60.00 ) T T )
| | oU.0U I T T I
‘ I I ‘ 40.0u I T ’ T I
| | 30.00 T T 1 !
| | 20.00 ‘ T ‘
‘ | | ‘ 10.00 | ll T \
| | 5.00 i ) AN i
i1 | T |
‘ ‘ 0.10 /BT
| | | |
| Al | L
e . i .
s e = S s =
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 11.0£Standardabweichung: 0.02 Cm: 12.53 Cmk: 11.66 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-——--
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09069479 - 111160 Gedruckt am:

AM ' AMT MFU vom 05.06.2020 Funk 05.06.2020 11:24:53

BLS Funk Seite 2/2

Einzelwerte (Prifgerat)

1. 11.06 Nm 21. 11.05Nm 41. 11.06 Nm 61. 11.06 Nm 81. 11.08 Nm
(365.50°) (367.25°) (365.38°) (364.00°) (364.25°)

2. 11.06 Nm 22. 11.05Nm 42, 11.03Nm 62. 11.07Nm 82. 11.03Nm
(369.13°) (361.13°) (363.25°) (357.13°) (361.88°)

3. 11.04 Nm 23. 11.08 Nm 43. 11.06 Nm 63. 11.04 Nm 83. 11.06 Nm
(357.759) (367.259 (364.25°) (364.38°) (363.50°)

4. 11.06 Nm 24. 11.07 Nm 44. 11.04 Nm 64. 11.06 Nm 84. 11.08 Nm
(362.13°) (374.00°) (364.13°) (364.25°) (365.63°)

5. 10.98 Nm 25. 11.05Nm 45. 11.07 Nm 65. 11.04 Nm 85. 11.02Nm
(363.38°) (366.38°) (363.38°) (367.75°) (363.00°)

6. 11.05Nm 26. 11.08 Nm 46. 11.06 Nm 66. 11.07Nm 86. 11.03Nm
(370.63°) (370.38°) (366.63°) (367.00°) (358.88°)

7. 11.03Nm 27. 11.07Nm 47. 11.09 Nm 67. 11.06 Nm 87. 11.02Nm
(364.00°) (367.38°) (369.00°) (363.75°) (360.38°)

8. 11.07Nm 28. 11.00 Nm 48. 11.03Nm 68. 11.05Nm 88. 11.08 Nm
(366.00°) (359.13°) (366.00°) (367.13°) (365.38°)

9. 11.05Nm 29. 11.08 Nm 49. 11.05Nm 69. 11.04 Nm 89. 11.07Nm
(368.00°) (362.50°) (360.63°) (361.38°) (364.25°)

10.  11.03 Nm 30. 11.05Nm 50. 11.06 Nm 70.  11.00 Nm 90. 11.08 Nm
(364.00°) (362.88°) (362.75°) (363.00°) (366.25°)

11, 11.07 Nm 31. 11.07Nm 51. 11.05Nm 71. 11.05Nm 91. 11.04Nm
(365.25°) (365.50°) (363.88°) (363.75°) (365.00°)

12.  11.05Nm 32. 11.03Nm 52. 11.08 Nm 72, 11.06 Nm 92. 11.03Nm
(365.00°) (364.38°) (362.88°) (371.25°) (366.50°)

13.  11.05Nm 33. 11.07Nm 53. 11.05Nm 73. 11.08 Nm 93. 11.07Nm
(363.75°) (367.38°) (363.13°) (365.13°) (366.13°)

14. 11.06 Nm 34. 11.09Nm 54. 11.06 Nm 74. 11.02Nm 94. 11.02Nm
(367.75°) (370.50°) (366.13°) (364.63°) (365.13°)

15.  11.09 Nm 35. 11.06 Nm 55.  11.09 Nm 75. 11.05Nm 95. 11.05Nm
(367.00°) (368.75°) (363.00°) (362.63°) (361.75°)

16. 11.05Nm 36. 11.05Nm 56. 11.05Nm 76. 11.06 Nm 96. 11.05Nm
(366.88°) (370.50°) (364.13°) (362.38°) (361.88°)

17. 11.05Nm 37. 11.04Nm 57. 11.06 Nm 77. 11.06 Nm 97. 11.08 Nm
(370.88°) (362.25°) (367.50°) (363.63°) (370.13°)

18. 11.04 Nm 38. 11.06 Nm 58. 11.05Nm 78. 11.09 Nm 98. 11.06 Nm
(364.50°) (367.75°) (368.63°) (369.63°) (365.50°)

19. 11.04 Nm 39. 11.07Nm 59. 11.04 Nm 79. 11.06 Nm 99. 11.06 Nm
(364.63°) (360.63°) (355.00°) (362.88°) (366.88°)

20. 11.07Nm 40. 11.04Nm 60. 11.04 Nm 80. 11.05Nm 100. 11.05Nm
(370.38°) (369.13°) (362.13°) (361.38°) (359.25°)

111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 05.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 11.0£Standardabweichung: 0.02 Cm: 12.53 Cmk: 11.66 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-------
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Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1214
Grenzfreq. 300 Hz °: 538.053, Nm: 5.71

Drehm.-Zeit l‘Drehm.—WinkeI \ﬂa‘gns/g?fd | Zoom

\i Lim |






Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1170
Grenzfreq. 300 Hz °: 518.663, Nm: 5.77

Drehm.-Zeit l‘Drehm.—WinkeI \ﬂa‘gns/g?fd | Zoom

\i Lim |






ation : MELS Testanlage
irmdel -1 Parameter

Cum/SZeit: 05 06 Z0Z0 11:30:3%3 MD-Mimn: 10.0 Hm
rvwe 939 | Moment: 11.0 Mm TMinke1: 264 Grd Mi—Max: 12.0 HNm
WMI-Min: 0 Grd
WI-Mak: 400 Grd
M5 z 5.5 Nm

L e T Tt EETE - Ms4
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ation : MELS Testanlage
indel -1 Parameter
tum/Zeit: OD5_ 062020 11:31:57 MD-Min: 10.0 Mm
rwe 999 | Moment: 11.0 Hm WMinkel: 2e0 Frd MO—-Max: l1Z.0 MNm

MI-Min: 0 Grd

TTI-Ma - 400 Grd

M5 z 5.5 Nm
2.0 -

1 4

0.3 7 (_f"
S8
5.7 —
I :
.5 :

I I 1 I I ] I I
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09069479 - 111160 Gedruckt am:

AM’ AMT Funk 16.06.2020 10:42:59

BLS Tel. Funk Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm:8.49 (>=1.67) - B Nm
2018 — Tol. u.: 19.53 ‘ -+ 22.18
Tol. 0.:22.47
21.88 - Sollwert: 21.00 ‘ 218
2159 Maximum: 21.33 -+ 21.59
Minimum: 21.08
21.29 7 x-Quer: 21.21 T 2l
21.00 - s:0.06 - 21.00
X + 3s:21.39
20.71 ~ X - 3s: 21.04 ‘ T2
20.41 Anzahl Messwerte: 100 -+ 20.41
Winkel: 30 1 20.12
20.12 7 Verschraubungsklasse: 2 - +/- 7% (-7 %, +7 %) ‘ ’
19.82 rechtsdrehend -+ 19.82
mittlere Geschwindigkeit: 150
98 4— — — — — — — — — — — —— —— —— —Tol|u. g — - — 1953
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
\ T \
| |
2120453 99.90 i 1 i i i
| | | | | 9950 | o |
| \ | 9v.0u ‘ T el ‘
‘ | ‘ 95.00 | g :
‘ I ! 90.00 ‘ | ‘ | |
‘ Co ‘ 80.00 | 1 1 \
O 70.00 | ‘ ‘ |
N I A —f— ‘
‘ | | ‘ 400U } | | }
. 30.00 ! I I !
| ‘ | 20.00 T ‘ T
‘ IR ‘ 10.00 | W AT |
5.00
U | ¥ I |
| | 1.00 ‘ P — \
\ u.5U ‘ o |
| | \/ |
‘ T ‘ 010 I
| | | |
] BN ‘ \'\ 1 ! N \‘\ - 1
3 RN 5 2 GRS 5
(2] T N o Iy — (Y]
~ QNN Qal — ceeeecccy o
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 16.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 21.21Standardabweichung: 0.06 Cm: 8.49 Cmk: 7.26 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-——--
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AMmrT

09069479 - 111160 Gedruckt am:

AMT MFU vom 16062020 Funk 16.06.2020 10:42:59
BLS Funk Seite 2/2

Einzelwerte (Prifgerat)

1. 21.24Nm 21. 21.21 Nm 41. 21.30Nm 61. 21.21 Nm 81. 21.24Nm
(30.759) (30.509) (30.889) (30.509) (30.889)
2. 21.24Nm 22. 21.32Nm 42. 21.09 Nm 62. 21.18 Nm 82. 21.15Nm
(30.639) (30.889) (30.139) (30.50°) (30.259)
3. 21.18 Nm 23. 21.13Nm 43. 21.12Nm 63. 21.24 Nm 83. 21.17 Nm
(30.389) (30.389) (30.889) (30.759) (30.759)
4. 21.13Nm 24. 21.14Nm 44. 21.26 Nm 64. 21.27Nm 84. 21.24Nm
(30.759) (30.509) (30.759) (30.639) (30.639)
5. 21.18 Nm 25. 21.21 Nm 45. 21.16 Nm 65. 21.16 Nm 85. 21.22Nm
(30.389) (30.509) (30.50°) (30.50°) (31.009)
6. 21.17Nm 26. 21.18 Nm 46. 21.32Nm 66. 21.19Nm 86. 21.29 Nm
(30.509) (30.509) (30.889) (30.759) (30.759)
7. 21.29Nm 27. 21.12Nm 47. 21.08 Nm 67. 21.25Nm 87. 21.11 Nm
(30.759) (30.389) (30.259) (30.639) (30.259)
8. 21.22Nm 28. 21.12Nm 48. 21.21 Nm 68. 21.29 Nm 88. 21.27 Nm
(30.389) (30.259) (30.509) (31.139) (30.639)
9. 21.29Nm 29. 21.24Nm 49. 21.20Nm 69. 21.22Nm 89. 21.24Nm
(30.889) (30.759) (30.259) (30.389) (30.509)
10. 21.23Nm 30. 21.18 Nm 50. 21.21 Nm 70. 21.23Nm 90. 21.28 Nm
(30.639) (30.509) (31.00°) (30.759) (31.139)
11. 21.13Nm 31. 21.28Nm 51. 21.23Nm 71. 21.21 Nm 91. 21.25Nm
(30.509) (30.889) (30.509) (30.509) (30.389)
12. 21.21 Nm 32. 21.29Nm 52. 21.16 Nm 72. 21.18 Nm 92. 21.20Nm
(30.389) (31.009) (30.639) (30.50°) (30.389)
13. 21.12Nm 33. 21.20 Nm 53. 21.23Nm 73. 21.18 Nm 93. 21.25Nm
(30.139) (30.889) (30.509) (30.759) (30.639)
14. 21.26 Nm 34. 21.30Nm 54. 21.29 Nm 74. 21.26 Nm 94. 21.13Nm
(30.509) (30.639) (30.639) (30.509) (30.259)
15. 21.16 Nm 35. 21.17 Nm 55. 21.16 Nm 75. 21.27 Nm 95. 21.19Nm
(30.259) (30.639) (30.639) (30.509) (30.639)
16. 21.16 Nm 36. 21.21 Nm 56. 21.20 Nm 76. 21.20 Nm 96. 21.30 Nm
(30.509) (30.639) (30.259) (30.389) (30.759)
17. 21.26 Nm 37. 21.10Nm 57. 21.22Nm 77. 21.24Nm 97. 21.32Nm
(30.639) (30.259) (30.759) (30.50°) (31.139)
18. 21.24 Nm 38. 21.25Nm 58. 21.23Nm 78. 21.30 Nm 98. 21.16 Nm
(30.759) (30.509) (30.389) (30.759) (30.389)
19. 21.29 Nm 39. 21.21Nm 59. 21.13Nm 79. 21.17Nm 99. 21.22Nm
(30.509) (30.389) (30.389) (30.509) (30.639)
20. 21.23Nm 40. 21.17 Nm 60. 21.19 Nm 80. 21.22Nm 100. 21.33 Nm
(30.759) (30.759) (30.509) (31.00°) (31.00°)
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 16.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 21.21Standardabweichung: 0.06 Cm: 8.49 Cmk: 7.26 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-------

26 /36

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015






Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

80.0 100.0 120.0 140.0 160.0

Grenzfreq. 300 Hz °: 83.231, Nm: 11.03

Drehm.-Zeit l‘Drehm.—WinkeI \ﬂa‘gns/g?fd | Zoom

\i Lim |






Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

80.0 100.0 120.0 140.0 160.0

Grenzfreq. 300 Hz °: 85.008, Nm: 10.99

Drehm.-Zeit l‘Drehm.—WinkeI \ﬂa‘gns/g?fd | Zoom

\i Lim |






ation : MELS Testanlage
irmdel -1 Parameter

Cum/Zeit: L& 06 Z0Z0 10:4Z:37 MD-HMin: zZO0.0 Hm
rwe 939 | Moment: Z1.2 Hm TMinke1: 30 Fxd M—Max: Z3.0 Nm
WMI-Min: 0 Grd
WI-Mak: 400 Grd
M3 0 10,5 Nm

G Tfmmmmmmmmm o mmmm o e o - Ms6
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ation : MELS Testanlage
irmdel -1 Parameter

Cum/Zeit: L& 06 Z0Z0 1l0:45:1& MD-HMin: zZO0.0 Hm
rwe 939 | Moment: Z1.2 Hm TMinke1: 30 Fxd M—Max: Z3.0 Nm
WMI-Min: 0 Grd
WI-Mak: 400 Grd
M3 0 10,5 Nm

G mfmmmmmmmmm o mm o s e e - Ms6
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09069479 - 111160 Gedruckt am:

AM’ AMT Funk 16.06.2020 10:04:56

BLS Tel. Funk Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm:10.39 (>=1.67) - B Nm
2247 4—— —— — Toljo. Cmk: 9.89 (>= 1.67) 22.47
2018 — Tol. u.: 19.53 ‘ -+ 22.18

Tol. 0.:22.47
21.88 Sollwert: 21.00 ‘ 218
21.59 | Maximum: 21.19 -+ 21.59
Minimum: 20.95
21.29 7 x-Quer: 21.07 T 2l
21.00 - s:0.05 -+ 21.00
X + 3s:21.21
20.71 ~ X - 3s:20.93 ‘ T 20n
20.41 Anzahl Messwerte: 100 -+ 20.41
Winkel: 360 1 20.12
20.12 7 Verschraubungsklasse: 2 - +/- 7% (-7 %, +7 %) ‘ ’
19.82 rechtsdrehend -+ 19.82
mittlere Geschwindigkeit: 151
95— — — — — — — — — — — — —— ——— ——Tol|u. 9 — - — 1953
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
\ T \
| |
222042 99.90 i ! i . i
| e | 35 7
| | | | ' | i |
95.00
| | 90.00 ‘ 1 : l} ‘
‘ : : ‘ 80.00 | } I } |
| | 70.00 ‘ ‘ ‘ ‘
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| M | oU.LU I T T I
‘ I I ‘ 40.0u I T T I
| | 30.00 T T 1 !
! | 20.00 ‘ N i ‘
‘ ‘ ‘ 10.00 : :
‘ | | \ | | | \
U o | B |
| | 100 ‘ \‘ ! | ‘
| | | T |
‘ ‘ 0.10 BT
| | | |
‘ [ | ‘ | ‘ |
& RARNAPNARY S A AR S
[ts} [o>)== = 23] < [t [4323SRETSY <
o SRAARRRN a 2 133332300 &
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 16.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 21.07Standardabweichung: 0.05 Cm:10.39 Cmk: 9.89 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-——--
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AMmrT
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AMT MFU vom 16062020 Funk 16.06.2020 10:04:56
BLS Funk Seite 2/2

Einzelwerte (Prifgerat)

1. 21.11Nm 21. 21.00 Nm 41. 21.01 Nm 61. 21.01 Nm 81. 20.98 Nm
(369.759) (366.389) (372.889) (373.889) (373.759)
2. 21.07Nm 22. 21.04Nm 42. 21.06 Nm 62. 21.07 Nm 82. 21.07Nm
(368.139) (367.509) (372.139) (376.639) (381.889)
3. 21.07 Nm 23. 21.10Nm 43. 21.01 Nm 63. 21.07 Nm 83. 21.06 Nm
(365.259) (369.009) (372.389) (379.509) (380.389)
4. 21.07Nm 24. 21.08 Nm 44. 21.06 Nm 64. 21.04 Nm 84. 21.10Nm
(368.259) (372.509) (375.759) (373.889) (379.389)
5. 21.05Nm 25. 21.03Nm 45. 21.08 Nm 65. 21.07 Nm 85. 21.10Nm
(365.759) (368.139) (371.009) (377.139) (376.509)
6. 20.97 Nm 26. 21.08 Nm 46. 21.11 Nm 66. 21.08 Nm 86. 21.09 Nm
(367.639) (369.389) (374.139) (376.889) (377.889)
7. 21.06 Nm 27. 21.04Nm 47. 21.10Nm 67. 21.03Nm 87. 21.06 Nm
(368.139) (368.38°) (376.00°) (376.25°) (377.259)
8. 21.09 Nm 28. 21.05Nm 48. 21.01 Nm 68. 21.06 Nm 88. 21.11 Nm
(366.75°) (372.259) (372.389) (377.50°) (377.139)
9. 21.06 Nm 29. 21.08 Nm 49. 21.10Nm 69. 21.13Nm 89. 20.99 Nm
(365.889) (374.389) (375.639) (375.509) (370.639)
10. 21.04 Nm 30. 21.12Nm 50. 21.09 Nm 70. 21.07 Nm 90. 21.19Nm
(367.139) (369.75°) (373.50°) (374.389) (375.00°)
11.  21.07 Nm 31. 21.00Nm 51. 20.99 Nm 71. 21.07Nm 91. 21.17Nm
(369.759) (365.639) (367.889) (377.139) (372.009)
12. 21.09 Nm 32. 21.07Nm 52. 21.02Nm 72. 21.01 Nm 92. 21.11 Nm
(368.88°) (370.00°) (372.889) (374.75°) (375.75°)
13. 21.10Nm 33. 21.03Nm 53. 21.08 Nm 73. 21.09 Nm 93. 21.14Nm
(367.759) (369.509) (378.389) (376.759) (374.759)
14. 21.03 Nm 34. 21.08 Nm 54. 21.07 Nm 74. 21.07 Nm 94. 21.10Nm
(368.759) (371.889) (374.889) (375.389) (379.139)
15. 20.95Nm 35. 21.10Nm 55. 21.03Nm 75. 21.05Nm 95. 21.15Nm
(364.00°) (375.00°) (372.50°) (376.25°) (377.50°)
16. 21.02Nm 36. 21.05Nm 56. 21.07 Nm 76. 21.13Nm 96. 21.10Nm
(367.389) (372.139) (375.759) (378.889) (376.009)
17.  20.97 Nm 37. 21.10Nm 57. 20.98 Nm 77. 21.09 Nm 97. 21.10Nm
(364.25°) (374.25°) (371.259) (378.25°) (375.63°)
18. 21.06 Nm 38. 21.11 Nm 58. 21.07 Nm 78. 21.13Nm 98. 21.15Nm
(368.75°) (372.389) (377.75°) (382.759) (377.259)
19. 21.05Nm 39. 21.12Nm 59. 21.11 Nm 79. 21.13Nm 99. 21.10Nm
(365.639) (374.009) (378.889) (378.509) (379.759)
20. 20.99 Nm 40. 21.08 Nm 60. 21.14 Nm 80. 21.16 Nm 100. 21.16 Nm
(364.259) (371.009) (376.509) (376.509) (377.259)
111160 - 09069479 - 5.00-22.00 Nm - PCX10252V38 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 16.06.2020 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 21.07Standardabweichung: 0.05 Cm:10.39 Cmk: 9.89 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-------
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Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

900

Grenzfreq. 300 Hz °: 467.639, Nm: 10.92
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Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

900

Grenzfreq. 300 Hz °: 465.035, Nm: 10.92

Drehm.-Zeit l‘Drehm.—WinkeI \ﬂa‘gns/g?fd | Zoom
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ation : MELS Testanlage
irmdel -1 Parameter
tum/Zeit: 1&_0s.Z02Z0 07:24:Z6 MO-Mit: Z0.0 Nm
rwe 939 | Moment: Z1.0 N TMinke1: F66 Grd M—Max: Z3.0 Nm
WMI-Min: 0 Grd
WI-Ma: 400 Grd
M= : 1lO0.5 Nm
2.0 —
4 &
o.s = grfff
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acion MES Testanlage

irmdel 1 Parameter

tum/Zeit: L6 062020 0O7:-EZE5:-47 MD-Min: Z0.0 MNm

rwe 999 | Moment: Z1.1 Hm WMinkel: 2e6 Frd MO—-Max: 23.0 MNm
MI-Min: 0 Grd
TTI-Ma - 400 Grd
M= z 10.5 Nm

2.0 —

M
.9
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