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AMT

Homologation

Modell /| model

ESX103ZWRX40WX1A0DX150-40

Diese Homologation gilt auch fur folgende Typen:
This homologation also applies to the following types:

e ESX103DRX40WX1A0DX150-40






AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

HU-Nr.

Datum
date

001/21

Prufblatt Nr. 1a
25.05.21 test sheet no. 1a

Allgemeine Technische Daten
general specifications

Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Maschlnenart
manufacturer machine type
Modell ESX103ZWRXA40WX1AODX150-40 Seriennummer
model serial number

Drehmoment-Bereich von AN-m bis 37 N-m
torque range from to

Elektrowerkeug Betriebsspannung
power tool Ja/Yes operating voltage
Kabel/Leitung AuBendurchmesser

control cable outer diameter
(zwischen Steuerung und Werkzeug)

(between controller and tool)

Gewicht
weight

Verbrauch Elektrowerkzeug
power consumption power tool

maximale Drehzahl im Leerlauf erste Stufe
maximum speed at first stage

maximale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe
maximum speed at final stage

minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe
minimum speed at final stage

Lautstérke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl
sound pressure level at maximum speed

Temperatur bei Elektrowerkzeugen
temperature of power tools

am Winkelkopf
at the angle head

Nach 100 Messungen bei Md 80%, weich
after 100 measurements in torque 80%, soft

am E-Motor
on the electric motor

am Handgriff
on the handle

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber
service life of the battery of cordless nutrunners

bei max. Md Weich

at maximum torque soft
Hart
hard

Abtriebsvierkant
square drive

angelehnt an VDI/VDE 2647 und die OEM-Vorlage
based on VDI/VDE 2647 and the OEM template

Anlage (annex) 1

Seite (page) 1/2

Einbauschrauber mit SMX400

09070458
09070459
09070460
230 \%
14 mm
4,7 kg
255 w
938 1/min
938 1/min
0 1/min
67 dB(A)
- °C
85 °C
- °C
) Stiick
pieces
) Stick
pieces
3/8"
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

HU-Nr.

Datum
date

SMX400

001/21

Prifblatt Nr. 1b
25.05.21 test sheet no. 1b

Technische Daten Steuerung
specification of controller

Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Typ
manufacturer type
Schraubverfahren Stromabschaltung

fastening strategy

Optionen
options

Drehwinkelauflésung
rotation angle resolution

Md-Genauigkeit
torque accuracy

Messmittelfahigkeitsnachweis
measurement capability test

Programmierung
programming

Druckerschnittstelle
printer interface

Zusatzliche Ein- und Ausgange
additional inputs and outputs

Trenntrafo
isolating transformer

Netzwerk
network

current shut-off

Md-Steuerung

torque control
Md/Winkel-Steuerung

torque control, angle monitoring
Winkel/Md-Steuerung

angle conrtro, torque monitoring
Streckgrenz-Steuerung

yield point control
Vorspannkraft-Steuerung
pre-load control

Einschraububerwachung
retrospective nutrunning monitor
Pulsen

pulsing

Anziehen/Ldsen - Anziehen
tighten/loosen - tighten
Schneidschraubiiberwachung
tapping screw monitoring
Linksanzug

left-hand rundown

Sonstige Verfahren

other procedures

<10 Grad
degree
+1,0 %

W218558_W218560_W
218562_W218564

Anlage (annex)

1

Seite (page) 2/2

redundante Kontrolle / redundant control

Jal/Yes

Ja/ Yes

Jal/Yes

Ja/ Yes

Nein / No

Ja/Yes

Ja/Yes

Ja/Yes

Ja/Yes

Ja/Yes

Ja/Yes

25.5.2021

sonstige browserfahige Geréate (Tablet, Smartphone, PC)
other browser running devices (tablet, smartphone, PC)

Tastatur
keyboard
Externer PC
external PC
Textanzeige
text display
Bildschirm
display
LCD-Anzeige
LCD display

Ja/Yes Typ
type

USB-Tastatur optional
USB keyboard optional

Interner PC
internal PC

Touch-LCD-Display 10,4"
Touch-LCD-Display 10,4"

Touch-LCD-Display 10,4"

USB

24V EA, 10E/9A, Feldbussysteme
24V EA, 10E/9A, fieldbus systems

nicht notwendig
not necessary

Ja/Yes Typ
type

Ethernet RJ45
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 Lmin
multi-stage tightening system speed n-
Einstufiges Schraubsystem O Drehzahl
) - . 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 470458
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 13.90 N-m
test torque: Tg min. + 0.3 (Tg max. - Tg min.) '
Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung
L 82,38 .
hard joint (H) N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) N-m/Umdrehung
- 6,94 .
soft joint (L) N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben 12,93 - 14.87 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben
7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 13,73 N'm
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,06 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,36 N-m
Cm 5,39
Cmk 4,44
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 539
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 444
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value) '
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.
Bemerkung:
Note:

Prufblatt Nr. 2
test sheet no. 2

Drehmomentermittlung 30 %
torque detection 30%

Anlage (annex)

2

Seite (page) 1/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

12,93-14,87 N-m

7%

13,87 N-m

0,06 N-m

0,36 N-m

5,39

5,22
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Prufblatt Nr. 2
test sheet no. 2

Drehmomentermittlung 30 %
torque detection 30%

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 Umin
multi-stage tightening system speed n.
Einstufiges Schraubsystem O Drehzahl

. - B 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr.— 5570459
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 13,90 N-m

test torque: Tg min. + 0.3 (Tg max. - Tg min.)

Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung

hard joint (H) 83,04 N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) 691 N-m/Umdrehung
soft joint (L) "~ N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben 12,93 14,87 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben
7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 13,84 N-m
average torque
Standardabweichung
standard deviation 011 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,66 N°m
Cm 2,94
Cmk 2,76
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 269
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 244
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value) '
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte = 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.
Bemerkung:
Note:

Anlage (annex)

2

Seite (page) 1/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

12,93-14,87 N-m

7%

13,81 N'm

0,12 N-m

0,72 N-m

2,69

2,44
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21 Anlage (annex) 2
Prifblatt Nr. 2
test sheet no. 2 Seite (page) 1/3

Drehmomentermittlung 30 %
torque detection 30%

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl ) 0
multi-stage tightening system speed 50 1/min. 5,3305 %
Einstufiges Schraubsystem | Drehzahl
) - . 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 5670460
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.) 13.90 N-m
test torque: Tg min. + 0.3 (Tg max. - Tg min.) '
Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung Winkel o
L 83,88 ) 30
hard joint (H) N-m/revolution angle
Weiche Verbindung (L) 6.94 N-m/Umdrehung Winkel 360 °
soft joint (L) "7 N-m/revolution angle
H L
3) Toleranz unten/oben 12,93-1487 Nm 12,93-14,87 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben 7 % 7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 13,98 N'm 13,88 N'm
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,04 N-m 0,04 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,24 N-m 0,24 N-m
Cm 8,08 8,08
Cmk 7,42 7,92
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 808
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 742

min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte = 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.

Bemerkung:
Note:
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Prufblatt Nr. 3
test sheet no. 3

Drehmomentermittlung 80 %
torque detection 80%

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 Umin
multi-stage tightening system speed n.
Einstufiges Schraubsystem O Drehzahl

. - B 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 5570458
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 30,40 N-m

test torque: Tg min. + 0.8 (Tg max. - Tg min.)

Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung

hard joint (H) 182,40 N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) N-m/Umdrehung
- 15,13 .
soft joint (L) N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben 28,27 - 32,53 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben
7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 30,40 N-m
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,05 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,30 N°m
Cm 14,20
Cmk 14,20
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 11.83
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 11.00
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value) '
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.
Bemerkung:
Note:

Anlage (annex) 2

Seite (page) 2/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

28,27-32,53 N'm

7%

30,25 N-m

0,06 N-m

0,36 N-m

11,83

11,00

7138





AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Prufblatt Nr. 3
test sheet no. 3

Drehmomentermittlung 80 %
torque detection 80%

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 Umin
multi-stage tightening system speed n.
Einstufiges Schraubsystem O Drehzahl

. - B 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr.— 5570459
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 30,40 N-m

test torque: Tg min. + 0.8 (Tg max. - Tg min.)

Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung

hard joint (H) 183,66 N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) N-m/Umdrehung
- 15,25 .
soft joint (L) N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben 28,27 - 32,53 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben
7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 30,61 N'm
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,12 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,72 N-m
Cm 5,92
Cmk 5,33
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 546
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 5901
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value) '
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.
Bemerkung:
Note:

Anlage (annex) 2

Seite (page) 2/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

28,27-32,53 N'm

7%

30,50 N-m

0,13 N'm

0,78 N-m

5,46

5,21
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Prufblatt Nr. 3
test sheet no. 3

Drehmomentermittlung 80 %
torque detection 80%

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 Umin
multi-stage tightening system speed n.
Einstufiges Schraubsystem O Drehzahl

. - B 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 5670460
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.) 30,40 N-m

test torque: Tg min. + 0.8 (Tg max. - Tg min.)

Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung

hard joint (H) 183,66 N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) N-m/Umdrehung
- 15,15 .
soft joint (L) N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben 28,27 - 32,53 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben
7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 30,61 N'm
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,05 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,30 N°m
Cm 14,20
Cmk 12,80
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 14.20
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 12 80
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value) '
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.
Bemerkung:
Note:

Anlage (annex) 2

Seite (page) 2/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

28,27-32,53 N'm

7%

30,29 N-m

0,04 N-m

0,24 N-m

17,75

16,83
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Prufblatt Nr. 4
test sheet no. 4

Drehmomentermittlung 100 %
torque detection 100%

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 Umin
multi-stage tightening system speed n.
Einstufiges Schraubsystem O Drehzahl

. - B 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 5570458
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 37.00 N-m

test torque: Tq min. + 1 (Tg max. - Tg min.)

Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung

hard joint (H) 222,12 N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) N-m/Umdrehung
s 18,44 .
soft joint (L) N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben 34,41 - 39,50 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben
7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 3712 N'm
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,06 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,36 N'm
Cm 14,39
Cmk 13,72
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 1439
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 13.72
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value) '
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.
Bemerkung:
Note:

Anlage (annex) 2

Seite (page) 3/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

34,41-39,59 N-m

7%

36,87 N-m

0,05 N-m

0,3 N-m

17,27

16,40
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Prufblatt Nr. 4
test sheet no. 4

Drehmomentermittlung 100 %
torque detection 100%

Mehrstufiges Schraubsystem
multi-stage tightening system

Einstufiges Schraubsystem O
single-stage tightening system

Hersteller

Alfing Montagetechnik GmbH
manufacturer

Prufdrehmoment: Md min. + 1 (Md max. - Md min.)
test torque: Tq min. + 1 (Tg max. - Tg min.)

Harte Verbindung (H)

Drehzahl

50 1/min.
speed
Drehzahl 100%
speed
Senen-Nr. 09070459
serial no.
37,00 N:m

N-m/Umdrehung

hard joint (H) 223,74 N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) 1860 N-m/Umdre_hung
soft joint (L) "7 N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben

34,41 - 39,59 N-m
tolerance down/up

Toleranz unten/oben

0,

tolerance down/up 7%
Mittleres Drehmoment 37,20 N-m
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,12 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,72 N-m
Cm 7,19
Cmk 6,39

b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)

min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)

Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert)
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)

6,64

6,13

Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.

Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.

Bemerkung:
Note:

Anlage (annex) 2

Seite (page) 3/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

34,41-39,59 N-m

7%

37,20 N-m

0,13 N'm

0,78 N-m

6,64

6,13
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen

Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Prufblatt Nr. 4
test sheet no. 4

Drehmomentermittlung 100 %
torque detection 100%

Mehrstufiges Schraubsystem Drehzahl 50 Umin
multi-stage tightening system speed n.
Einstufiges Schraubsystem [l Drehzahl

. - B 100%
single-stage tightening system speed
Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Serien-Nr. 5670460
manufacturer serial no.
Prufdrehmoment: Md min. + 1 (Md max. - Md min.) 37.00 N-m

test torque: Tq min. + 1 (Tg max. - Tg min.)

Harte Verbindung (H) N-m/Umdrehung

hard joint (H) 223,08 N-m/revolution
Weiche Verbindung (L) N-m/Umdrehung
- 18,45 .
soft joint (L) N-m/revolution
H
a) Toleranz unten/oben 34,41 - 39,50 N-m
tolerance down/up
Toleranz unten/oben
7 %
tolerance down/up
Mittleres Drehmoment 37,18 N'm
average torque
Standardabweichung
standard deviation 0,04 N-m
Streubreite (99,73%)
torque scatter (99,73%) 0,24 N-m
Cm 21,58
Cmk 20,08
b) Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert) 2158
min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value) '
Min (Cmk - Hart, Cmk - Weich) (der kleinste Wert) 20.08
min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value) '
Als Fahigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte > 1,67 ist.
Capability is reached if minimum Cmk value = 1.67.
Bemerkung:
Note:

Anlage (annex) 2

Seite (page) 3/3

5,3305 %
Winkel 30 °
angle
Winkel 360 °
angle
L

34,41-39,59 N-m

7%

36,90 N-m

0,04 N-m

0,24 N-m

21,58

20,75
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Hersteller
manufacturer

Modell
model

Alfing Montagetechnik GmbH

ESX103ZWRX40WX1AODX150-40

4 N-m

Allgemeine Technische Daten
general specifications

bis
to

Maschinenart
machine type

Seriennummer
serial number

37 N'm

Anlage (annex) 3

Seite (page) 1/2

Einbauschrauber mit SMX400

09070458

Differenzauswertung: Referenz / Prifling bei 40° / 60%
difference evaluation: reference / tool at 40° / 60%

Fliigemoment
snugfit value

Drehmoment
torque

Drehwinkel
rotation angle

Formelableitung
formula derivation

7,4 N-m

22,2N-m

40°

Fahigkeitsbetrachtung
capability examination

Soll-Toleranz Drehmoment

torque tolerance

Toleranz

4,04%
tolerance
Toleranz 2,20
tolerance

7%
+ 2,02%
+ 1,1°
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Messung
measurement

Nr.
no.

© 00 ~NO U WNPR

O DO DO DO OO0 DU OO gO00 S D DSDDASDNDDDDWWWWWWWWWWNNNNNNNNNNRPRRRERRERPRRE
©CONOOUODRWNRPOOONDADRWNRPRPOOONOODUAODMWNRPRPOOONOODAORRWNRPROOONOOOUWAODRWNREROOONOOGAWDNERO

Prufling
tool data

Drehmoment
torque

22,42
22,42
22,29
22,42
22,49
22,42
22,55
22,47
22,41
22,45
22,27
22,42
22,49
22,48
22,53
22,40
22,44
22,52
22,33
22,42
22,33
22,35
22,53
22,41
22,53
22,47
22,47
22,51
22,35
22,42
22,44
22,47
22,53
22,47
22,36
22,46
22,46
22,35
22,38
22,45
22,44
22,50
22,40
22,49
22,43
22,27
22,40
22,53
22,45
22,48
22,47
22,40
22,49
22,46
22,43
22,47
22,42
22,38
22,47
22,36
22,53
22,46
22,35
22,45
22,37
22,57
22,38
22,53
22,40

Winkel
angle

41
a1
41
a1
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

Referenz Differenz
control data difference

Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
torque angle torque angle
0,298 1,750
0,288 1,250
0,227 1,625
0,127 1,375
0,277 1,375
0,130 1,125
0,123 1,250
0,273 1,625
0,180 1,375
0,256 1,625
0,187 1,750
0,155 1,375
0,284 1,625
0,124 1,000
0,110 1,000
0,237 1,500
0,145 1,375
0,271 1,375
0,239 1,750
0,090 1,500
0,188 1,500
0,189 1,375
0,315 1,750
0,101 1,250
0,230 1,250
0,185 1,250
0,097 1,500
0,276 1,375
0,201 1,750
0,084 1,375
0,072 1,250
0,236 1,375
0,271 1,375
0,167 1,375
0,191 1,750
0,117 1,250
0,259 1,375
0,241 1,750
0,247 1,625
0,256 1,625
0,178 1,500
0,276 1,375
0,124 1,250
0,099 1,125
0,261 1,750
0,101 1,875
0,084 1,125
0,177 1,125
0,205 1,500
0,247 1,500
0,154 1,500
0,142 1,500
0,266 1,500
0,183 1,750
0,152 1,375
0,348 1,750
0,186 1,625
0,119 1,750
0,324 1,500
0,042 1,125
0,345 1,750
0,188 1,250
0,162 1,625
0,309 1,875
0,064 1,625
0,402 1,750
0,095 1,250
0,273 1,625
0,204 1,500

14 /38





70
71
72
73
74
75
76
7
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

22,48
22,46
22,36
22,43
22,40
22,51
22,51
22,50
22,35
22,47
22,54
22,36
22,53
22,43
22,39
22,42
22,46
22,31
22,41
22,49
22,40
22,49
22,47
22,40
22,49
22,46
22,42
22,57
22,33
22,45
22,46

41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
a1
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
a1
41

Standardabweichung:
standard deviation:

0,232
0,209
0,179
0,152
0,113
0,109
0,228
0,399
0,024
0,173
0,422
0,004
0,386
0,258
0,052
0,200
0,250
0,051
0,207
0,261
0,175
0,114
0,275
0,146
0,170
0,128
0,117
0,391
0,054
0,218
0,270

0,090

1,250
1,375
1,625
1,375
1,875
1,250
1,750
2,000
1,250
1,375
1,625
1,000
1,500
1,875
1,500
1,500
1,500
1,625
1,625
1,625
1,625
1,125
1,750
1,375
1,500
1,500
1,375
1,375
1,250
1,375
1,750

0,221
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

Anlage (annex) 3
HU-Nr. 001/21
Seite (page) 1/2

Allgemeine Technische Daten
general specifications

Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Maschlnenart Einbauschrauber mit SMX400
manufacturer machine type
Modell ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 Seriennummer 09070459
model serial number
anm P50 z7Nm
to

Differenzauswertung: Referenz / Priifling bei 40° / 60%
difference evaluation: reference / tool at 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung
capability examination

Fugemomen II-Toleranz Drehmomen
uge_o ent 7.4N-m Soll-Tolera ehmoment N 7%
snugfit value torque tolerance

Drehmoment
22,2 N-m Toleranz 254% +  127%
torque tolerance
Drehwinkel
re Wln e 20° Toleranz 3.0° + 15°
rotation angle tolerance

Formelableitung
formula derivation
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Messung
measurement

Nr.
no.

© 00N UL WNE

DD DO OHO DD U UIUIUUIU OO0 A DS DRSS ADDDNDOWOWOWWEWWWORNNNNNNNNNNEREERERR R B B BB
OOV ARONPRPOOCONDITDARWMNRLROOOINIODITIRNRWRNROOONNODTEWNPRPOODIOINBEWDNPLPOO®NOAD™WNEREO

Prufling
tool data

Drehmoment
torque

22,33
22,20
22,35
22,20
22,35
22,28
22,38
22,30
22,22
22,46
22,22
22,27
22,32
22,27
22,38
22,23
22,41
22,21
22,29
22,29
22,28
22,19
22,14
22,42
22,27
22,37
22,21
22,40
22,14
22,24
22,19
22,42
22,21
22,19
22,15
22,47
22,20
22,29
22,18
22,29
22,18
22,39
22,28
22,41
22,26
22,37
22,28
22,38
22,38
22,38
22,38
22,30
22,28
22,30
22,34
22,22
22,46
22,30
22,38
22,40
22,46
22,36
22,39
22,21
22,39
22,38
22,21
22,17
22,43

Winkel
angle

41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

Referenz Differenz
control data difference

Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
torque angle torque angle
0,095 1,500
0,176 0,625
0,119 1,250
0,185 0,625
0,112 1,625
0,030 1,250
0,038 0,875
0,080 1,250
0,162 0,750
0,042 1,000
0,043 1,375
0,126 0,500
0,100 1,250
0,156 0,750
0,095 1,250
0,070 1,250
0,081 1,250
0,030 1,750
0,000 1,250
0,103 1,375
0,166 0,750
0,172 0,750
0,116 1,250
0,005 1,125
0,093 1,500
0,137 0,625
0,137 0,750
0,014 1,250
0,001 1,625
0,084 1,375
0,165 1,000
0,068 1,250
0,002 1,375
0,186 0,875
0,040 1,375
0,100 1,250
0,125 1,125
0,051 1,250
0,141 1,125
0,074 1,375
0,024 1,500
0,061 1,250
0,181 0,875
0,090 1,000
0,148 0,875
0,065 1,250
0,014 1,125
0,086 0,750
0,089 1,250
0,133 1,375
0,139 1,375
0,074 1,625
0,042 1,250
0,208 0,625
0,062 1,375
0,076 1,375
0,014 0,875
0,112 0,750
0,094 1,625
0,164 0,500
0,087 1,250
0,075 1,125
0,004 1,250
0,015 1,375
0,044 0,875
0,124 1,625
0,078 1,375
0,120 1,125
0,028 1,125

18/38





70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

22,50
22,22
22,27
22,38
22,33
22,33
22,47
22,38
22,20
22,27
22,23
22,37
22,23
22,34
22,17
22,20
22,27
22,38
22,23
22,48
22,31
22,42
22,25
22,38
22,49
22,24
22,41
22,37
22,27
22,33
22,45

41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

Standardabweichung:
standard deviation:

0,029
0,070
0,193
0,005
0,050
0,139
0,092
0,102
0,210
0,094
0,172
0,012
0,022
0,133
0,178
0,060
0,123
0,133
0,005
0,011
0,080
0,006
0,011
0,078
0,098
0,067
0,077
0,138
0,139
0,148
0,164

0,056

0,750
1,500
0,625
1,250
1,375
1,000
1,125
1,375
0,875
1,500
0,750
1,375
1,250
1,625
1,125
1,125
0,875
1,500
1,250
1,000
1,375
1,250
1,375
0,750
1,250
1,375
1,125
0,750
1,500
0,625
1,250

0,297
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

Anlage (annex) 3
HU-Nr. 001/21
Seite (page) 1/2

Allgemeine Technische Daten
general specifications

Hersteller Alfing Montagetechnik GmbH Maschlnenart Einbauschrauber mit SMX400
manufacturer machine type
Modell ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 Seriennummer 09070460
model serial number
anm P50 z7Nm
to

Differenzauswertung: Referenz / Priifling bei 40° / 60%
difference evaluation: reference / tool at 40° / 60%

Fahigkeitsbetrachtung
capability examination

Fugemomen II-Toleranz Drehmomen
uge_o ent 7.4N-m Soll-Tolera ehmoment N 7%
snugfit value torque tolerance

Drehmoment
22,2 N-m Toleranz 315% +  157%
torque tolerance
Drehwinkel
re Wln e 20° Toleranz 2.2 + 1,1°
rotation angle tolerance

Formelableitung
formula derivation
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Messung
measurement

Nr.
no.

© 00N UL WNE

DD DO OHO DD U UIUIUUIU OO0 A DS DRSS ADDDNDOWOWOWWEWWWORNNNNNNNNNNEREERERR R B B BB
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Prufling
tool data

Drehmoment
torque

22,33
22,20
22,35
22,20
22,35
22,28
22,38
22,30
22,22
22,46
22,22
22,27
22,32
22,27
22,38
22,23
22,41
22,21
22,29
22,29
22,28
22,19
22,14
22,42
22,27
22,37
22,21
22,40
22,14
22,24
22,19
22,42
22,21
22,19
22,15
22,47
22,20
22,29
22,18
22,29
22,18
22,39
22,28
22,41
22,26
22,37
22,28
22,38
22,38
22,38
22,38
22,30
22,28
22,30
22,34
22,22
22,46
22,30
22,38
22,40
22,46
22,36
22,39
22,21
22,39
22,38
22,21
22,17
22,43

Winkel
angle

41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

Referenz Differenz
control data difference

Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
torque angle torque angle
0,200 1,125
0,114 0,750
0,183 1,250
0,000 0,875
0,020 1,125
0,103 1,125
0,088 0,875
0,164 1,625
0,144 1,125
0,244 1,125
0,067 1,125
0,058 1,250
0,030 1,125
0,059 1,000
0,002 1,000
0,023 1,375
0,188 0,875
0,066 1,250
0,104 1,250
0,022 1,000
0,044 1,375
0,114 1,125
0,078 1,125
0,224 1,125
0,079 0,750
0,148 1,125
0,031 0,875
0,138 1,250
0,121 1,000
0,183 1,625
0,132 1,000
0,060 1,000
0,050 1,125
0,070 1,000
0,068 1,000
0,181 1,125
0,099 1,750
0,016 0,875
0,032 1,375
0,130 1,125
0,108 1,375
0,111 1,000
0,067 1,000
0,073 1,000
0,055 0,875
0,128 1,375
0,078 0,875
0,162 1,500
0,045 1,000
0,032 0,875
0,112 1,125
0,097 1,500
0,088 1,500
0,018 1,250
0,114 1,250
0,005 1,250
0,129 0,875
0,030 1,000
0,256 1,375
0,040 0,625
0,237 1,000
0,108 1,000
0,141 1,125
0,002 1,500
0,121 1,000
0,178 1,250
0,014 1,250
0,227 0,750
0,201 1,375
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70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

22,50
22,22
22,27
22,38
22,33
22,33
22,47
22,38
22,20
22,27
22,23
22,37
22,23
22,34
22,17
22,20
22,27
22,38
22,23
22,48
22,31
22,42
22,25
22,38
22,49
22,24
22,41
22,37
22,27
22,33
22,45

41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

Standardabweichung:
standard deviation:

0,302
0,056
0,003
0,085
0,023
0,007
0,145
0,070
0,133
0,086
0,056
0,013
0,019
0,123
0,138
0,022
0,061
0,231
0,069
0,244
0,035
0,106
0,069
0,097
0,261
0,071
0,064
0,141
0,067
0,075
0,203

0,070

1,000
1,250
1,000
0,875
1,125
1,250
1,000
1,500
1,000
1,125
1,375
0,875
1,125
1,250
0,875
1,375
1,000
1,375
1,250
1,000
1,250
0,875
1,125
1,000
1,500
0,875
0,875
1,250
0,875
1,375
1,125

0,218
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Hersteller
manufacturer

Modell
model

Alfing Montagetechnik GmbH

ESX103ZWRX40WX1AODX150-40

4 N-m

Allgemeine Technische Daten
general specifications

Maschinenart
machine type

Seriennummer
serial number

bis

37 N'‘m
to

Anlage (annex) 3

Seite (page) 2/2

Einbauschrauber mit SMX400

09070458

Differenzauswertung: Referenz / Priifling bei 180° / 80%
difference evaluation: reference / tool at 180° / 80%

Fliigemoment
snugfit value

Drehmoment
torque

Drehwinkel
rotation angle

Formelableitung
formula derivation

7,4 N-m

29,6 N-m

180°

Fahigkeitsbetrachtung
capability examination

Soll-Toleranz Drehmoment
torque tolerance

Toleranz
2,71%
tolerance
Toleranz
4,8°
tolerance

7%
= 1,35%
+ 2,4°
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Messung Prufling Referenz Differenz

measurement tool data control data difference
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
no. torque angle torque angle torque angle
1 29,72 181 0,112 1,750
2 29,82 181 0,231 2,125
3 29,52 181 0,027 2,625
4 29,57 181 0,048 3,000
5 29,85 181 0,173 2,375
6 29,93 181 0,292 1,625
7 29,88 181 0,261 1,375
8 29,53 181 0,064 2,250
9 29,51 181 0,008 2,875
10 29,59 181 0,076 2,250
11 29,94 181 0,219 1,375
12 29,89 181 0,258 2,125
13 29,54 181 0,092 2,250
14 29,60 181 0,033 2,250
15 29,74 181 0,166 2,250
16 29,75 181 0,161 2,125
17 29,88 181 0,247 2,375
18 29,90 181 0,218 1,875
19 29,78 181 0,197 2,000
20 29,53 181 0,090 2,500
21 29,67 181 0,079 2,000
22 29,83 181 0,208 1,375
23 29,88 181 0,224 1,375
24 29,85 181 0,267 1,250
25 29,78 181 0,249 1,875
26 29,46 181 0,053 2,750
27 29,67 181 0,128 2,375
28 29,83 181 0,218 1,500
29 29,79 181 0,217 2,250
30 29,79 181 0,223 2,250
31 29,69 181 0,170 2,000
32 29,73 181 0,174 1,500
33 29,55 181 0,075 2,250
34 29,52 181 0,115 2,625
35 29,74 181 0,177 1,375
36 29,80 181 0,216 1,750
37 29,45 181 0,065 2,250
38 29,60 181 0,064 2,000
39 29,74 181 0,194 1,875
40 29,77 181 0,255 2,250
41 29,49 181 0,085 2,625
42 29,41 181 0,028 2,375
43 29,52 181 0,056 1,750
44 29,66 181 0,110 2,000
45 29,75 181 0,188 2,000
46 29,83 181 0,219 0,875
47 29,77 181 0,220 1,125
48 29,72 181 0,179 1,625
49 29,41 181 0,008 2,750
50 29,59 181 0,068 2,375
51 29,74 181 0,207 2,125
52 29,69 181 0,185 2,125
53 29,78 181 0,211 1,250
54 29,65 181 0,202 1,750
55 29,48 181 0,084 2,500
56 29,42 181 0,005 2,375
57 29,40 181 0,015 2,625
58 29,69 181 0,204 1,625
59 29,40 181 0,072 2,625
60 29,59 181 0,149 2,250
61 29,47 181 0,103 2,750
62 29,51 181 0,108 2,000
63 29,48 181 0,015 2,125
64 29,63 181 0,116 2,000
65 29,79 181 0,236 1,500
66 29,68 181 0,178 2,000
67 29,71 181 0,200 2,125
68 29,81 181 0,238 1,500
69 29,86 181 0,252 1,250
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70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

29,73
29,59
29,33
29,41
29,67
29,64
29,48
29,37
29,42
29,51
29,55
29,72
29,62
29,48
29,33
29,40
29,69
29,62
29,47
29,42
29,53
29,51
29,62
29,75
29,59
29,45
29,33
29,36
29,61
29,76
29,51

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Standardabweichung:
standard deviation:

0,259
0,186
0,039
0,034
0,238
0,201
0,159
0,081
0,041
0,103
0,162
0,250
0,204
0,135
0,019
0,018
0,235
0,201
0,136
0,027
0,167
0,109
0,208
0,272
0,195
0,172
0,012
0,058
0,166
0,203
0,135

0,080

1,625
2,250
2,750
3,000
2,000
1,875
2,750
2,750
1,875
1,875
1,125
1,250
1,500
2,250
2,750
2,250
1,875
1,875
2,375
2,375
2,125
1,750
1,125
1,250
1,875
1,500
2,625
2,250
2,000
1,500
2,125

0,480
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Hersteller
manufacturer

Modell
model

Alfing Montagetechnik GmbH

ESX103ZWRX40WX1AODX150-40

4 N-m

Allgemeine Technische Daten
general specifications

Maschinenart
machine type

Seriennummer
serial number

bis

37 N'‘m
to

Anlage (annex) 3

Seite (page) 2/2

Einbauschrauber mit SMX400

09070459

Differenzauswertung: Referenz / Priifling bei 180° / 80%
difference evaluation: reference / tool at 180° / 80%

Fliigemoment
snugfit value

Drehmoment
torque

Drehwinkel
rotation angle

Formelableitung
formula derivation

7,4 N-m

29,6 N-m

180°

Fahigkeitsbetrachtung
capability examination

Soll-Toleranz Drehmoment
torque tolerance

Toleranz
2,05%
tolerance
Toleranz
6,3°
tolerance

7%
= 1,03%
+ 3,1°
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Messung Prufling Referenz Differenz

measurement tool data control data difference
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
no. torque angle torque angle torque angle
1 29,43 181 0,028 1,875
2 29,55 181 0,031 1,125
3 29,23 181 0,093 2,125
4 29,20 181 0,144 2,625
5 29,55 181 0,034 1,875
6 29,62 181 0,118 1,500
7 29,63 181 0,126 1,000
8 29,32 181 0,046 1,750
9 29,20 181 0,209 2,750
10 29,13 181 0,185 2,125
11 29,16 181 0,158 2,250
12 29,29 181 0,023 2,125
13 29,71 181 0,157 1,375
14 29,62 181 0,122 0,750
15 29,30 181 0,051 2,125
16 29,41 181 0,015 2,250
17 29,21 181 0,094 2,125
18 29,19 181 0,129 2,125
19 29,36 181 0,025 2,250
20 29,71 181 0,153 0,750
21 29,61 181 0,123 1,125
22 29,60 181 0,108 0,500
23 29,50 181 0,025 1,375
24 29,65 181 0,157 0,625
25 29,30 181 0,088 1,625
26 29,32 181 0,043 1,625
27 29,17 181 0,181 2,625
28 29,29 181 0,041 2,250
29 29,41 181 0,027 1,625
30 29,11 181 0,209 2,500
31 29,33 181 0,029 2,000
32 29,05 181 0,182 2,625
33 29,24 181 0,085 2,375
34 29,60 181 0,096 2,000
35 29,50 181 0,101 1,125
36 29,43 181 0,056 1,625
37 29,31 181 0,074 2,125
38 29,57 181 0,129 1,750
39 29,52 181 0,100 1,375
40 29,25 181 0,092 1,625
41 29,11 181 0,202 2,500
42 29,11 181 0,204 2,125
43 29,54 181 0,084 1,125
44 29,67 181 0,167 0,500
45 29,64 181 0,134 0,875
46 29,49 181 0,081 1,125
47 29,53 181 0,102 1,375
48 29,21 181 0,100 1,875
49 29,52 181 0,122 1,500
50 29,54 181 0,083 1,250
51 29,60 181 0,149 1,250
52 29,67 181 0,150 0,500
53 29,12 181 0,199 2,125
54 29,27 181 0,074 2,125
55 29,66 181 0,136 1,125
56 29,35 181 0,020 1,625
57 29,19 181 0,111 2,250
58 29,03 181 0,225 2,250
59 29,44 181 0,037 1,500
60 29,53 181 0,079 1,500
61 29,57 181 0,107 1,250
62 29,61 181 0,155 0,625
63 29,25 181 0,048 1,875
64 29,04 181 0,207 2,250
65 29,06 181 0,206 2,750
66 29,13 181 0,123 2,875
67 29,41 181 0,031 2,250
68 29,62 181 0,144 1,625
69 29,53 181 0,115 1,000
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70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

29,27
28,98
29,07
29,09
29,26
29,52
29,55
29,32
28,99
28,99
29,11
29,11
29,13
29,43
29,52
29,44
29,53
29,05
28,99
29,41
29,60
29,52
29,47
29,00
29,36
29,44
29,47
29,44
28,98
28,99
29,43

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Standardabweichung:
standard deviation:

0,032
0,223
0,141
0,142
0,004
0,083
0,129
0,026
0,177
0,197
0,171
0,153
0,200
0,038
0,098
0,071
0,094
0,211
0,203
0,040
0,138
0,117
0,145
0,231
0,042
0,066
0,101
0,036
0,195
0,160
0,116

0,061

1,875
2,750
1,750
2,375
1,750
1,250
0,875
1,250
2,375
2,625
2,500
2,625
2,625
2,000
1,125
1,250
0,750
2,750
2,125
1,750
1,125
1,500
1,375
2,250
1,375
2,000
1,625
1,000
2,750
2,875
2,125

0,624
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AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

HU-Nr. 001/21

Hersteller
manufacturer

Modell
model

Alfing Montagetechnik GmbH

ESX103ZWRX40WX1AODX150-40

4 N-m

Allgemeine Technische Daten
general specifications

Maschinenart
machine type

Seriennummer
serial number

bis

37 N'‘m
to

Anlage (annex) 3

Seite (page) 2/2

Einbauschrauber mit SMX400

09070460

Differenzauswertung: Referenz / Priifling bei 180° / 80%
difference evaluation: reference / tool at 180° / 80%

Fliigemoment
snugfit value

Drehmoment
torque

Drehwinkel
rotation angle

Formelableitung
formula derivation

7,4 N-m

29,6 N-m

180°

Fahigkeitsbetrachtung
capability examination

Soll-Toleranz Drehmoment
torque tolerance

Toleranz
1,44%
tolerance
Toleranz
5,1°
tolerance

7%
= 0,72%
+ 2,6°
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Messung Prufling Referenz Differenz

measurement tool data control data difference
Nr. Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel Drehmoment Winkel
no. torque angle torque angle torque angle
1 29,92 181 0,225 2,375
2 29,95 181 0,240 2,500
3 29,92 181 0,256 2,750
4 29,83 181 0,205 3,125
5 29,92 181 0,254 2,125
6 29,95 181 0,229 1,875
7 29,90 181 0,205 1,625
8 29,89 181 0,157 2,375
9 29,78 181 0,119 2,875
10 29,68 181 0,141 3,625
11 29,81 181 0,172 3,500
12 29,87 181 0,141 3,250
13 29,87 181 0,181 2,875
14 29,85 181 0,199 3,375
15 29,87 181 0,171 2,125
16 29,80 181 0,146 3,000
17 29,76 181 0,128 3,375
18 29,85 181 0,200 3,625
19 29,90 181 0,232 3,500
20 29,87 181 0,217 2,750
21 29,88 181 0,239 2,250
22 29,88 181 0,194 2,375
23 29,93 181 0,143 1,750
24 29,87 181 0,169 3,000
25 29,79 181 0,133 3,250
26 29,82 181 0,205 3,500
27 29,86 181 0,239 3,125
28 29,99 181 0,258 2,375
29 29,84 181 0,205 2,625
30 29,93 181 0,179 1,875
31 29,82 181 0,179 2,750
32 29,84 181 0,170 2,875
33 29,81 181 0,154 3,250
34 29,83 181 0,225 3,375
35 29,87 181 0,206 2,500
36 29,95 181 0,240 2,250
37 29,92 181 0,220 2,125
38 29,85 181 0,197 2,125
39 29,76 181 0,121 2,500
40 29,84 181 0,127 2,375
41 29,75 181 0,168 3,250
42 29,80 181 0,208 2,875
43 29,82 181 0,209 2,000
44 29,97 181 0,259 2,125
45 29,86 181 0,170 2,250
46 29,75 181 0,124 3,250
47 29,79 181 0,127 2,875
48 29,86 181 0,210 2,625
49 29,86 181 0,213 2,500
50 29,84 181 0,178 2,375
51 29,73 181 0,120 2,875
52 29,81 181 0,211 2,750
53 29,91 181 0,224 2,250
54 29,81 181 0,207 2,125
55 29,70 181 0,126 3,125
56 29,86 181 0,203 1,875
57 29,76 181 0,217 3,000
58 29,76 181 0,219 3,125
59 29,80 181 0,195 2,250
60 29,80 181 0,147 2,375
61 29,71 181 0,132 3,125
62 29,74 181 0,213 3,000
63 29,96 181 0,269 2,000
64 29,84 181 0,239 2,000
65 29,84 181 0,184 2,625
66 29,76 181 0,198 2,625
67 29,70 181 0,129 3,250
68 29,75 181 0,158 3,875
69 29,84 181 0,229 3,000
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70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

29,79
29,78
29,69
29,82
29,71
29,75
29,78
29,73
29,83
29,76
29,67
29,71
29,72
29,73
29,75
29,73
29,65
29,60
29,64
29,73
29,67
29,61
29,68
29,70
29,80
29,89
29,82
29,76
29,76
29,76
29,69

181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Standardabweichung:
standard deviation:

0,237
0,177
0,114
0,134
0,150
0,182
0,198
0,182
0,217
0,199
0,099
0,119
0,117
0,191
0,213
0,157
0,097
0,125
0,155
0,154
0,129
0,129
0,131
0,200
0,211
0,209
0,187
0,179
0,139
0,180
0,098

0,043

2,750
2,500
2,750
2,375
2,125
2,125
2,750
3,250
2,125
2,500
3,375
3,000
3,375
3,125
2,875
2,250
2,625
3,000
3,750
2,750
2,375
2,875
2,500
3,000
1,875
1,750
2,500
2,875
2,750
2,000
2,500

0,510

35/38





1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97

——a— Drehmoment Priifling
torque tool

~——&— Drehmoment Referenz
torque control

182

181

180

179 A * * o * PN 0«

178 A v\‘

177

176

~—— Winkel Prifling
rotation angle tool

—— Winkel Referenz
rotation angle control

175 -+ttt
1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97

36/38





AMT

Homologation von Schraubwerkzeugen
Homologation of nutrunners

Alfing Montagetechnik

GmbH / Einbauschrauber erreichte Cm - CmK Werte

Cm - Cmk values achieved

mit SMX400
Werkzeug Serien-Nr. Testdaten 30% 80% 100%
tool serial nos. test data 30° + 5° | 360°+15°| 30°+5° | 360°+15°| 30°+5° |360°+15°
Prufmoment 13,90 N-m 30,40 N-m 37,00 N-m
test torque
o
S
S Drehzahl 1. Stufe 938 1min
N speed 1st stage
Q
S Drehzahl Endanzug 50 1/min
J speed last stage
N - -
§ Start Winkelzahlung 6,95 N-m 15,20 N-m 18,50 N-m
; angle start torque
§ cm 5,39 5,39 14,20 11,83 14,39 17,27
N 09070458
& cmk 4,44 5,22 14,20 11,00 13,72 16,40
A?’ 09070459 cm 2,94 2,69 5,92 5,46 7,19 6,64
LZ) cmk 2,76 2,44 5,33 5,21 6,39 6,13
09070460 cm 8,08 8,08 14,20 17,75 21,58 21,58
cmk 7,42 7,92 12,80 16,83 20,08 20,75
. cm 2,94 2,69 5,92 5,46 7,19 6,64
Min cm/cmk
cmk 2,76 2,44 5,33 5,21 6,39 6,13
Soll: >1.67
target:
Fahigkeitsindex Cm 2,69 OK
capability index Cink 2,44 oK
Toleranzbereiche der
Drehwinkelhomologation
tolerances of rotational angle homologation
. 60% von Mnom 80% von Mnom
Werkzeug Serien-Nr. Testdaten 60% of max. torque 80% of max. torque
tool serial nos. test data
40° 180°
Prufmoment 22,20 N-m 29,60 N-m
test torque
Drehzahl 938 1/min
speed
S - "
g Start Winkelzahlung 7.40 N-m 7.40 N-m
§ angle start torque
;I Drehmoment
re
OQ t + 2,02% + 1,35%
< orque
~ 09070458 -
N Drehwinkel . 110 . 240
Q angle - ’ -
N\
& Drehmoment
0, 0,
$ torque + 1,27% + 1,03%
& 09070459 -
pol Drehwinkel o 150 o 3.1°
g angle - ’ - ’
Drehmoment
torque + 1,57% + 0,72%
09070460 -
Drehwinkel o 11 o 26°
angle - ’ - ’
Soll:| - 706 Soll:f - 706 40° 180°
Drehmoment target: target:
torque .
ISt 4 2,020 ISt 41 350 oK oK
actual: actual:
. Soll: +50 Soll: +10° 40° 180°
Drehwinkel target: target:
angle o .
IStf 4 150 IStf 430 oK oK
actual: actual:
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Homologation TP-521

Hersteller

Alfing Montagetechnik GmbH
manufacturer

Modell

ESX103ZWRX40WX1AODX150-40
model

Seriennummer
serial no.

SN 09070458 / SN 09070459 / SN 09070460

Drehzahl (max.)

speed (max.) 938

Drehzahl in % bei 50 U/min:

speed in % at 50 1/min 5,330

Drehmomentgesteuert Md min.: Md max.:

4 N-m

torque-controlled torque min.; torque max.:

Prifdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) / 5 s Pause
test torque Tg min + 0.3 (Tq max. - Tq min.) / 5 s break time

Prifdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) / 15 s Pause
test torque Tg min + 0.8 (Tq max. - Tq min.) / 15 s break time

Prifdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) / 30 s Pause
test torque Tg min + 1 (Tg max. - Tg min.) / 30 s break time
Drehwinkelgesteuert

rotation angle controlled

Differenzauswertung Referenz / Prufling

© 0,
difference evaluation reference / tool 40° /60%
Fugemoment aNm
snugfit value
Drehmoment 222 Nm
torque
Drehwinkel 10°

angle degree

Diese Homologation gilt auch fur die Typen
this homologation also applies to the types

37 N-m

13,9 N-m

30,4 N-m

37 N-m

180° / 80%

7,4N-m

29,6 N-m

180°

ESX103DRX40WX1A0ODX150-40
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AMT
Homologation
ESX103ZWRX40WX1A0DX150-40

Seriennummer / serial number

09070458
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09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 11:12:03
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm:5.37 (>=1.67) o  iag7 Nm
w8 4— —— = —— —— —— —— —— —— —— —Tolpo. Cmk: 4.45 (>=1.67) - ‘
14.68 — Tol. u.:12.93 ‘ - 14.68

Tol. 0.: 14.87
14.48 1 Sollwert: 13.90 ‘ T 1448
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Minimum: 13.62 ‘ 1
14.09 x-Quer: 13.73 1409
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13.71 7 X - 3s:13.55 T 13
T Y= T et x-3Ts Anzahl Messwerte: 100 -+ 13.51
Winkel: 30
13.32 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 1332
13.12 + rechtsdrehend -+ 13.12
mittlere Geschwindigkeit: 201
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.7:Standardabweichung: 0.06 Cm:5.37 Cmk: 4.45 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ——Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-
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09070458 - XXXXX

Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 11.05.2021 MES 20.05.2021 11:12:03
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 13.66 Nm 21. 13.79Nm 41. 13.79Nm 61. 13.82Nm 81. 13.71 Nm
(29.139) (29.50°) (29.389) (29.389) (29.00°)
2. 13.65Nm 22. 13.77Nm 42. 13.81 Nm 62. 13.71 Nm 82. 13.75Nm
(29.259) (29.389) (29.889) (29.389) (29.389)
3. 13.77Nm 23. 13.69 Nm 43. 13.79 Nm 63. 13.65Nm 83. 13.78 Nm
(29.509) (29.139) (29.389) (29.139) (29.389)
4. 13.79Nm 24. 13.72Nm 44. 13.70 Nm 64. 13.79Nm 84. 13.70Nm
(29.259) (29.50°) (28.889) (29.889) (28.889)
5. 13.68 Nm 25. 13.68 Nm 45. 13.62Nm 65. 13.72Nm 85. 13.67 Nm
(29.259) (28.759) (28.889) (29.389) (29.139)
6. 13.68 Nm 26. 13.75Nm 46. 13.78 Nm 66. 13.66 Nm 86. 13.84 Nm
(29.259) (29.389) (29.389) (28.759) (29.389)
7. 13.79Nm 27. 13.83Nm 47. 13.80 Nm 67. 13.75Nm 87. 13.73Nm
(29.889) (29.509) (29.139) (29.509) (29.509)
8. 13.81 Nm 28. 13.70 Nm 48. 13.70 Nm 68. 13.76 Nm 88. 13.70 Nm
(29.639) (29.009) (29.389) (29.259) (28.639)
9. 13.72Nm 29. 13.63Nm 49. 13.73Nm 69. 13.68 Nm 89. 13.69 Nm
(29.139) (28.889) (29.259) (29.00°) (29.139)
10. 13.66 Nm 30. 13.66 Nm 50. 13.82 Nm 70. 13.76 Nm 90. 13.71 Nm
(29.139) (29.009) (29.889) (29.889) (28.889)
11. 13.84 Nm 31. 13.63Nm 51. 13.67 Nm 71. 13.85Nm 91. 13.68 Nm
(29.50°) (28.889) (29.139) (29.63°) (29.139)
12. 13.76 Nm 32. 13.74Nm 52. 13.81 Nm 72. 13.72Nm 92. 13.81 Nm
(29.259) (29.389) (29.639) (29.139) (29.509)
13. 13.62Nm 33. 13.82Nm 53. 13.79 Nm 73. 13.63 Nm 93. 13.71 Nm
(29.009) (29.639) (29.139) (28.759) (29.259)
14. 13.81 Nm 34. 13.69 Nm 54. 13.65Nm 74. 13.71 Nm 94. 13.68 Nm
(29.639) (29.139) (28.639) (29.139) (29.00°)
15.  13.77 Nm 35. 13.74Nm 55. 13.68 Nm 75. 13.79 Nm 95. 13.68 Nm
(29.639) (29.509) (28.759) (29.259) (29.139)
16. 13.68 Nm 36. 13.68 Nm 56. 13.67 Nm 76. 13.82Nm 96. 13.76 Nm
(28.889) (29.139) (29.00°) (29.50°) (29.50°)
17. 13.78 Nm 37. 13.77Nm 57. 13.79Nm 77. 13.77Nm 97. 13.81 Nm
(29.389) (29.389) (29.50°) (29.259) (29.259)
18. 13.79 Nm 38. 13.80 Nm 58. 13.75Nm 78. 13.68 Nm 98. 13.71 Nm
(29.389) (29.259) (29.389) (29.259) (29.009)
19. 13.70 Nm 39. 13.69 Nm 59. 13.68 Nm 79. 13.81 Nm 99. 13.71 Nm
(28.88°) (28.889) (28.759) (29.639) (29.00°)
20. 13.66 Nm 40. 13.64 Nm 60. 13.76 Nm 80. 13.78 Nm 100. 13.80 Nm
(29.389) (29.00°) (30.00°) (29.389) (29.639)
XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.7:Standardabweichung: 0.06 Cm:5.37 Cmk: 4.45 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 19962015 2 / 36
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Kurvengrafik
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

0002684 |2D21-05-1'| ‘14:29:53 ‘DK MA

Drehmoment 1 [Nm]

16
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10

B Q] QQEE

e

200
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800

1000 1200
Winkel [°]

1400

1600 1800 2000 2200

&% E Lt

|Prur.r|rn 13
[Pragramm-Status 0K

|Datum 11.05.2021
Zeit 14:29:53
Stufe 2 w
Stulen Status Ok
Stufen-Kennung ES
[Methode AD
[Drehmoment

[Mi Drehmoment IST 14.02
[M+ Drehmoment max. 15.29
[MA Drehmoment Sollwert 139
(M- Drehmoment min. 12.51

a2

1000

0

1

4.83
16.8

320

+  Zeil max,

[t Zeit min

10000
]

|Gradient

|G+ Oberer Toleranz Gradient

0

|G- Unterer Toleranz Gradient
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)
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Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm: 5.43 (>=1.67) o B
wer4— -~ —— —— —— ——Tolj Cmk: 5.27 (>=1.67) - ’
14.68 — Tol. u.: 12.93 ‘ -+ 14.68

Tol. 0.: 14.87
14.48 - Sollwert: 13.90 ‘ T 1448
14.29 - Maximum: 13.97 - 14.29
Minimum: 13.78 j 1
Moo x+3's x-Quer: 13.87 T TTAroTTTTT 14.09
13.90 - 5:0.06 — l — - 18.90
x+3s:1405 T - AR -
13.71 + X - 3s: 13.69 ”””"L ””” T8
13.51 - Anzahl Messwerte: 100 -+ 13.51
Winkel: 360
13.32 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 182
13.12 rechtsdrehend -+ 13.12
mittlere Geschwindigkeit: 201
2384+ — — — — — — — — — — —— —— —— —TolJu. g — - - 1293
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
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MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.87Standardabweichung: 0.06 Cm:5.43 Cmk: 5.27 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-
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09070458 - XXXXX

Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 11.05.2021 MES 20.05.2021 11:12:33
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 13.84 Nm 21. 13.88Nm 41. 13.83Nm 61. 13.94Nm 81. 13.79Nm
(359.639) (364.139) (361.259) (369.759) (362.759)
2. 13.95Nm 22. 13.93Nm 42. 13.92Nm 62. 13.87Nm 82. 13.92Nm
(367.639) (368.639) (368.639) (364.509) (369.759)
3. 13.87 Nm 23. 13.81 Nm 43. 13.89 Nm 63. 13.82 Nm 83. 13.92 Nm
(363.509) (358.889) (365.889) (363.639) (372.639)
4. 13.89Nm 24. 13.82Nm 44. 13.91 Nm 64. 13.92Nm 84. 13.86 Nm
(365.509) (360.639) (368.759) (368.389) (364.639)
5. 13.80 Nm 25. 13.94 Nm 45. 13.80 Nm 65. 13.94 Nm 85. 13.84 Nm
(359.759) (370.139) (356.509) (371.639) (364.009)
6. 13.85Nm 26. 13.89 Nm 46. 13.78 Nm 66. 13.83Nm 86. 13.79Nm
(362.509) (365.009) (360.139) (363.639) (364.009)
7. 13.80 Nm 27. 13.89 Nm 47. 13.81 Nm 67. 13.82Nm 87. 13.85Nm
(357.639) (368.389) (361.389) (363.259) (369.139)
8. 13.90 Nm 28. 13.93Nm 48. 13.95Nm 68. 13.97 Nm 88. 13.95Nm
(362.889) (368.009) (372.639) (373.759) (376.509)
9. 13.91 Nm 29. 13.88Nm 49. 13.84Nm 69. 13.83Nm 89. 13.94Nm
(368.389) (367.259) (364.389) (362.509) (371.139)
10. 13.85Nm 30. 13.80 Nm 50. 13.80 Nm 70. 13.78 Nm 90. 13.82Nm
(363.00°) (359.759) (360.25°) (359.139) (362.259)
11. 13.78 Nm 31. 13.84Nm 51. 13.92Nm 71. 13.89 Nm 91. 13.81 Nm
(358.639) (363.509) (368.509) (366.139) (363.889)
12. 13.85Nm 32. 13.82Nm 52. 13.95Nm 72. 13.95Nm 92. 13.96 Nm
(364.75°) (362.139) (371.389) (374.38°) (373.00°)
13. 13.97 Nm 33. 13.94 Nm 53. 13.93 Nm 73. 13.84 Nm 93. 13.94 Nm
(371.259) (370.259) (368.889) (364.259) (374.139)
14.  13.97 Nm 34. 13.85Nm 54. 13.81 Nm 74. 13.79Nm 94. 13.79Nm
(371.139) (361.639) (360.389) (357.139) (363.889)
15. 13.93Nm 35. 13.91 Nm 55.  13.92 Nm 75.  13.92 Nm 95. 13.80 Nm
(369.009) (369.759) (368.639) (368.389) (361.139)
16. 13.87 Nm 36. 13.94Nm 56. 13.78 Nm 76. 13.92Nm 96. 13.95Nm
(362.889) (368.389) (362.139) (369.639) (373.639)
17. 13.81 Nm 37. 13.82Nm 57. 13.87Nm 77. 13.79Nm 97. 13.93Nm
(356.509) (361.759) (368.509) (363.509) (368.759)
18. 13.90 Nm 38. 13.79 Nm 58. 13.94 Nm 78. 13.80 Nm 98. 13.82 Nm
(365.139) (358.759) (370.389) (366.88°) (364.759)
19. 13.95Nm 39. 13.95Nm 59. 13.80 Nm 79. 13.93Nm 99. 13.81 Nm
(368.389) (372.889) (362.389) (370.139) (362.509)
20. 13.78 Nm 40. 13.84 Nm 60. 13.83Nm 80. 13.88 Nm 100. 13.90 Nm
(357.639) (363.00°) (363.259) (363.259) (371.389)
XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.87Standardabweichung: 0.06 Cm:5.43 Cmk: 5.27 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)
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[Programm 13
|H1:g-m1n‘r5hh:s oK
[Datum 11.05.2021
Zeit 13:38:18
Stufe 2 w
[Stufen Status oK
[stufen-kennung ES
[Methode AD
Drehmoment
Mi_Drehmoment IST 13.9
[M+ Drehmoment max. 15.29
[MA Drehmoment Sollwert 13.9
[M- Drehmoment min. 12.51
[MS Drehmoment Schwellwert  &.95
[winkel
[wi winkel IST 376
[w+ Winkel max. 1000
[wa Winkel Solhwert 0
[w- Wnkel min. 1
[Slmm
[n Strom ST 4.85
[+  Strom max. 16.8
|- Strom min. 0
Zeit
Zeil IST 2465
+  Zeil max. 10000
[t Zeit min. 0
|Gradient
|G+ Oberer Tolerans Gradient 0
Unterer Toleranz Gradient 0
’Eehuhl
[n  Drehzahl Sollwert 50

[nT Obergangs-Geschwindigkeit 0
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09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 11:13:10
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm: 12.95 (>=1.67) - B Nm
32.10 - Tol. u.: 28.27 ‘ -+ 32.10
Tol. 0.: 32.53
3168 1 Sollwert: 30.40 ‘ T 3168
31.25 Maximum: 30.52 - 31.25
Minimum: 30.30 ‘ 1
30.83 | x-Quer:3040 %083
30.40 s:0.05 ;;;E;;; T 3040
x + 3s:30.56
29.97 ~ X - 3s: 30.24 ‘ T 2%
2955 Anzahl Messwerte: 100 -+ 29.55
Winkel: 30
29.12 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 2912
28.70 rechtsdrehend - 28.70
mittlere Geschwindigkeit: 201
827 4—n - — — — — — — — — — — — —— —— —TolJu. g — - - 2827
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.4(Standardabweichung: 0.05 Cm:12.95 Cmk: 12.95 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996201513 / 36





09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 11.05.2021 MES 20.05.2021 11:13:10
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 30.39 Nm 21. 30.32Nm 41. 30.48 Nm 61. 30.44Nm 81. 30.36 Nm
(30.009) (29.389) (29.639) (29.759) (29.389)
2. 30.42Nm 22. 30.44Nm 42. 30.33Nm 62. 30.35Nm 82. 30.32Nm
(29.759) (29.639) (29.509) (29.759) (29.639)
3. 30.39 Nm 23. 30.33Nm 43. 30.38 Nm 63. 30.30 Nm 83. 30.45Nm
(29.889) (29.509) (29.759) (29.389) (29.889)
4. 30.36 Nm 24. 30.47 Nm 44. 30.38 Nm 64. 30.39 Nm 84. 30.32Nm
(29.639) (29.759) (29.639) (29.639) (29.63°)
5. 30.41 Nm 25. 30.37 Nm 45. 30.47 Nm 65. 30.45Nm 85. 30.48 Nm
(29.759 (29.759 (29.889) (29.759 (29.759
6. 30.41 Nm 26. 30.47 Nm 46. 30.37 Nm 66. 30.38 Nm 86. 30.35Nm
(29.759) (29.639) (29.639) (29.389) (29.389)
7. 30.42Nm 27. 30.36 Nm 47. 30.39 Nm 67. 30.42Nm 87. 30.39 Nm
(29.75°) (29.50°) (29.75°) (29.75°) (29.63°)
8. 30.30 Nm 28. 30.45Nm 48. 30.36 Nm 68. 30.40 Nm 88. 30.43Nm
(29.509) (29.639) (29.889) (29.639) (29.639)
9. 30.36 Nm 29. 30.34 Nm 49. 30.43 Nm 69. 30.39 Nm 89. 30.41 Nm
(29.389) (29.259) (29.50°) (29.50°) (29.50°)
10. 30.44 Nm 30. 30.43Nm 50. 30.34 Nm 70. 30.38 Nm 90. 30.42Nm
(29.889) (29.759) (29.509) (29.639) (29.889)
11.  30.32Nm 31. 30.40 Nm 51. 30.50 Nm 71. 30.46 Nm 91. 30.43Nm
(29.50°) (29.639) (29.389) (29.759) (29.639)
12.  30.45Nm 32. 30.44Nm 52. 30.33Nm 72. 30.31 Nm 92. 30.50 Nm
(30.00°) (29.75°) (29.75°) (29.38°) (29.75°)
13. 30.35Nm 33. 30.34 Nm 53. 30.45Nm 73. 30.46 Nm 93. 30.37 Nm
(29.63°) (29.50°) (30.00°) (29.63°) (29.50°)
14.  30.46 Nm 34. 30.44Nm 54. 30.34 Nm 74. 30.34Nm 94. 30.52Nm
(30.009) (29.759) (29.259) (29.759) (29.88°)
15. 30.32 Nm 35. 30.30 Nm 55.  30.46 Nm 75.  30.50 Nm 95. 30.43Nm
(29.389) (29.259) (29.759) (29.639) (29.639)
16. 30.51 Nm 36. 30.44 Nm 56. 30.34 Nm 76. 30.35Nm 96. 30.43Nm
(29.759) (29.389) (29.50°) (29.389) (29.889)
17.  30.33 Nm 37. 30.36 Nm 57. 30.43Nm 77. 30.36 Nm 97. 30.38 Nm
(29.389) (29.509) (29.759) (29.389) (29.509)
18. 30.48 Nm 38. 30.44 Nm 58. 30.41 Nm 78. 30.44 Nm 98. 30.45Nm
(30.00°) (29.63°) (29.759) (29.759) (29.759)
19. 30.36 Nm 39. 30.39 Nm 59. 30.40 Nm 79. 30.44 Nm 99. 30.36 Nm
(29.639) (29.88°) (29.639) (29.759) (29.759)
20. 30.46 Nm 40. 30.33Nm 60. 30.42Nm 80. 30.39 Nm 100. 30.46 Nm
(29.63°) (29.63°) (29.75°) (30.13°) (29.88°)
XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.4(Standardabweichung: 0.05 Cm:12.95 Cmk: 12.95 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)
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,/\' W- Winkel min, 1
’ Strom
5 Il Strom IST 10.75
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Drehizahl
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09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 11:13:43
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm: 12.46 (>=1.67) Nm
32.10 — Tol. u.: 28.27 ‘ -+ 32.10
Tol. 0.: 32.53
3168 1 Sollwert: 30.40 ‘ T 3168
31.25 Maximum: 30.35 - 31.25
Minimum: 30.15 ‘ 1
30.83 x-Quer: 30.25 %083
3040 |~ —— oo +3Fs s:0.06 === — ==== -+ 30.40
29.97 7 X - 3s: 30.08 T 2%
29.55 | Anzahl Messwerte: 100 ‘ - 29.55
Winkel: 360
29.12 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 2912
28.70 rechtsdrehend -+ 28.70
mittlere Geschwindigkeit: 201
827 4—n - — — — — — — — — — — — —— —— —TolJu. g — - - 2827
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.2EStandardabweichung: 0.06 Cm: 12.46 Cmk: 11.57 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-
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09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 11.05.2021 MES 20.05.2021 11:13:43
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 30.26 Nm 21. 30.23Nm 41. 30.31 Nm 61. 30.25Nm 81. 30.30 Nm
(355.259) (357.389) (362.509) (363.889) (363.009)
2. 30.31 Nm 22. 30.21 Nm 42. 30.18 Nm 62. 30.18 Nm 82. 30.31 Nm
(357.25°) (354.13°) (357.25°) (358.75°) (365.38°)
3. 30.15Nm 23. 30.34 Nm 43. 30.27 Nm 63. 30.27 Nm 83. 30.28 Nm
(352.509) (362.389) (360.509) (362.639) (364.259)
4. 30.26 Nm 24. 30.18 Nm 44. 30.32Nm 64. 30.18 Nm 84. 30.26 Nm
(354.509) (355.759) (363.009) (358.009) (365.389)
5. 30.27 Nm 25. 30.28 Nm 45. 30.17 Nm 65. 30.20 Nm 85. 30.21 Nm
(357.139) (360.639) (360.889) (361.389) (363.389)
6. 30.23Nm 26. 30.18 Nm 46. 30.22 Nm 66. 30.31 Nm 86. 30.35 Nm
(357.889) (356.639) (358.009) (365.259) (365.009)
7. 30.28 Nm 27. 30.33Nm 47. 30.26 Nm 67. 30.16 Nm 87. 30.24 Nm
(355.889) (362.759) (362.259) (358.889) (362.509)
8. 30.24 Nm 28. 30.22 Nm 48. 30.21 Nm 68. 30.35 Nm 88. 30.34 Nm
(353.639) (360.139) (361.139) (363.259) (366.009)
9. 30.27 Nm 29. 30.32Nm 49. 30.33 Nm 69. 30.16 Nm 89. 30.19 Nm
(359.889) (361.759) (361.389) (359.759) (361.509)
10. 30.19 Nm 30. 30.30 Nm 50. 30.18 Nm 70. 30.27 Nm 90. 30.33Nm
(356.00°) (359.759) (359.509) (362.389) (364.139)
11.  30.23 Nm 31. 30.16 Nm 51. 30.30 Nm 71. 30.21 Nm 91. 30.17Nm
(356.389) (355.889) (361.889) (361.509) (360.259)
12.  30.24 Nm 32. 30.32Nm 52. 30.20 Nm 72. 30.26 Nm 92. 30.33Nm
(358.389) (360.009) (360.009) (360.509) (364.509)
13. 30.20 Nm 33. 30.18 Nm 53. 30.32 Nm 73. 30.22 Nm 93. 30.26 Nm
(355.639) (356.389) (362.63°) (361.259) (363.259)
14.  30.19 Nm 34. 30.29 Nm 54. 30.19Nm 74. 30.24 Nm 94. 30.24 Nm
(357.889) (361.009) (358.889) (360.009) (361.759)
15.  30.25Nm 35. 30.23 Nm 55. 30.16 Nm 75. 30.31 Nm 95. 30.24 Nm
(357.009) (360.009) (358.009) (365.759) (361.139)
16. 30.22 Nm 36. 30.19Nm 56. 30.35Nm 76. 30.18 Nm 96. 30.24 Nm
(358.889) (358.759) (362.389) (359.889) (362.759)
17.  30.18 Nm 37. 30.27Nm 57. 30.19Nm 77. 30.33Nm 97. 30.34Nm
(355.139) (362.88°) (360.88°) (364.25°) (364.75°)
18. 30.33Nm 38. 30.26 Nm 58. 30.31 Nm 78. 30.17 Nm 98. 30.20 Nm
(360.509) (358.259) (364.639) (364.759) (360.639)
19. 30.16 Nm 39. 30.24 Nm 59. 30.18 Nm 79. 30.32 Nm 99. 30.30 Nm
(355.889) (360.389) (359.759) (365.259) (364.889)
20. 30.26 Nm 40. 30.26 Nm 60. 30.26 Nm 80. 30.21 Nm 100. 30.25Nm
(357.639) (358.759) (362.259) (360.759) (363.759)
XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.2EStandardabweichung: 0.06 Cm: 12.46 Cmk: 11.57 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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| GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

. 09: Sl E -
0002664 ‘20214}511 |1u.ng.u4 ‘ux MA | -v3 :T;.n i |i i
Programm 14
35 & 1?‘ 9‘ Q Q& Programm Stalus oK
Datum 11.05.2021
Zeil 10:09:04
30 /fA Stufe 2 W
7 Stufen Status oK
A Stufen-Ken
— 25 / ot =
£ Drehmoment
= Mi Drehmoment IST 30.44
: 20 / M+ Drefumoment max. 33.44
o / MA Drehmoment Sallwert 30.4
& b i M- Drehmarment min. 2736
E 15 MS Drehmoment Schwellwert 152
o Winkel
E Wi Winkel IST 420
g 10 ik -
W- Winkel min, 1
Strom
5 /\/ Il Strom IST 1097
/ : I+  Strom max. 16.8
I Strom min, 0
1 . Zeit
0 TI ZeitIST 2666
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 \+ Zeit max 10000
. . t-  Zei min. 0
Winkel [7] Gradient
G+ Oberer Toleranz Gradient 0
G- Unterer Toleranz Gradient 0
Drehzahl
n  Drehzahl Sollwert 50

nT_Ubergangs-Geschwindigkeit 0
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| GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

e A e ot a
0002664 ‘ 2021-05-11 ‘ 10:09:04 ‘DK MA | é)ff i’“ I;':; |ﬁ I
— Programm 14
35 0 1?\ 9 Q QK Programm Stalus oK
Datum 11.05.2021
Zeit 10-09:04
30 /')1 Stufe 2 v
/, Stufen Stalus oK
. 25 / Stufen-Kennung ii
= Drehmoment
= MI Drehmoment IST 30.44
—— / M+ Drehmarment max. 33.44
s / MA Drehmoment Sollwert 30.4
E / M- Drebmoment min. 27.36
E 15 MS Drehmoment Schwellwert 152
Winkel
E / Wi Winkel IST 420
W+ Winkel max. 1
g 10 WA Winkel Sollwert um
W-  Winkel rman. 1
Strom
5 / /\ Il Strom IST 1097
g I+ Sirom max. 16.8
/ - Strom min. 0
0 i . Zeit

TI Zent IST 2666
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 o zeitmax oot
Winkel [7] [ _Zemn :

G+ Oberer Toleranz Gradient 0
G- Unterer Toleranz Gradient 0
Drehzahl

n  Dreheahl Sollwert 50

nT Ubergangs-Geschwindigheil 0

24 / 36





09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 11:14:09
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm:10.22 (>=1.67) - B Nm
38.48 — Tol. u.: 35.15 ‘ - 38.48
Tol. 0.: 38.85
38.11 - Sollwert: 37.00 T 38
37.74 - Maximum: 37.24 - 37.74
Minimum: 36.99
37.37 7 x-Quer: 37.12 T 87
37.00 - s:0.06 - 37.00
x + 3s:37.30
36.63 X - 3s: 36.94 ‘ | 3668
36.26 Anzahl Messwerte: 100 -+ 36.26
Winkel: 30
35.89 Verschraubungsklasse: 1 +/- 5% ‘ T 3589
35.52 rechtsdrehend - 35.62
mittlere Geschwindigkeit: 201
%55 4—~ — — — — — — — — — — — —— —— —TolJu. g — - - 3515
Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
\ T \
| | | ‘
99.90 i | . |
‘ ‘ 99.50 } | x
Yy.uu ‘ | T e ‘
‘ ‘ 95.00 | g :
90.00 | D B |
80.00
‘ ‘ 70.00 ! ' = !
60.00 T ] El .
‘ ‘ 50.00 i N S ‘
40.0U0 ‘ T T |
30.00 T T l T I
20.00 T ‘ T
‘ ‘ 10.00 | l }’ HE |
5.00 T :i, T : T
1.00 : SRR :
v-ou \ e \
0.10 AR
| | i
5 & 5 T pA
= e} - ((((:15((\! ©
A : 3 b3 a A 3
XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.1zStandardabweichung: 0.06 Cm:10.22 Cmk: 9.57 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996201525 / 36





09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 11.05.2021 MES 20.05.2021 11:14:09
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 37.06 Nm 21. 37.12Nm 41. 37.06 Nm 61. 37.11 Nm 81. 37.13Nm
(30.139) (30.139) (30.259) (30.389) (30.759)
2. 37.02Nm 22. 37.10Nm 42. 37.06 Nm 62. 37.08 Nm 82. 37.09 Nm
(30.00°) (30.139) (30.389) (30.639) (30.759)
3. 37.12Nm 23. 37.09 Nm 43. 37.07 Nm 63. 37.14Nm 83. 37.10Nm
(30.509) (30.389) (30.389) (30.389) (30.389)
4. 37.10Nm 24. 37.17Nm 44. 37.13Nm 64. 37.06 Nm 84. 37.15Nm
(30.259) (30.639) (30.389) (30.759) (30.639)
5. 37.15Nm 25. 37.03Nm 45. 37.20 Nm 65. 37.10 Nm 85. 37.19Nm
(30.389) (30.259) (30.509) (30.639) (30.639)
6. 37.18 Nm 26. 37.11Nm 46. 37.10Nm 66. 37.14Nm 86. 37.16 Nm
(30.389) (30.139) (30.389) (30.639) (30.759)
7. 37.07Nm 27. 37.22Nm 47. 37.22Nm 67. 37.12Nm 87. 37.09 Nm
(30.389) (30.389) (30.759) (30.50°) (30.889)
8. 37.03Nm 28. 37.08 Nm 48. 36.99 Nm 68. 37.17 Nm 88. 37.12Nm
(29.88°) (30.389) (30.259) (30.639) (30.759)
9. 37.13Nm 29. 37.13Nm 49. 37.15Nm 69. 37.15Nm 89. 37.11Nm
(30.389) (30.009) (30.889) (30.509) (30.759)
10. 37.21 Nm 30. 37.10Nm 50. 37.05Nm 70. 37.14Nm 90. 37.20 Nm
(30.389) (30.50°) (30.139) (30.389) (30.639)
11.  37.09 Nm 31. 37.11Nm 51. 37.09 Nm 71. 37.02Nm 91. 37.21 Nm
(30.009) (30.259) (30.259) (30.139) (30.759)
12.  36.99 Nm 32. 37.17Nm 52. 37.23Nm 72. 37.12Nm 92. 37.19Nm
(30.389) (30.639) (30.389) (30.759) (30.889)
13. 37.11 Nm 33. 37.10Nm 53. 37.16 Nm 73. 37.20 Nm 93. 37.13Nm
(30.139) (30.259) (30.639) (30.50°) (30.50°)
14. 37.16 Nm 34. 37.13Nm 54. 37.13Nm 74. 37.15Nm 94. 37.05Nm
(30.389) (30.509) (30.759) (30.259) (30.639)
15. 37.15Nm 35. 37.02Nm 55.  37.00 Nm 75. 37.17 Nm 95. 37.08 Nm
(30.139) (30.509) (30.139) (30.639) (30.759)
16. 37.03 Nm 36. 37.11Nm 56. 37.14Nm 76. 37.07Nm 96. 37.18 Nm
(30.139) (30.139) (30.139) (30.759) (30.759)
17.  37.03 Nm 37. 37.01 Nm 57. 37.13Nm 77. 37.07Nm 97. 37.05Nm
(30.00°) (30.139) (30.259) (30.889) (30.509)
18. 37.10 Nm 38. 37.11 Nm 58. 37.04 Nm 78. 37.24 Nm 98. 37.09 Nm
(30.389) (30.50°) (30.139) (30.389) (30.639)
19. 37.21 Nm 39. 37.19Nm 59. 37.02Nm 79. 37.18 Nm 99. 37.18 Nm
(30.389) (30.389) (30.759) (30.639) (30.759)
20. 37.11 Nm 40. 37.13Nm 60. 37.19Nm 80. 37.20 Nm 100. 37.23Nm
(30.389) (30.509) (30.639) (30.50°) (31.00°)
XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.1zStandardabweichung: 0.06 Cm:10.22 Cmk: 9.57 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996201526 / 36





Kurvengrafik

37.04R VWG -E

| I
S D
o o
(wdi) paadg Jejnbuy

\
o0}
o

07‘0 50.0 100.0 150.0 200.0 250.0 300.0 350.0 400.0 450.0 500.0 550.0 600.0 650.0 71':';.5

Grenzfreq. 300 Hz 340.238, Nm: 19.25

) . View Speed Zoom
Drehm.-Zeit @ Drehm.-Winkel v, ke orene. N Geschw,mj Zoom Restore

\i Lim |

27 / 36





Kurvengrafik

Drehm. m Winkel m

| |
=
o o
(wdi) paadg Jejnbuy

[
(0]
o

7.5
5.0-

2'5r_,,///
0.0~ | |

0.0 200 40.0 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0 160.0 180.0 200.0 220.0 240.0 260.0 280.0 313.2

Grenzfreq. 300 Hz 148.958, Nm: 19.17

. . View Speed LT
Drehm.-Zeit “ Drehm.-Winkel ﬂ On/gff Drehm Geschme Zoom

\i Lim |

28 / 36
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09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 11:14:41
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm: 16.18 (>= 1.67) - - Nm
39.07 Tol. u.: 34.41 ‘ - 39.07
Tol. 0.: 39.59
38.55 1 Sollwert: 37.00 ‘ T 3895
38.04 - Maximum: 36.99 -+ 38.04
Minimum: 36.78 ‘ 1
37.52 7 x-Quer: 36.87 37.52
37.00 — s:0.05 - 37.00
X + 3s:37.03
36.48 X - 3s: 36.71 ‘ T 3648
35.96 Anzahl Messwerte: 100 -+ 35.96
Winkel: 360
35.45 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T B4
34.93 - rechtsdrehend -+ 34.93
mittlere Geschwindigkeit: 201
44— - — — — — — — — — —— —— —TolJu. ? - — T 3441
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 36.87Standardabweichung: 0.05 Cm:16.18 Cmk: 15.36 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ——Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co

. KG 1996-201531 / 36





09070458 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 11.05.2021 MES 20.05.2021 11:14:41
Seite 2/2
Einzelwerte (Prufgerat)

1. 36.83Nm 21. 36.84Nm 41. 36.80 Nm 61. 36.84 Nm 81. 36.96 Nm

2. 36.94Nm 22. 36.92Nm 42. 36.94Nm 62. 36.85Nm 82. 36.90 Nm

3. 36.83Nm 23. 36.79 Nm 43. 36.94 Nm 63. 36.82Nm 83. 36.94 Nm

4. 36.81 Nm 24. 36.86 Nm 44. 36.85Nm 64. 36.94Nm 84. 36.82Nm

5. 36.89 Nm 25. 36.86 Nm 45. 36.91 Nm 65. 36.94 Nm 85. 36.94 Nm

6. 36.94 Nm 26. 36.83Nm 46. 36.78 Nm 66. 36.86 Nm 86. 36.91 Nm

7. 36.86 Nm 27. 36.83Nm 47. 36.93 Nm 67. 36.89 Nm 87. 36.95Nm

8. 36.79 Nm 28. 36.92Nm 48. 36.83Nm 68. 36.93 Nm 88. 36.81 Nm

9. 36.88Nm 29. 36.90 Nm 49. 36.86 Nm 69. 36.82 Nm 89. 36.87 Nm
10. 36.92 Nm 30. 36.78 Nm 50. 36.94 Nm 70. 36.86 Nm 90. 36.99 Nm
11. 36.83 Nm 31. 36.80 Nm 51. 36.83Nm 71. 36.86 Nm 91. 36.87Nm
12.  36.85Nm 32. 36.92Nm 52. 36.87 Nm 72. 36.81 Nm 92. 36.81 Nm
13. 36.88 Nm 33. 36.83Nm 53. 36.92 Nm 73. 36.93Nm 93. 36.89 Nm
14. 36.84 Nm 34. 36.81 Nm 54. 36.80 Nm 74. 36.88 Nm 94. 36.83Nm
15. 36.80 Nm 35. 36.93Nm 55. 36.89 Nm 75. 36.84 Nm 95. 36.82Nm
16. 36.94 Nm 36. 36.84 Nm 56. 36.89 Nm 76. 36.95Nm 96. 36.94 Nm
17. 36.86 Nm 37. 36.82Nm 57. 36.79 Nm 77. 36.84Nm 97. 36.85Nm
18. 36.82 Nm 38. 36.94 Nm 58. 36.98 Nm 78. 36.85Nm 98. 36.87 Nm
19. 36.87 Nm 39. 36.88 Nm 59. 36.93Nm 79. 36.89 Nm 99. 36.96 Nm
20. 36.78 Nm 40. 36.81 Nm 60. 36.85Nm 80. 36.79 Nm 100. 36.83 Nm

XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 36.87Standardabweichung: 0.05 Cm:16.18 Cmk: 15.36 i.0.

keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996201532 / 36
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Drehzahl
[n  Drehzahl Sollwert 50

[nT Obergangs-Geschwindigkeit 0
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09070459 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 10:24:00
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm:5.77 (>=1.67) - B Nm
32.10 - Tol. u.: 28.27 ‘ -+ 32.10
Tol. 0.: 32.53
31.68 1 Sollwert: 30.40 ‘ 31.68
31.25 Maximum: 30.82 - 31.25
77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 x+3Fs Minimum: 30.40 |
30.40 & s:0.12 - 30.40
*********************************************************** x-31s x + 3s: 30.98
29.97 ~ X - 3s: 30.24 ‘ T 2%
2955 Anzahl Messwerte: 100 -+ 29.55
Winkel: 30
29.12 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 2912
28.70 rechtsdrehend - 28.70
mittlere Geschwindigkeit: 201
827 4—n - — — — — — — — — — — — —— —— —TolJu. g — - - 2827
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
\ i \ i \
| |
202778/ 7% 99.90 i : i ! i
‘ ! ‘ ! ‘ 99.50 ; ot
‘ N ‘ ‘ Yy.uu ‘ | T .// | ‘
‘ g 1 95.00 | : l : :
| ‘ | 90.00 | 1 ‘ 1 ‘
‘ | | N ‘ 80.00 i | ‘ ! |
| | 70.00 T T T T T
| ‘ | 60.00 ) T T )
| | oU.0U I T T I
| o 0. | a——— —f— |
I a0 | i |
‘ : : ‘ 10.00 | ‘ ‘ ‘ |
| | 5.00 i T i i i
l 1 1.00 : - ‘ |
1 1 v-2v ! v ‘ !
| | | 0.10 T
/1l | | .
L rehdubriichdin A L Nddunddih b
~ 0 oo © o CSSUGURT o
& S & 33333333 8
XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.12 Cm:5.77 Cmk: 5.21 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-
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09070459 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 19.05.2021 MES 20.05.2021 10:24:00
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 30.77 Nm 21. 30.50 Nm 41. 30.73Nm 61. 30.81 Nm 81. 30.78 Nm
(31.139 (30.009) (30.509) (30.889) (30.759)
2. 30.40 Nm 22. 30.69 Nm 42. 30.52Nm 62. 30.45Nm 82. 30.51 Nm
(30.259) (30.639) (30.259) (29.88°) (30.259)
3. 30.71 Nm 23. 30.46 Nm 43. 30.73Nm 63. 30.77 Nm 83. 30.73Nm
(30.759) (30.259) (30.389) (31.00°) (30.639)
4. 30.51 Nm 24. 30.71 Nm 44. 30.48 Nm 64. 30.47 Nm 84. 30.52Nm
(30.139) (30.389) (30.009) (29.889) (30.389)
5. 30.62 Nm 25. 30.52 Nm 45. 30.78 Nm 65. 30.69 Nm 85. 30.75Nm
(30.259) (30.139) (30.639) (30.389) (30.889)
6. 30.56 Nm 26. 30.71 Nm 46. 30.50 Nm 66. 30.47 Nm 86. 30.46 Nm
(30.139) (30.509) (30.009) (30.139) (30.139)
7. 30.62Nm 27. 30.54 Nm 47. 30.79 Nm 67. 30.71 Nm 87. 30.77Nm
(30.00°) (30.139) (30.759) (30.50°) (31.009)
8. 30.57 Nm 28. 30.69 Nm 48. 30.44 Nm 68. 30.48 Nm 88. 30.49 Nm
(30.639) (30.759) (30.139) (30.00°) (30.00°)
9. 30.57Nm 29. 30.47 Nm 49. 30.74Nm 69. 30.70 Nm 89. 30.80 Nm
(30.389) (30.139) (30.509) (30.389) (31.259
10. 30.66 Nm 30. 30.72Nm 50. 30.47 Nm 70. 30.49 Nm 90. 30.53Nm
(30.389) (30.639) (30.00°) (30.00°) (30.259)
11.  30.53 Nm 31. 30.47 Nm 51. 30.69 Nm 71. 30.74Nm 91. 30.61 Nm
(30.139) (30.009) (30.759) (30.639) (30.509)
12.  30.65 Nm 32. 30.74Nm 52. 30.45Nm 72. 30.52Nm 92. 30.54 Nm
(30.389) (30.889) (29.88°) (30.389) (30.259)
13. 30.51 Nm 33. 30.42Nm 53. 30.71 Nm 73. 30.73Nm 93. 30.48 Nm
(29.88°) (30.00°) (30.50°) (30.389) (30.259)
14.  30.74 Nm 34. 30.72Nm 54. 30.50 Nm 74. 30.54 Nm 94. 30.71 Nm
(30.639) (30.889) (30.389) (30.259) (30.509)
15.  30.44 Nm 35. 30.54 Nm 55. 30.79 Nm 75. 30.59 Nm 95. 30.53 Nm
(29.889) (30.139) (30.889) (30.50°) (30.00°)
16.  30.70 Nm 36. 30.81 Nm 56. 30.45Nm 76. 30.51 Nm 96. 30.74Nm
(31.009) (31.009) (30.009) (30.139) (30.509)
17.  30.43 Nm 37. 30.50 Nm 57. 30.75Nm 77. 30.75Nm 97. 30.71 Nm
(29.88°) (30.139) (30.759) (30.509) (30.639)
18. 30.75Nm 38. 30.59 Nm 58. 30.45Nm 78. 30.43Nm 98. 30.56 Nm
(30.889) (30.389) (30.139) (29.88°) (30.389)
19. 30.49 Nm 39. 30.61 Nm 59. 30.72Nm 79. 30.82Nm 99. 30.64 Nm
(30.139) (30.509) (30.889) (30.639) (30.389)
20. 30.72Nm 40. 30.61 Nm 60. 30.49 Nm 80. 30.43Nm 100. 30.56 Nm
(30.389) (30.139) (29.88°) (30.259) (30.139)
XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.12 Cm:5.77 Cmk: 5.21 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

0002935 ‘mzms-m'm:staa ‘ux MA ‘ |g‘§ i: i |,|__:

Y — |Pmy-r|m 14
35 & 1?‘ -9‘ Q Qe [Programm Status oK |
|Datum 19.05.2021
Zeil 10:51:38
|
30 - S
I Stulen Stlatus oK |
|Stufen-Kennun ES
— 25 [Methode . AD
= [MI Drehmoment IST 30.59
e [M+ Drehmoment max. 33.44
= [MA Drehmoment Sollwert 304
5 [M- Drehmoment min. 27.36
E 15 MS Drehmoment Schwellwert  15.2
Q ‘Wirnkel
= [ W1~ Winkel IST 36
5 [w+ Winkel max. 1000
= 10 [wa Winkel Sollwert 0
= [w- Winkel min. 1
[Sm:m
5 [l strom IST 109
[+ Strom max. 16.8
I-  Strom min. 0
— S Zeit |
D T Tl Zeal IST 329
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 + Zeil max. 10000 .
4 o I'l.‘ Zeal min. 0
Winkel [°] - — |

|6+ Oberer Toleranz Gradient 0

|G- Unterer Toleranz Gradient 0

[Drehzahi |
[n  Drehzabl Sollwert 50

[nT Obergangs-Geschwindigkeit 0
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[Programm 14
35 @ 1?\ -II-Q‘ 9‘ O‘ X [Programm-Status oK |
[Datum 19.05.2021
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30 = ——
- [Stufen Status oK |
25 [Stufen-Kennung ES
e [Methode AD
£ P'WH_ momen |
= Mi Drehmoment IST 30.61
— 20 [M+ Drehmoment max. 33.44
a— [Ma Drehmoment Sollwert 30.4
5 [M- Drehmomant min. 27.36
E 15 [MS Drehmoment Schwellwert 15 2
2 [winkel
- [w1 winkel 1IST EY
E [w+ Winkel max. 1000
= 10 [WA Winkel Sollwert 0
= [w- Winkel min, 1
[strom |
5 [ StromisT 10.74
[+ Strom max. 16.8
[ Strom min. 0
i - —— — Zeit
D Tl Zeil IST 299 |
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 + Zeit max. 10000 .
- a |1. el min. o
Winkel [] [oradient |

|6+ Oberer Tolerans Gradient 0

|G- Unterer Toleranz Gradient 0

Drehzahl |
Drehzahl Sollwert 50

[nT Obergangs-Geschwindigkeit 0
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09070459 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 10:24:56
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm:5.55 (>=1.67) - B Nm
32.10 - Tol. u.: 28.27 ‘ -+ 32.10
Tol. 0.: 32.53
31.68 1 Sollwert: 30.40 ‘ T 3168
31.25 Maximum: 30.72 -+ 31.25
Minimum: 30.30
30.83 x-Quer: 30.50 3083
30.40 — s:0.13 -+ 30.40
x + 3s:30.89
29.97 ~ X - 3s:30.12 ‘ T 2%
2955 Anzahl Messwerte: 100 -+ 29.55
Winkel: 360
29.12 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 2912
28.70 rechtsdrehend - 28.70
mittlere Geschwindigkeit: 201
827 4— — — — — — — — — — — —— —— —— —Tol|u. 9 — - - 2827
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
\ i \ i \
| |
102731304 99.90 i : i ! i
! ! ! ! ! 99.50 } o/l
‘ | N | ‘ Yy.uu ‘ | T .// | ‘
1 | 1 95.00 | : l : :
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// ‘ | 0.10 d ‘ ‘
| | | |
‘ : : ‘ 1 | 1
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N NOSHOKOON, © o cossuuLadn ©
& R S & §66686568 S
XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.5(Standardabweichung: 0.13 Cm: 5.55 Cmk: 5.28 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-
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09070459 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 19.05.2021 MES 20.05.2021 10:24:56
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 30.49 Nm 21. 30.60 Nm 41. 30.62Nm 61. 30.70 Nm 81. 30.45Nm
(366.259) (372.639) (377.889) (379.139) (373.259)
2. 30.58 Nm 22. 30.41 Nm 42. 30.48 Nm 62. 30.32Nm 82. 30.52Nm
(367.75°) (367.75°) (372.389) (368.25°) (377.389)
3. 30.36 Nm 23. 30.51 Nm 43. 30.52 Nm 63. 30.69 Nm 83. 30.64 Nm
(362.139) (369.88°) (370.759) (379.389) (378.509)
4. 30.66 Nm 24. 30.51 Nm 44. 30.52Nm 64. 30.31 Nm 84. 30.36 Nm
(372.639) (372.509) (374.139) (366.509) (370.759)
5. 30.32 Nm 25. 30.42Nm 45. 30.44 Nm 65. 30.72 Nm 85. 30.67 Nm
(361.88°9) (364.25°) (368.50°) (379.139 (379.389)
6. 30.62Nm 26. 30.55Nm 46. 30.50 Nm 66. 30.40 Nm 86. 30.41 Nm
(371.139) (371.389) (374.139) (371.509) (372.259)
7. 30.38 Nm 27. 30.30 Nm 47. 30.38 Nm 67. 30.56 Nm 87. 30.62Nm
(364.88°) (365.639) (366.75°) (378.639) (377.50°)
8. 30.51 Nm 28. 30.70 Nm 48. 30.60 Nm 68. 30.45 Nm 88. 30.37 Nm
(366.389) (373.889) (377.889) (375.889) (371.639)
9. 30.58Nm 29. 30.31 Nm 49. 30.34 Nm 69. 30.56 Nm 89. 30.72Nm
(368.259) (365.759) (367.139) (372.259) (382.759)
10. 30.33Nm 30. 30.65Nm 50. 30.66 Nm 70. 30.46 Nm 90. 30.42Nm
(361.389) (375.639) (376.139) (373.509) (372.639)
11.  30.67 Nm 31. 30.42Nm 51. 30.32Nm 71. 30.51 Nm 91. 30.53Nm
(372.509) (368.009) (367.639) (373.639) (371.259)
12. 30.30 Nm 32. 30.58 Nm 52. 30.69 Nm 72. 30.58 Nm 92. 30.44Nm
(363.509) (371.389) (379.009) (383.009) (375.889)
13. 30.66 Nm 33. 30.45Nm 53. 30.39 Nm 73. 30.46 Nm 93. 30.46 Nm
(371.00°) (368.139) (368.389) (374.389) (373.389)
14.  30.34 Nm 34. 30.47Nm 54. 30.66 Nm 74. 30.65Nm 94. 30.69 Nm
(363.759) (366.259) (375.259) (375.509) (385.759)
15.  30.65 Nm 35. 30.58 Nm 55. 30.40 Nm 75. 30.36 Nm 95. 30.53 Nm
(372.389) (372.759) (369.389) (371.639) (375.139)
16. 30.53 Nm 36. 30.30 Nm 56. 30.65Nm 76. 30.69 Nm 96. 30.48 Nm
(368.139) (364.139) (378.509) (381.759) (374.139)
17.  30.46 Nm 37. 30.64 Nm 57. 30.40 Nm 77. 30.35Nm 97. 30.40 Nm
(369.13°) (374.75°) (368.13°) (370.25°) (370.75°)
18. 30.43Nm 38. 30.30 Nm 58. 30.66 Nm 78. 30.68 Nm 98. 30.61 Nm
(365.639) (367.389) (375.889) (380.509) (377.389)
19. 30.58 Nm 39. 30.69 Nm 59. 30.51 Nm 79. 30.39 Nm 99. 30.39 Nm
(370.139) (376.889) (374.759) (370.509) (369.389)
20. 30.32Nm 40. 30.40 Nm 60. 30.34 Nm 80. 30.65Nm 100. 30.62 Nm
(363.009) (369.139) (368.889) (376.139) (379.889)
XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.5(Standardabweichung: 0.13 Cm: 5.55 Cmk: 5.28 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~———----—-----
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

0002930 ‘2u21415-19|m:19:2? ‘ux MA ‘ |g§ ﬁ: I: |.|_: i
: 14

[Programm
35| B QR QQHK - [Progamm Satus 0K
' — 1 |Datum 19.05.2021
Zeil 10:19:27
30 fx’ Stufe 2 v
Stulen Slatus oK
|Stufen-Kennun ES
— 25 [Methade ! AD
E |Drehmoment
= [MI Drehmoment IST 30.45
: 20 [M+ Drehmoment max. 33.44
— [MA Drehmoment Sollwert 30.4
5 |M- Drehmoment min. 27.36
E 15 ~ MS Drehmoment Schwellwert 15,2
=] Wirkel
E / (w1~ Winkel 1T 353
5 [w+ Winkel max. 1000
g 10 (Wi Winkel Sollwert 0
& [w- Winkel min, 1
[Su'nm
5] [l Strom IST 1.2
[+ Strom max. 16.8
I Strom min. 0
Zeit
0 T Zeil IST 2251
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 Zewl max. 10000
: = [t Zewt min 0
Winkel [°] {Gradient
|G+ Oberer Toleranz Gradient D
|G- Unterer Toleranz Gradient 0
[Drehzah
[n  Drehzahl Sollwert 50
[pT Obergangs Geschwindigheit 0
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

0002931 |2021-05-19 ‘10:2(]:11 ‘DK MA ‘
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|Prur.r|rn 14

[Programm-Status 0K

|Datum 19.05.2021

Zeit 10:20:11

Stufe

Stufen Status

Stufen-Kennung

[Methode

[Drehmoment

[Mi Drehmoment IST

30.41

[M+ Drehmoment max.

33.44

[MA Drehmoment Sollwert

(M- Drehmoment min.

30.4
27.36

[M5 Drehmoment Schwellwert

15.2

[Winked

[ w1~ winkel 1ST

358

[w+ Winkel max

1000

[wa Winkel Sollwert

- winkel min.

[Stmm

n strom ST

[+ Strom max.

11.09
16.8

- Stram min.

Zeit
Tl Zeit IST

2283

+ Zeil max,

[t Zeit min

10000
]

|Gradient

|G+ Oberer Toleranz Gradient

0

|G- Unterer Toleranz Gradient

0

[Drehzahi

[n  Drehzahl Sollwert

50

[nT Obergangs-Geschwindigkeit 0
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090704359 - XXXXX

Gedruckt am:

AM’ AMT MES 20.05.2021 10:25:35
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm:5.25 (>=1.67) - S Nm
®84— — —— — — — — —— —— —— —— —— —— —— ——Toljo. Cmk: 4.44 (>=1.67) :
38.48 - Tol. u.: 35.15 ‘ - 38.48
Tol. 0.: 38.85
38.11 - Sollwert: 37.00 ‘ 38.11
37.74 - L Maximum:3751 S - 37.74
”””””””””””””””””””””””””””””””” x+3s Minimum: 37.09 - - 1 ara7
37.37 3 K - d x-Quer: 37.29 — - - '
o0 — — — — - <-3ts ) 33130-;5 “ T T 87.00
+ : .
36.63 X - 3s:36.93 ‘ | 3668
36.26 Anzahl Messwerte: 100 -~ 36.26
Winkel: 30
35.89 Verschraubungsklasse: 1 +/- 5% ‘ 35.89
35.52 rechtsdrehend - 35.52
mittlere Geschwindigkeit: 201
%s54+— — — — — — — — — — — — —— —— —Tol|u. - - - 3515

Haufigkeitsbild (Prufgerat)

Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)

617770562

0

QOC\IDD*?OCDC\ID:N‘I'
OO

SIS SIS
ONONONCNMCNOCNM

|
|
[t}
@
oo}

35.15+

(o]

37.54+
38.85+

Einheit: Nm
keine Normalverteilung

XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat

Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.2¢Standardabweichung: 0.12 Cm:5.25

Messgrenzen —— — —— —

Sollwert ————Mittelwert (x-quer):

Cmk: 4.44 i.0.
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09070459 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 19.05.2021 MES 20.05.2021 10:25:35
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 37.48 Nm 21. 37.26 Nm 41. 37.20 Nm 61. 37.25Nm 81. 37.42Nm
(30.759) (29.88°) (29.50°) (29.759) (30.509)
2. 37.35Nm 22. 37.31Nm 42. 37.12Nm 62. 37.47Nm 82. 37.23Nm
(30.259) (30.00°) (29.88°) (30.389) (29.50°)
3. 37.25Nm 23. 37.46 Nm 43. 37.31 Nm 63. 37.23Nm 83. 37.14Nm
(30.139) (30.389) (30.00°) (29.759) (29.639)
4. 37.24Nm 24. 37.26 Nm 44. 37.47Nm 64. 37.21 Nm 84. 37.20 Nm
(30.389) (30.009) (30.389) (29.759) (29.88°)
5. 37.30 Nm 25. 37.16 Nm 45. 37.26 Nm 65. 37.16 Nm 85. 37.37 Nm
(30.259) (30.009) (29.759) (29.759) (29.889)
6. 37.43Nm 26. 37.15Nm 46. 37.10Nm 66. 37.35Nm 86. 37.40Nm
(30.259) (29.889) (29.639) (29.88°) (30.139)
7. 37.27Nm 27. 37.27Nm 47. 37.20 Nm 67. 37.46 Nm 87. 37.45Nm
(30.139) (29.759) (29.759) (30.139) (30.139)
8. 37.16 Nm 28. 37.45Nm 48. 37.31 Nm 68. 37.29 Nm 88. 37.26 Nm
(29.759) (29.639) (29.759) (30.009) (30.009)
9. 37.17Nm 29. 37.40Nm 49. 37.42Nm 69. 37.26 Nm 89. 37.09 Nm
(30.009) (30.139) (30.139) (29.759) (29.759)
10. 37.39 Nm 30. 37.14Nm 50. 37.09 Nm 70. 37.22Nm 90. 37.31 Nm
(30.139) (29.509) (29.509) (29.639) (29.889)
11.  37.51 Nm 31. 37.15Nm 51. 37.12Nm 71. 37.48Nm 91. 37.43Nm
(30.389) (29.639) (29.889) (30.389) (30.259)
12. 37.41 Nm 32. 37.19Nm 52. 37.23Nm 72. 37.37Nm 92. 37.30Nm
(29.88°) (29.75°) (30.00°) (30.00°) (29.75°)
13. 37.15Nm 33. 37.34 Nm 53. 37.44 Nm 73. 37.22Nm 93. 37.21 Nm
(29.88°) (30.139) (30.259) (29.50°) (29.759)
14. 37.18 Nm 34. 37.49Nm 54. 37.27Nm 74. 37.18 Nm 94. 37.26 Nm
(29.88°) (30.139) (29.889) (29.389) (30.009)
15. 37.22 Nm 35. 37.29 Nm 55. 37.15Nm 75. 37.25Nm 95. 37.40 Nm
(29.88°) (29.759) (29.389) (29.88°) (30.139)
16. 37.40 Nm 36. 37.10Nm 56. 37.28 Nm 76. 37.44Nm 96. 37.43Nm
(30.009) (29.639) (29.63°) (30.259) (30.259)
17. 37.43Nm 37. 37.12Nm 57. 37.28 Nm 77. 37.36 Nm 97. 37.20Nm
(30.389) (29.759) (30.00°) (30.139) (29.889)
18. 37.40 Nm 38. 37.27 Nm 58. 37.41 Nm 78. 37.10 Nm 98. 37.15Nm
(30.259) (29.639) (30.009) (29.759) (29.389)
19. 37.13Nm 39. 37.41Nm 59. 37.19Nm 79. 37.24Nm 99. 37.37Nm
(29.759) (29.88°) (29.50°) (29.639) (30.389)
20. 37.18 Nm 40. 37.32Nm 60. 37.14Nm 80. 37.42Nm 100. 37.47 Nm
(29.75°) (30.13°) (29.38°) (29.75°) (30.13°)
XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.2¢Standardabweichung: 0.12 Cm:5.25 Cmk: 4.44 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996201526 / 36





Kurvengrafik

Drehm. JEYRTA Winkel [JIIED

| |
S D
o o
(wdi) paadg Jejnbuy

\
o0}
o

00 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 3002

Grenzfreq. 300 Hz 142.776, Nm: 19.32

. . View Speed LT
Drehm.-Zeit “ Drehm.-Winkel ﬂ On/gff Drehm Geschme Zoom

\i Lim |

27 / 36





Kurvengrafik

Drehm. Winkel m

37.2-
35.0-

325
30.0-
275
25.0-
225
200
175
15.0-
125
10.0-
75
5.0~

2.5ﬁ_“//
0.0+

0.0 20.0 400 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0 160.0 180.0 200.0 220.0 240.0 260.0 280.0 29!5.2

Grenzfreq. 300 Hz 142.301, Nm: 19.28

Zoom

. . View Speed
Drehm.-Zeit @ Drehm.-Winkel v, ke orene. N Geschw,mj Zoom Restore

\i Lim |

\
o0}
o

|
o
(wdi) paadg Jejnbuy

28 / 36





GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

0002925 |2ﬂ21-05-19 ‘HQ:ZEJB ‘DI( MA
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T e
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09070459 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 10:26:09
Tel. Seite 1/2
inzelwertkarte (Priifgera statistische Kenndaten (Priifgera
Einzelwertkarte (Priifgerat) tatistische Kenndaten (Prifgerat)
Nm Cm: 6.87 (>=1.67) o N Nm
39.07 — Tol. u.: 34.41 ‘ - 39.07
Tol. 0.: 39.59
38.55 - Sollwert: 37.00 ‘ T 3895
38.04 - Maximum: 37.40 - 38.04
L Minimum: 36.98 1
3752 P X+3 S X—Ouer: 3720 3752
37.00 7MMMM5&§&MM% X 5:0.13 - 37.00
***************************************** X318 X + 3s: 37.57
36.48 X - 3s: 36.82 ‘ T se4s
35.96 | Anzahl Messwerte: 100 - 35.96
Winkel: 360
35.45 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 348
34.93 | rechtsdrehend - 34.93
mittlere Geschwindigkeit: 201
44y 4— — — — — — — — — — —— —— —— —TolJu. 9 — - - 344
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
\ | 1 | \
89S 99.90 i ! /} i
| ; | ; | 9950 : ‘ o :
‘ A ‘ Yy.uu ‘ | T B ‘
‘ 1 | 1 ‘ 95.00 | — 5 :
: B : 90.00 | 1 ‘ 1 |
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I o — i
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Cllnlh PP | i K |
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1 \ 1 v-ou \ R \
\ Al . N
| | | |
| [ ‘ &’ | : TITT \‘\ 11 : |
py e e ey 8 pes cresseed B
3 CONNNNNNNS % < CIRIDRTTIN o)
C T (s2] ceeeccccan (5
XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.2(Standardabweichung: 0.13 Cm: 6.87 Cmk: 6.35 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—----—-—---

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996201531 / 36





09070459 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 18.05.2021 MES 20.05.2021 10:26:09
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 37.00 Nm 21. 37.27Nm 41. 37.17Nm 61. 37.28 Nm 81. 37.15Nm
(361.889) (368.889) (369.389) (371.889) (371.389)
2. 37.38Nm 22. 37.13Nm 42. 37.27Nm 62. 37.09 Nm 82. 37.34Nm
(370.00°) (367.25°) (371.139) (368.13°) (375.139)
3. 36.98 Nm 23. 37.32Nm 43. 37.16 Nm 63. 37.25Nm 83. 37.11 Nm
(359.889) (370.009) (369.259) (372.889) (370.889)
4. 37.28 Nm 24. 37.02Nm 44. 37.06 Nm 64. 37.38Nm 84. 37.36 Nm
(366.889) (364.139) (367.009) (374.139) (374.639)
5. 37.00 Nm 25. 37.33Nm 45. 37.36 Nm 65. 37.06 Nm 85. 37.31 Nm
(360.889) (370.009) (375.139) (368.639) (376.889)
6. 37.25Nm 26. 37.17Nm 46. 37.05Nm 66. 37.05Nm 86. 37.10Nm
(366.889) (368.259) (366.889) (369.639) (368.639)
7. 37.16 Nm 27. 37.27Nm 47. 37.35Nm 67. 37.18 Nm 87. 37.24Nm
(365.259) (368.389) (372.759) (369.889) (375.509)
8. 37.15Nm 28. 37.14Nm 48. 37.01 Nm 68. 37.33Nm 88. 37.21 Nm
(365.389) (367.139) (366.389) (373.639) (369.639)
9. 37.30Nm 29. 37.07Nm 49. 37.39Nm 69. 37.12Nm 89. 37.12Nm
(368.139) (365.009) (371.639) (368.639) (372.389)
10. 37.33Nm 30. 37.39Nm 50. 37.00 Nm 70. 37.03Nm 90. 37.34 Nm
(366.389) (372.509) (368.259) (368.509) (376.889)
11.  37.02Nm 31. 37.03Nm 51. 37.30Nm 71. 37.29 Nm 91. 37.10Nm
(363.389) (365.639) (370.889) (374.139) (372.009)
12.  37.34 Nm 32. 37.36 Nm 52. 37.18 Nm 72. 37.35Nm 92. 37.37Nm
(370.139) (372.139) (369.759) (375.639) (377.389)
13. 37.06 Nm 33. 37.06 Nm 53. 37.22Nm 73. 37.07 Nm 93. 37.07 Nm
(361.88°9) (366.50°) (370.259) (369.50°) (370.639)
14. 37.23Nm 34. 37.10Nm 54. 37.20 Nm 74. 37.36 Nm 94. 37.36 Nm
(368.759) (367.009) (370.139) (374.139) (376.009)
15. 37.14Nm 35. 37.26 Nm 55. 37.07 Nm 75. 37.05Nm 95. 37.02Nm
(363.759) (371.009) (369.509) (367.639) (370.009)
16. 37.19 Nm 36. 37.14Nm 56. 37.37 Nm 76. 37.30 Nm 96. 37.37Nm
(367.259) (366.259) (374.639) (373.889) (375.759)
17.  37.23Nm 37. 37.15Nm 57. 37.04 Nm 77. 37.21 Nm 97. 37.04 Nm
(367.639) (367.759) (369.889) (372.509) (370.139)
18. 37.12Nm 38. 37.19Nm 58. 37.40 Nm 78. 37.13Nm 98. 37.36 Nm
(366.639) (367.389) (375.259) (368.759) (376.509)
19. 37.37Nm 39. 37.10Nm 59. 37.02Nm 79. 37.35Nm 99. 37.08 Nm
(372.009) (367.759) (367.759) (374.009) (368.889)
20. 37.05Nm 40. 37.34Nm 60. 37.31 Nm 80. 37.09 Nm 100. 37.28 Nm
(362.889) (372.389) (374.259) (369.009) (376.639)
XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.2(Standardabweichung: 0.13 Cm: 6.87 Cmk: 6.35 i.0.
keine Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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09070460 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 10:57:33
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm:7.83 (>=1.67) -  iag7 Nm
wer4— -~ —— —— —— ——Tolj Cmk: 7.23 (>=1.67) - ’
14.68 — Tol. u.: 12.93 ‘ -+ 14.68

Tol. 0.: 14.87
14.48 - Sollwert: 13.90 ‘ 14.48
14.29 - Maximum: 14.08 - 14.29
Minimum: 13.88
14.09 x-Quer: 13.98 1409
13.90 - s:0.04 -+ 13.90
X+ 3s:14.10
13.71 7 x-3s:13.85 ‘ T 180
13.51 - Anzahl Messwerte: 100 -+ 13.51
Winkel: 30
13.32 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 182
13.12 rechtsdrehend -+ 13.12
mittlere Geschwindigkeit: 201
2384+ — — — — — — — — — — —— —— —— —TolJu. 9 — - - 12.93
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.9¢Standardabweichung: 0.04 Cm: 7.83 Cmk: 7.23 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-
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09070460 - XXXXX

Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 18.05.2021 MES 20.05.2021 10:57:33
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 13.95Nm 21. 14.05Nm 41. 14.04 Nm 61. 13.95Nm 81. 13.98 Nm
(30.389) (30.639) (30.389) (30.509) (30.139)
2. 13.98Nm 22. 13.97Nm 42. 13.97 Nm 62. 14.03Nm 82. 13.91 Nm
(30.509) (30.139) (30.009) (30.139) (29.759)
3. 14.01 Nm 23. 13.91 Nm 43. 13.91 Nm 63. 13.96 Nm 83. 13.98 Nm
(30.259) (30.389) (29.50°) (30.389) (30.259)
4. 13.97 Nm 24. 13.98 Nm 44. 13.92Nm 64. 14.01 Nm 84. 14.00 Nm
(30.509) (30.009) (29.759) (30.009) (30.509)
5. 14.04 Nm 25. 13.98 Nm 45. 13.95Nm 65. 13.96 Nm 85. 14.00 Nm
(30.509) (30.00°) (30.00°) (30.50°) (30.00°)
6. 14.00 Nm 26. 13.99 Nm 46. 13.99 Nm 66. 13.97 Nm 86. 13.89 Nm
(30.639) (30.389) (30.009) (30.139) (29.759)
7. 13.94Nm 27. 13.96 Nm 47. 14.00 Nm 67. 14.02Nm 87. 13.97Nm
(30.139) (30.259) (30.389) (30.259) (30.00°)
8. 14.00 Nm 28. 13.99 Nm 48. 13.99 Nm 68. 14.03 Nm 88. 13.99 Nm
(30.389) (30.389) (30.139) (30.639) (30.139)
9. 13.96 Nm 29. 14.08 Nm 49. 13.97 Nm 69. 13.99 Nm 89. 14.00 Nm
(30.259) (30.389) (30.259) (30.509) (30.259)
10. 14.01 Nm 30. 14.03Nm 50. 13.95Nm 70. 14.00 Nm 90. 14.07 Nm
(30.259) (30.259) (29.889) (30.00°) (30.389)
11.  13.90 Nm 31. 13.96 Nm 51. 13.97 Nm 71. 14.00 Nm 91. 14.00 Nm
(29.759) (29.88°) (30.259) (30.639) (29.63°)
12. 13.92Nm 32. 13.94Nm 52. 13.97 Nm 72. 13.98 Nm 92. 13.96 Nm
(30.139) (30.00°) (30.139) (30.00°) (29.759)
13. 13.98 Nm 33. 13.92Nm 53. 13.99 Nm 73. 14.03Nm 93. 13.92 Nm
(30.139) (30.00°) (30.389) (30.389) (30.00°)
14. 13.93 Nm 34. 14.03Nm 54. 13.94Nm 74. 14.06 Nm 94. 13.93Nm
(29.639) (30.009) (29.88°) (30.259) (29.889)
15.  13.99 Nm 35. 14.00 Nm 55. 13.93Nm 75. 14.00 Nm 95. 14.02Nm
(30.389) (29.88°) (30.00°) (30.139) (30.389)
16. 13.96 Nm 36. 13.91 Nm 56. 13.98 Nm 76. 13.95Nm 96. 14.02Nm
(30.139) (30.009) (30.139) (30.009) (30.509)
17. 13.97 Nm 37. 13.88Nm 57. 14.02Nm 77. 13.92Nm 97. 14.03Nm
(30.00°) (29.63°) (30.509) (30.259) (30.509)
18. 13.91 Nm 38. 13.95Nm 58. 14.02 Nm 78. 14.02 Nm 98. 13.96 Nm
(30.00°) (30.139) (30.259) (30.50°) (29.759)
19. 13.91 Nm 39. 13.94Nm 59. 13.93Nm 79. 13.99 Nm 99. 13.93Nm
(29.63°) (30.009) (30.139) (30.509) (29.389)
20. 13.97 Nm 40. 13.98 Nm 60. 13.97 Nm 80. 13.95Nm 100. 13.95Nm
(30.509) (30.259) (29.88°) (29.63°) (29.63°)
XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.9¢Standardabweichung: 0.04 Cm: 7.83 Cmk: 7.23 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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09070460 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 10:57:59
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm:8.74 (>=1.67) -  iag7 Nm
wer4— -~ —— —— —— ——Tolj Cmk: 8.55 (>=1.67) - ’
14.68 — Tol. u.: 12.93 ‘ -+ 14.68

Tol. 0.: 14.87
14.48 - Sollwert: 13.90 ‘ T 1448
14.29 - Maximum: 13.94 - 14.29
Minimum: 13.81 ‘ 1
14.09 7 ah x-Quer:1388 14.09
13.90 ot § 5:0.04 - 1 S -~ 13.90
X + 3s:13.99 - _JL_Z-ZZZ-ZZ-ZC
13.71 7 X - 3s:13.77 ‘ T 13
13.51 - Anzahl Messwerte: 100 -+ 13.51
Winkel: 360
13.32 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 182
13.12 rechtsdrehend -+ 13.12
mittlere Geschwindigkeit: 201
2384+ — — — — — — — — — — —— —— —— —TolJu. g — - - 1293
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.8¢Standardabweichung: 0.04 Cm: 8.74 Cmk: 8.55 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~———-—-—-—-——-

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 19962015 7 / 36





09070460 - XXXXX

Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 18.05.2021 MES 20.05.2021 10:57:59
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 13.90 Nm 21. 13.85Nm 41. 13.91 Nm 61. 13.84Nm 81. 13.84Nm
(353.389) (349.889) (355.639) (349.389) (346.639)
2. 13.92Nm 22. 13.82Nm 42. 13.94Nm 62. 13.83Nm 82. 13.83Nm
(354.389) (347.759) (358.139) (347.389) (346.259)
3. 13.93Nm 23. 13.86 Nm 43. 13.90 Nm 63. 13.82 Nm 83. 13.88 Nm
(355.259) (350.139) (353.759) (344.259) (346.639)
4. 13.90 Nm 24. 13.84Nm 44. 13.94Nm 64. 13.83Nm 84. 13.87Nm
(357.009) (351.259) (354.389) (345.139) (351.639)
5. 13.92 Nm 25. 13.85Nm 45. 13.91 Nm 65. 13.84 Nm 85. 13.88 Nm
(354.139) (349.259) (355.889) (346.259) (347.259)
6. 13.88Nm 26. 13.85Nm 46. 13.92Nm 66. 13.88 Nm 86. 13.90 Nm
(354.009) (352.009) (353.759) (351.759) (346.009)
7. 13.85Nm 27. 13.89 Nm 47. 13.92Nm 67. 13.90 Nm 87. 13.93Nm
(347.009) (349.759) (353.759) (351.509) (357.759)
8. 13.85Nm 28. 13.85Nm 48. 13.91 Nm 68. 13.89 Nm 88. 13.94 Nm
(348.139) (352.639) (355.889) (350.389) (356.139)
9. 13.83Nm 29. 13.87Nm 49. 13.93Nm 69. 13.90 Nm 89. 13.92Nm
(352.389) (351.009) (354.889) (353.009) (353.759)
10. 13.85Nm 30. 13.87 Nm 50. 13.94 Nm 70. 13.91 Nm 90. 13.93Nm
(348.889) (353.889) (355.389) (352.009) (354.389)
11.  13.81 Nm 31. 13.89Nm 51. 13.91 Nm 71. 13.92Nm 91. 13.89 Nm
(347.639) (354.389) (355.389) (351.259) (353.759)
12. 13.84 Nm 32. 13.86 Nm 52. 13.94Nm 72. 13.90 Nm 92. 13.89 Nm
(349.139) (354.759) (357.509) (351.639) (351.139)
13. 13.85Nm 33. 13.87 Nm 53. 13.88 Nm 73. 13.93 Nm 93. 13.87 Nm
(347.389) (350.63°) (355.259) (352.259) (354.00°)
14. 13.85Nm 34. 13.90 Nm 54. 13.86 Nm 74. 13.92Nm 94. 13.84Nm
(347.889) (355.389) (352.389) (357.009) (350.139)
15. 13.87 Nm 35. 13.94 Nm 55. 13.88 Nm 75. 13.92Nm 95. 13.94 Nm
(348.889) (354.139) (351.889) (356.139) (355.889)
16. 13.85Nm 36. 13.91 Nm 56. 13.87 Nm 76. 13.88 Nm 96. 13.90 Nm
(349.639) (349.639) (351.759) (355.009) (354.389)
17.  13.84 Nm 37. 13.93Nm 57. 13.86 Nm 77. 13.85Nm 97. 13.85Nm
(350.389) (357.639) (352.509) (351.509) (353.509)
18. 13.85Nm 38. 13.89 Nm 58. 13.82 Nm 78. 13.87 Nm 98. 13.82 Nm
(352.639) (356.009) (346.639) (354.009) (350.139)
19. 13.90 Nm 39. 13.93Nm 59. 13.84 Nm 79. 13.84Nm 99. 13.82Nm
(351.139) (354.889) (351.009) (350.009) (347.259)
20. 13.85Nm 40. 13.92Nm 60. 13.83 Nm 80. 13.82Nm 100. 13.83 Nm
(351.259) (353.509) (351.259) (351.00°) (344.889)
XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.8¢Standardabweichung: 0.04 Cm: 8.74 Cmk: 8.55 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)
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09070460 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MES 20.05.2021 10:56:21
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm: 14.93 (>=1.67) - s
34— — Tl Cmk: 13.47 (>=1.67) - ’
32.10 - Tol. u.: 28.27 ‘ -+ 32.10

Tol. 0.: 32.53
3168 1 Sollwert: 30.40 ‘ T 3168
31.25 Maximum: 30.76 - 31.25
Minimum: 30.47
30.83 7 s x-Quer: 30.61 S * i T %088
30.40 - s:005 = ‘ _____ -+ 30.40
x + 3s:30.75
29.97 ~ X - 3s: 30.47 ‘ T 2%
2955 Anzahl Messwerte: 100 -+ 29.55
Winkel: 30
29.12 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 2912
28.70 rechtsdrehend - 28.70
mittlere Geschwindigkeit: 201
827 4—n - — — — — — — — — — — — —— —— —TolJu. g — - - 2827
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.05 Cm: 14.93 Cmk: 13.47 i.0.
log. Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ————  Miittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~—-----------
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09070460 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 18.05.2021 MES 20.05.2021 10:56:21
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 30.59 Nm 21. 30.66 Nm 41. 30.58 Nm 61. 30.57Nm 81. 30.60 Nm
(30.259) (30.259) (30.259) (30.259) (30.139)
2. 30.54 Nm 22. 30.58 Nm 42. 30.60 Nm 62. 30.64 Nm 82. 30.61 Nm
(30.139) (30.009) (30.139) (30.389) (30.389)
3. 30.60 Nm 23. 30.64 Nm 43. 30.57 Nm 63. 30.71 Nm 83. 30.62 Nm
(30.389) (30.389) (30.259) (30.389) (30.389)
4. 30.56 Nm 24. 30.60 Nm 44. 30.57 Nm 64. 30.65Nm 84. 30.59 Nm
(30.389) (30.259) (30.259) (30.509) (30.259)
5. 30.62 Nm 25. 30.65Nm 45.  30.60 Nm 65. 30.60 Nm 85. 30.65Nm
(30.139) (30.259) (29.88°) (30.139) (30.389)
6. 30.59 Nm 26. 30.63 Nm 46. 30.49 Nm 66. 30.64 Nm 86. 30.59 Nm
(30.389) (30.509) (29.639) (30.259) (30.139)
7. 30.61 Nm 27. 30.57 Nm 47. 30.60 Nm 67. 30.61 Nm 87. 30.54 Nm
(30.139) (30.139) (30.259) (30.389) (30.259)
8. 30.52Nm 28. 30.65Nm 48. 30.59 Nm 68. 30.55Nm 88. 30.60 Nm
(30.509) (30.259) (30.00°) (30.389) (30.139)
9. 30.69Nm 29. 30.58 Nm 49. 30.67 Nm 69. 30.65Nm 89. 30.58 Nm
(30.509) (30.139) (30.509) (30.389) (30.009)
10. 30.57 Nm 30. 30.70 Nm 50. 30.59 Nm 70. 30.58 Nm 90. 30.63Nm
(30.389) (30.259) (30.139) (30.139) (30.139)
11.  30.61 Nm 31. 30.59 Nm 51. 30.76 Nm 71. 30.70 Nm 91. 30.58 Nm
(30.509) (30.389) (30.509) (30.509) (30.639)
12.  30.57 Nm 32. 30.68 Nm 52. 30.55Nm 72. 30.58 Nm 92. 30.60 Nm
(30.389) (30.50°) (30.259) (30.139) (30.389)
13. 30.63Nm 33. 30.68 Nm 53. 30.64 Nm 73. 30.64 Nm 93. 30.63Nm
(30.639) (30.389) (30.389) (30.639) (30.259)
14.  30.60 Nm 34. 30.59 Nm 54. 30.57 Nm 74. 30.47 Nm 94. 30.65Nm
(30.389) (30.139) (30.259) (30.139) (30.889)
15. 30.67 Nm 35. 30.66 Nm 55.  30.61 Nm 75.  30.62 Nm 95. 30.67 Nm
(30.389) (30.389) (30.50°) (30.50°) (30.259)
16. 30.62 Nm 36. 30.57 Nm 56. 30.57 Nm 76. 30.62 Nm 96. 30.56 Nm
(30.009) (30.389) (30.009) (30.259) (30.139)
17.  30.56 Nm 37. 30.60 Nm 57. 30.67 Nm 77. 30.61 Nm 97. 30.69 Nm
(30.00°) (30.009) (30.509) (30.389) (30.389)
18. 30.56 Nm 38. 30.60 Nm 58. 30.62 Nm 78. 30.56 Nm 98. 30.55Nm
(30.139) (30.139) (30.139) (30.50°) (30.139)
19. 30.55Nm 39. 30.64 Nm 59. 30.69 Nm 79. 30.66 Nm 99. 30.60 Nm
(30.139) (30.389) (30.639) (30.259) (30.389)
20. 30.64 Nm 40. 30.60 Nm 60. 30.58 Nm 80. 30.57 Nm 100. 30.63 Nm
(30.259) (30.389) (30.639) (30.389) (30.139)
XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.05 Cm: 14.93 Cmk: 13.47 i.0.
log. Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)
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Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm:17.69 (>=1.67) - B Nm
32.10 - Tol. u.: 28.27 ‘ -+ 32.10
Tol. 0.: 32.53
3168 1 Sollwert: 30.40 ‘ T 3168
31.25 Maximum: 30.37 - 31.25
Minimum: 30.21 ‘ 1
30.83 x-Quer: 30.29 %083
30.40 s:0.04 === i —=== -+ 30.40
- X + 3s:30.41 cTEETTATT R
29.97 ~ X - 3s:30.17 ‘ T 2%
2955 Anzahl Messwerte: 100 -+ 29.55
Winkel: 360
29.12 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 2912
28.70 rechtsdrehend - 28.70
mittlere Geschwindigkeit: 201
827 4—n - — — — — — — — — — — — —— —— —TolJu. g — - - 2827
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Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.2¢Standardabweichung: 0.04 Cm:17.69 Cmk: 16.79 i.0.
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QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996201519 / 36





09070460 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 18.05.2021 MES 20.05.2021 10:56:59
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 30.24 Nm 21. 30.23Nm 41. 30.32Nm 61. 30.35Nm 81. 30.35Nm
(360.009) (362.509) (366.009) (369.259) (371.889)
2. 30.26 Nm 22. 30.30 Nm 42. 30.25Nm 62. 30.27 Nm 82. 30.32Nm
(361.509) (364.389) (367.259) (370.259) (369.259)
3. 30.29 Nm 23. 30.27 Nm 43. 30.32Nm 63. 30.36 Nm 83. 30.24 Nm
(360.259) (362.389) (368.639) (369.509) (368.889)
4. 30.22Nm 24. 30.37 Nm 44. 30.26 Nm 64. 30.29 Nm 84. 30.32Nm
(358.509) (366.639) (364.889) (369.009) (370.389)
5. 30.30 Nm 25. 30.21 Nm 45. 30.28 Nm 65. 30.30 Nm 85. 30.33Nm
(363.259) (362.009) (365.889) (366.889) (370.009)
6. 30.24 Nm 26. 30.36 Nm 46. 30.30 Nm 66. 30.28 Nm 86. 30.31 Nm
(361.639) (365.259) (366.009) (368.389) (369.889)
7. 30.32Nm 27. 30.25Nm 47. 30.25Nm 67. 30.31 Nm 87. 30.30 Nm
(365.25°9) (365.139) (366.88°) (368.00°) (370.759)
8. 30.25Nm 28. 30.26 Nm 48. 30.30 Nm 68. 30.25Nm 88. 30.34 Nm
(359.639) (365.389) (367.759) (367.389) (368.639)
9. 30.26 Nm 29. 30.33Nm 49. 30.26 Nm 69. 30.35 Nm 89. 30.28 Nm
(364.639) (362.759) (368.259) (371.389) (370.759)
10. 30.28 Nm 30. 30.27 Nm 50. 30.29 Nm 70. 30.27 Nm 90. 30.34 Nm
(361.009) (366.009) (367.759) (368.139) (371.259)
11.  30.23 Nm 31. 30.30 Nm 51. 30.28 Nm 71. 30.30 Nm 91. 30.27 Nm
(362.009) (364.759) (369.009) (369.509) (370.139)
12. 30.32Nm 32. 30.21 Nm 52. 30.31 Nm 72. 30.29 Nm 92. 30.33Nm
(366.639) (364.009) (367.639) (367.639) (372.639)
13. 30.24 Nm 33. 30.31 Nm 53. 30.25Nm 73. 30.34 Nm 93. 30.27 Nm
(363.139) (365.259) (367.139) (369.889) (371.389)
14.  30.34 Nm 34. 30.23Nm 54. 30.29 Nm 74. 30.30 Nm 94. 30.37 Nm
(366.009) (365.389) (366.259) (369.009) (373.889)
15.  30.24 Nm 35. 30.34 Nm 55. 30.34 Nm 75. 30.32 Nm 95. 30.30 Nm
(362.75°) (367.139) (371.259) (368.88°) (367.50°)
16. 30.25Nm 36. 30.25Nm 56. 30.26 Nm 76. 30.33Nm 96. 30.36 Nm
(363.259) (363.509) (364.889) (366.009) (368.759)
17.  30.30 Nm 37. 30.32Nm 57. 30.36 Nm 77. 30.33Nm 97. 30.26 Nm
(364.139) (367.389) (370.759) (370.509) (368.759)
18. 30.26 Nm 38. 30.28 Nm 58. 30.25Nm 78. 30.27 Nm 98. 30.35Nm
(363.759) (365.759) (366.639) (367.389) (372.389)
19. 30.25Nm 39. 30.24 Nm 59. 30.31 Nm 79. 30.33Nm 99. 30.25Nm
(363.509) (366.259) (367.389) (373.509) (370.009)
20. 30.33Nm 40. 30.26 Nm 60. 30.27 Nm 80. 30.27 Nm 100. 30.36 Nm
(364.389) (365.889) (368.639) (367.889) (369.639)
XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40W X1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.2¢Standardabweichung: 0.04 Cm:17.69 Cmk: 16.79 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert —— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~———----—-----
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Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)
Nm Cm: 14.60 (>=1.67) - B Nm
38.48 — Tol. u.: 35.15 ‘ - 38.48
Tol. 0.: 38.85
38.11 Sollwert: 37.00 ‘ 3811
37.74 - Maximum: 37.29 - 37.74
Minimum: 37.09
37.37 x-Quer: 37.18 3737
37.00 - s:0.04 - 37.00
x + 3s:37.30
36.63 7 x - 3s:37.05 ‘ | 3668
36.26 Anzahl Messwerte: 100 -+ 36.26
Winkel: 30
35.89 Verschraubungsklasse: 1 +/- 5% ‘ T 3589
35.52 rechtsdrehend - 35.62
mittlere Geschwindigkeit: 201
%55 4—~ — — — — — — — — — — — —— —— —TolJu. g — - - 3515
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgeréat)
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Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.1&Standardabweichung: 0.04 Cm: 14.60 Cmk: 13.21 i.0.
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09070460 - XXXXX Gedruckt am:
AM’ AMT MFU vom 17.05.2021 MES 20.05.2021 10:58:31
Seite 2/2
Einzelwerte (Prifgerat)
1. 37.20 Nm 21. 37.16 Nm 41. 37.16 Nm 61. 37.14Nm 81. 37.17Nm
(29.759) (29.88°) (29.759) (29.50°) (29.759)
2. 37.14Nm 22. 37.26 Nm 42. 37.15Nm 62. 37.16 Nm 82. 37.14Nm
(29.88°) (30.00°) (29.50°) (29.50°) (29.50°)
3. 37.09 Nm 23. 37.13Nm 43. 37.16 Nm 63. 37.18 Nm 83. 37.15Nm
(29.639) (29.639) (29.509) (29.759) (29.509)
4. 37.19Nm 24. 37.16 Nm 44. 37.18 Nm 64. 37.18 Nm 84. 37.29 Nm
(29.63°) (29.50°) (29.389) (29.889) (29.759)
5. 37.15Nm 25. 37.23Nm 45. 37.20 Nm 65. 37.21 Nm 85. 37.15Nm
(29.759) (29.759) (29.889) (29.639) (29.389)
6. 37.21 Nm 26. 37.17Nm 46. 37.17 Nm 66. 37.18 Nm 86. 37.13Nm
(29.759) (29.389) (29.50°) (29.63°) (29.63°)
7. 37.09 Nm 27. 37.11Nm 47. 37.14Nm 67. 37.28 Nm 87. 37.28 Nm
(29.50°) (29.639) (29.50°) (29.759) (29.759)
8. 37.12Nm 28. 37.15Nm 48. 37.12Nm 68. 37.21 Nm 88. 37.19Nm
(29.509) (29.509) (29.509) (29.759) (29.639)
9. 37.17Nm 29. 37.18 Nm 49. 37.12Nm 69. 37.16 Nm 89. 37.15Nm
(29.889) (29.639) (29.389) (29.639) (29.389)
10. 37.21 Nm 30. 37.12Nm 50. 37.17 Nm 70. 37.19 Nm 90. 37.17 Nm
(29.759) (29.509) (29.509) (29.509) (30.009)
11.  37.15Nm 31. 37.18 Nm 51. 37.15Nm 71. 37.14Nm 91. 37.24Nm
(29.259) (29.139) (29.259) (29.759) (30.009)
12. 37.17 Nm 32. 37.13Nm 52. 37.16 Nm 72. 37.20 Nm 92. 37.19Nm
(29.38°) (29.75°) (30.00°) (29.50°) (30.00°)
13. 37.11 Nm 33. 37.13Nm 53. 37.14Nm 73. 37.12Nm 93. 37.23Nm
(29.509) (29.759) (29.639) (29.889) (30.009)
14. 37.22 Nm 34. 37.23Nm 54. 37.17Nm 74. 37.15Nm 94. 37.09 Nm
(29.63°) (29.889) (29.759) (29.389) (29.889)
15. 37.14Nm 35. 37.21 Nm 55. 37.20 Nm 75. 37.16 Nm 95. 37.18 Nm
(29.639) (29.50°) (29.50°) (29.88°) (29.759)
16. 37.25Nm 36. 37.25Nm 56. 37.16 Nm 76. 37.17Nm 96. 37.21 Nm
(29.389) (29.389) (29.759) (29.639) (29.759)
17. 3717 Nm 37. 37.21Nm 57. 37.17Nm 77. 37.16 Nm 97. 37.15Nm
(29.639) (29.639) (29.389) (29.759) (29.509)
18. 37.16 Nm 38. 37.19Nm 58. 37.16 Nm 78. 37.26 Nm 98. 37.18 Nm
(29.759) (29.639) (29.759) (29.759) (29.639)
19. 37.21 Nm 39. 37.16 Nm 59. 37.23Nm 79. 37.19Nm 99. 37.20Nm
(29.759) (29.639) (29.639) (30.259) (30.009)
20. 37.19Nm 40. 37.12Nm 60. 37.23Nm 80. 37.18 Nm 100. 37.25Nm
(29.50°) (29.25°) (29.88°) (29.88°) (29.75°)
XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2021 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 2 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.1&Standardabweichung: 0.04 Cm: 14.60 Cmk: 13.21 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert ——— Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+t3s) ~——-—---—-—--—---
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)

0002814 ‘2(121-05—1? ‘14:23:3:} ‘ux MA ‘ |g‘§ i: i: |,|__:

45 [Programm 1
6 1?\ R g Qe [Programm Status 0K |
' |Datum 17.05.2021
40 Zeil 14:23:30
35 sufe 2 v
B [Stufen Status oK |
30 e o
= [Drehmoment |
= [MI Drehmoment IST 37.21
oy 25 [M+ Drehmoment max. 40.7
— [MA Drehmoment Sollwert Tl
g 20 [M- Drehmoment min. 333
= MS Drehmoment Schwellwert  18.5
(=] Winkel
E 15 [ W1 Winkel IST 39 __
ol [+ Winkel max. 1000
g [wia Winkel Sollwert 0
10 [w- Winkel min. 1
[Slrnm |
[n  strom IST 12.98
5 [+ Strom max. 16.8
I Strom min. 0
0 ?rtm IST 361 |
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 + Zeitmax 10000 ,
Winkel [*] - : |

|G+ Oberer Toleranz Gradient 0

|G- Unterer Toleranz Gradient 0

|Drehzahi |
[n Drehzahl Sollwert 50

[pT (bergangs-Geschwindigheit 0

29 / 36
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AM’ AMT MES 20.05.2021 10:59:09
Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prifgerat) statistische Kenndaten (Priifgerat)

Nm Cm:19.20 (>=1.67) Nm
3959 -1 - Y Y _ Y _ Y _ Y _ e/ 7T0| 0. ka1845 (>: 167) - T — - T 3959
39.07 Tol. u.: 34.41 ‘ - 39.07
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38.55 1 Sollwert: 37.00 ‘ T 38
38.04 - Maximum: 36.98 -+ 38.04
Minimum: 36.80 ‘ 1
37.52 x-Quer: 36.90 372
37.00 — s:0.04 - 37.00
- X + 3s:37.03
36.48 X - 35: 36.76 T 3648
35.96 — Anzahl Messwerte: 100 ‘ - 35.96
Winkel: 360
35.45 7 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T B4
34.93 - rechtsdrehend -+ 34.93
mittlere Geschwindigkeit: 201
44— - — — — — — — — — —— —— —TolJu. ? - — T 3441
Haufigkeitsbild (Prufgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
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Einzelwerte (Prifgerat)
1. 36.84 Nm 21. 36.86 Nm 41. 36.94Nm 61. 36.88Nm 81. 36.90 Nm
(361.009) (362.639) (367.759) (368.889) (370.889)
2. 36.83Nm 22. 36.96 Nm 42. 36.86 Nm 62. 36.87 Nm 82. 36.90 Nm
(357.389) (365.389) (364.759) (369.139) (370.50°)
3. 36.87 Nm 23. 36.86 Nm 43. 36.95Nm 63. 36.90 Nm 83. 36.97 Nm
(360.389) (362.25°9) (368.389) (366.75°) (373.139
4. 36.95Nm 24. 36.86 Nm 44. 36.80 Nm 64. 36.93 Nm 84. 36.89 Nm
(361.639) (361.389) (364.009) (367.889) (370.009)
5. 36.83 Nm 25. 36.93Nm 45. 36.95Nm 65. 36.87 Nm 85. 36.92 Nm
(359.509) (365.389) (366.009) (369.389) (368.639)
6. 36.94 Nm 26. 36.89 Nm 46. 36.85Nm 66. 36.92 Nm 86. 36.97 Nm
(361.759) (365.639) (366.389) (367.889) (372.139)
7. 36.82Nm 27. 36.85Nm 47. 36.86 Nm 67. 36.90 Nm 87. 36.88Nm
(360.389) (363.009) (366.139) (369.009) (370.889)
8. 36.83Nm 28. 36.93Nm 48. 36.89 Nm 68. 36.90 Nm 88. 36.90 Nm
(357.00°) (365.88°) (367.759) (367.88°) (370.889)
9. 36.91Nm 29. 36.84 Nm 49. 36.96 Nm 69. 36.97 Nm 89. 36.96 Nm
(361.139) (362.639) (368.759) (369.389) (371.509)
10. 36.84 Nm 30. 36.86 Nm 50. 36.87 Nm 70. 36.88 Nm 90. 36.93Nm
(359.639) (364.259) (365.759) (370.139) (372.509)
11. 36.88 Nm 31. 36.94Nm 51. 36.95Nm 71. 36.97 Nm 91. 36.89Nm
(360.009) (362.759) (369.389) (371.389) (371.389)
12.  36.93 Nm 32. 36.86 Nm 52. 36.88Nm 72. 36.85Nm 92. 36.97Nm
(363.88°) (362.50°) (367.38°) (368.38°) (372.259)
13. 36.84 Nm 33. 36.92Nm 53. 36.94 Nm 73. 36.92 Nm 93. 36.94 Nm
(360.759) (365.139) (367.889) (369.259) (372.639)
14. 36.82Nm 34. 36.86 Nm 54. 36.92Nm 74. 36.86 Nm 94. 36.93Nm
(361.889) (364.009) (369.009) (370.009) (372.509)
15. 36.95Nm 35. 36.91 Nm 55. 36.85Nm 75.  36.90 Nm 95. 36.84 Nm
(361.50°) (366.63°) (367.639) (370.50°) (371.639)
16. 36.87 Nm 36. 36.82Nm 56. 36.93 Nm 76. 36.97 Nm 96. 36.98 Nm
(360.259) (363.009) (369.139) (370.259) (372.389)
17.  36.85Nm 37. 36.88Nm 57. 36.84Nm 77. 36.89 Nm 97. 36.93Nm
(359.009) (362.889) (367.639) (371.259) (373.889)
18. 36.91 Nm 38. 36.94 Nm 58. 36.91 Nm 78. 36.90 Nm 98. 36.88 Nm
(365.509) (367.259) (366.759) (369.759) (369.509)
19. 36.86 Nm 39. 36.84 Nm 59. 36.96 Nm 79. 36.91 Nm 99. 36.97 Nm
(359.389) (365.139) (369.639) (368.889) (371.509)
20. 36.97 Nm 40. 36.89 Nm 60. 36.92 Nm 80. 36.96 Nm 100. 36.95 Nm
(366.00°) (365.139) (369.00°) (370.389) (373.139
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Kurvengrafik
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| GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)
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Winkel [°]

2000

2500

B3 % E Lt

[Programm n
|Programm-Status oK

|Datum 17.05.2021
Zeil 11:39:23
Stufe 2 w
[Stufen Status oK
|Stufen-Kennung ES
[Methode AD
|Drehmoment

[MI Drehmoment IST 37.06
[M+ Drehmoment max. 40.7
MA Drehmoment Sollwert ar
M- Drehmoment min. 33.3
MS Drehmoment Schwellwert 185
[ Winkel

[wi winkel IST 450
[w+ Winkel max. 1000
[Wa Winkel Sollwert 0

[w- Winkel min. 1
|5|rom

[n stromisT 13.17

[+ Strom max. 16.8
I Strom min, 0
Zeit

Tl Zeal IST 2837
+  Zeil max. 10000
- Zesl min 0
Gradient

|G+ Oberer Toleranz Gradient 0

|G- Unterer Toleranz Gradient 0
Drehzahi

[ Drehzahl Soliwert 50

[nT_Obergangs-Geschwindigheit 0
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GRAFIK DREHMOMENT 1(WINKEL)
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45 T S — Programm n
E] l?\ R 9\ o\ G = Programm-Status oK
1 Diatum 17.05.2021
40 Zeil 11:39:30
35 / stute 2w
/ Stufen Status 0K
_ / ——
Drehmament
é 25 / ::l- Mm 3;.?2
/ M. ;
: MA Drehmoment Sollwert ET)
g 20 / - Dralenoment smin. 73
E MS Drehmoment Schwellwert 8.5
e Winkel
E 15 W1 Winkel IST 367
E W+ Winkel max. 1000
S WA Winkel Sollwert 0
10 W Winkel min. 1
Strom
5 J/ Il Strom IST 13,26
I+ Strom max. '
- Stram min. ;EE
0 = Zeit
Tl ZealIST 2360
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800 t+ Zeitmax 10000
Winkel [] b 0
|G+ Oberer Toleranz Gradient ]
|G- Unterer Toleranz Gradient 0
Drehzahl
n  Drehizahl Sollwert 50
nT Ubergangs-Geschwindigheit 0
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