
Zur optimalen Anzeige dieses PDF-Portfolios sollte es in Acrobat
 
oder Adobe Reader ab Version X geöffnet werden.
 

Adobe Reader jetzt herunterladen 

http://www.adobe.com/go/reader_download_de




Diese Homologation gilt auch für folgende Typen: 
This homologation also applies to the following types: 


 ESX103DRX40WX1AODX150-40


Homologation 


Modell / model 


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 
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Allgemeine Technische Daten


general specifications


Hersteller 


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Maschinenart


machine type
Einbauschrauber mit SMX400


09070458


09070459


09070460


4 N·m
bis


to
37 N·m


Ja / Yes 230 V


14 mm


Gewicht


weight
4,7 kg


255 W


938 1/min


938 1/min


0 1/min


67 dB(A)


- °C


85 °C


- °C


-
Stück


pieces


-
Stück


pieces


3/8"


angelehnt an VDI/VDE 2647 und die OEM-Vorlage


based on VDI/VDE 2647 and the OEM template


25.05.21


bei max. Md


at maximum torque


Abtriebsvierkant


square drive


Hart


hard


Verbrauch Elektrowerkzeug


power consumption power tool


Drehmoment-Bereich von


torque range from


Elektrowerkeug


power tool


Außendurchmesser


outer diameter


Betriebsspannung       


operating voltage


maximale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe


maximum speed at final stage


Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber


service life of the battery of cordless nutrunners


minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe


minimum speed at final stage


Temperatur bei Elektrowerkzeugen


temperature of power tools


am Winkelkopf


at the angle head


am E-Motor


on the electric motor


am Handgriff


on the handle


Nach 100 Messungen bei Md 80%, weich


after 100 measurements in torque 80%, soft


Datum


date


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Kabel/Leitung


control cable


(zwischen Steuerung und Werkzeug)


(between controller and tool)


Modell


model


Weich


soft


Seriennummer


serial number
ESX103ZWRX40WX1AODX150-40


maximale Drehzahl im Leerlauf erste Stufe


maximum speed at first stage


Lautstärke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl


sound pressure level at maximum speed
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Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


     Typ


     type
SMX400


redundante Kontrolle / redundant control


Ja / Yes


Ja / Yes


Ja / Yes


Ja / Yes


Nein / No


Optionen


options
Ja / Yes


Pulsen


pulsing
Ja / Yes


Ja / Yes


Ja / Yes


Ja / Yes


Ja / Yes


<1,0
Grad


degree


± 1,0 %


Datum:


date:
25.5.2021


Tastatur


keyboard


Externer PC


external PC


Textanzeige


text display
Touch-LCD-Display 10,4"


Bildschirm


display
Touch-LCD-Display 10,4"


Touch-LCD-Display 10,4"


Ja / Yes
Typ


type
USB


Netzwerk


network
Ja / Yes


Typ


type
Ethernet RJ45


Datum


date


sonstige browserfähige Geräte (Tablet, Smartphone, PC)


other browser running devices (tablet, smartphone, PC)


Sonstige Verfahren


other procedures


Schraubverfahren


fastening strategy


Stromabschaltung


current shut-off


Md/Winkel-Steuerung


torque control, angle monitoring


Technische Daten Steuerung


specification of controller


Md-Steuerung


torque control


24V EA, 10E/9A, Feldbussysteme


24V EA, 10E/9A, fieldbus systems


Anziehen/Lösen - Anziehen


tighten/loosen - tighten


      Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Linksanzug


left-hand rundown


Einschraubüberwachung


retrospective nutrunning monitor


Schneidschraubüberwachung


tapping screw monitoring


USB-Tastatur optional


USB keyboard optional


test sheet no. 1b


Zusätzliche Ein- und Ausgänge


additional inputs and outputs


Drehwinkelauflösung


rotation angle resolution


Md-Genauigkeit


torque accuracy


Interner PC


internal PC


25.05.21
Prüfblatt Nr. 1b


Streckgrenz-Steuerung


yield point control


Winkel/Md-Steuerung


angle conrtro, torque monitoring


Vorspannkraft-Steuerung


pre-load control


Trenntrafo


isolating transformer


Messmittelfähigkeitsnachweis


measurement capability test


Programmierung


programming


LCD-Anzeige


LCD display


Druckerschnittstelle


printer interface


nicht notwendig


not necessary


W218558_W218560_W


218562_W218564
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Drehmomentermittlung 30 %


torque detection 30%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070458


13,90 N·m


82,38
Winkel


angle
30 °


6,94
Winkel


angle
360 °


H L


a)
12,93 - 14,87 N·m 12,93 - 14,87 N·m


7 % 7 %


13,73 N·m 13,87 N·m


0,06 N·m 0,06 N·m


0,36 N·m 0,36 N·m


Cm 5,39 5,39


Cmk 4,44 5,22


 


b)
5,39


4,44


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Mittleres Drehmoment


average torque


Standardabweichung


standard deviation


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 0.3 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


N·m/Umdrehung


N·m/revolution
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Drehmomentermittlung 30 %


torque detection 30%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070459


13,90 N·m


83,04
Winkel


angle
30 °


6,91
Winkel


angle
360 °


H L


a)
12,93 - 14,87 N·m 12,93 - 14,87 N·m


7 % 7 %


13,84 N·m 13,81 N·m


0,11 N·m 0,12 N·m


0,66 N·m 0,72 N·m


Cm 2,94 2,69


Cmk 2,76 2,44


 


b)
2,69


2,44


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Mittleres Drehmoment


average torque


Standardabweichung


standard deviation


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 0.3 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution
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Drehmomentermittlung 30 %


torque detection 30%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070460


13,90 N·m


83,88
Winkel


angle
30 °


6,94
Winkel


angle
360 °


H L


a)
12,93 - 14,87 N·m 12,93 - 14,87 N·m


7 % 7 %


13,98 N·m 13,88 N·m


0,04 N·m 0,04 N·m


0,24 N·m 0,24 N·m


Cm 8,08 8,08


Cmk 7,42 7,92


 


b)
8,08


7,42


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Standardabweichung


standard deviation


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 0,3 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 0.3 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Mittleres Drehmoment


average torque
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Drehmomentermittlung 80 %


torque detection 80%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070458


30,40 N·m


182,40
Winkel


angle
30 °


15,13
Winkel


angle
360 °


H L


a)
28,27 - 32,53 N·m 28,27 - 32,53 N·m


7 % 7 %


30,40 N·m 30,25 N·m


0,05 N·m 0,06 N·m


0,30 N·m 0,36 N·m


Cm 14,20 11,83


Cmk 14,20 11,00


 


b)
11,83


11,00


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Mittleres Drehmoment


average torque


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Standardabweichung


standard deviation


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 0.8 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution
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Drehmomentermittlung 80 %


torque detection 80%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070459


30,40 N·m


183,66
Winkel


angle
30 °


15,25
Winkel


angle
360 °


H L


a)
28,27 - 32,53 N·m 28,27 - 32,53 N·m


7 % 7 %


30,61 N·m 30,50 N·m


0,12 N·m 0,13 N·m


0,72 N·m 0,78 N·m


Cm 5,92 5,46


Cmk 5,33 5,21


 


b)
5,46


5,21


Standardabweichung


standard deviation


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 0.8 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Mittleres Drehmoment


average torque


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up
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Drehmomentermittlung 80 %


torque detection 80%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070460


30,40 N·m


183,66
Winkel


angle
30 °


15,15
Winkel


angle
360 °


H L


a)
28,27 - 32,53 N·m 28,27 - 32,53 N·m


7 % 7 %


30,61 N·m 30,29 N·m


0,05 N·m 0,04 N·m


0,30 N·m 0,24 N·m


Cm 14,20 17,75


Cmk 12,80 16,83


 


b)
14,20


12,80


Standardabweichung


standard deviation


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 0,8 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 0.8 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Mittleres Drehmoment


average torque


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up
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Drehmomentermittlung 100 %


torque detection 100%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070458


37,00 N·m


222,72
Winkel


angle
30 °


18,44
Winkel


angle
360 °


H L


a)
34,41 - 39,59 N·m 34,41 - 39,59 N·m


7 % 7 %


37,12 N·m 36,87 N·m


0,06 N·m 0,05 N·m


0,36 N·m 0,3 N·m


Cm 14,39 17,27


Cmk 13,72 16,40


 


b)
14,39


13,72


Standardabweichung


standard deviation


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 1 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 1 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Mittleres Drehmoment


average torque


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up
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Drehmomentermittlung 100 %


torque detection 100%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070459


37,00 N·m


223,74
Winkel


angle
30 °


18,60
Winkel


angle
360 °


H L


a)
34,41 - 39,59 N·m 34,41 - 39,59 N·m


7 % 7 %


37,29 N·m 37,20 N·m


0,12 N·m 0,13 N·m


0,72 N·m 0,78 N·m


Cm 7,19 6,64


Cmk 6,39 6,13


 


b)
6,64


6,13


Standardabweichung


standard deviation


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 1 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 1 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Mittleres Drehmoment


average torque


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up
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Drehmomentermittlung 100 %


torque detection 100%


Drehzahl


speed
50   1/min. 5,3305 %


Drehzahl


speed
100%


Hersteller


manufacturer
Alfing Montagetechnik GmbH


Serien-Nr.


serial no.
09070460


37,00 N·m


223,08
Winkel


angle
30 °


18,45
Winkel


angle
360 °


H L


a)
34,41 - 39,59 N·m 34,41 - 39,59 N·m


7 % 7 %


37,18 N·m 36,90 N·m


0,04 N·m 0,04 N·m


0,24 N·m 0,24 N·m


Cm 21,58 21,58


Cmk 20,08 20,75


 


b)
21,58


20,08


Standardabweichung


standard deviation


Mehrstufiges Schraubsystem


multi-stage tightening system


Einstufiges Schraubsystem


single-stage tightening system


Prüfdrehmoment: Md min. + 1 (Md max. - Md min.)


test torque: Tq min. + 1 (Tq max. - Tq min.)


Harte Verbindung (H)


hard joint (H)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Mittleres Drehmoment


average torque


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Streubreite (99,73%)


torque scatter (99,73%)


Min (Cm - Hart, Cm - Weich) (der kleinste Wert)


min (Cm - hard, Cm - soft) (lowest value)


Min (Cmk - Hart, Cmk -  Weich) (der kleinste Wert)


min (Cmk - hard, Cmk - soft) (lowest value)


Als Fähigkeitsnachweis gilt, wenn der Minimum-Wert der Cmk-Werte ≥ 1,67 ist.


Capability is reached if minimum Cmk value ≥ 1.67.


Bemerkung:


Note:


Weiche Verbindung (L)


soft joint (L)


N·m/Umdrehung


N·m/revolution


Toleranz unten/oben


tolerance down/up


Toleranz unten/oben


tolerance down/up
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Hersteller


manufacturer


Modell


model


4 N·m
bis


to
37 N·m


40


Ja / Yes


1


7,4 N·m  7 %


22,2 N·m
Toleranz


tolerance
4,04%  2,02%


1


40°
Toleranz


tolerance
2,2°  1,1°


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


09070458


Allgemeine Technische Daten


general specifications


Differenzauswertung: Referenz / Prüfling bei 40° / 60%


difference evaluation: reference / tool at 40° / 60%


Fähigkeitsbetrachtung


capability examination


     Maschinenart


     machine type
Einbauschrauber mit SMX400


Formelableitung


formula derivation


Soll-Toleranz Drehmoment


torque tolerance


Alfing Montagetechnik GmbH


     Seriennummer


     serial number
ESX103ZWRX40WX1AODX150-40


Fügemoment


snugfit value


Drehmoment


torque


Drehwinkel


rotation angle


s


T
c m


6



scT m 6
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Messung


measurement


Nr.


no.


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


1 22,42 41 22,12 39 0,298 1,750


2 22,42 41 22,13 40 0,288 1,250


3 22,29 41 22,06 39 0,227 1,625


4 22,42 41 22,29 40 0,127 1,375


5 22,49 41 22,21 40 0,277 1,375


6 22,42 41 22,29 40 0,130 1,125


7 22,55 41 22,43 40 0,123 1,250


8 22,47 41 22,20 39 0,273 1,625


9 22,41 41 22,23 40 0,180 1,375


10 22,45 41 22,19 39 0,256 1,625


11 22,27 41 22,08 39 0,187 1,750


12 22,42 41 22,27 40 0,155 1,375


13 22,49 41 22,21 39 0,284 1,625


14 22,48 41 22,36 40 0,124 1,000


15 22,53 41 22,42 40 0,110 1,000


16 22,40 41 22,16 40 0,237 1,500


17 22,44 41 22,30 40 0,145 1,375


18 22,52 41 22,25 40 0,271 1,375


19 22,33 41 22,09 39 0,239 1,750


20 22,42 41 22,33 40 0,090 1,500


21 22,33 41 22,14 40 0,188 1,500


22 22,35 41 22,16 40 0,189 1,375


23 22,53 41 22,22 39 0,315 1,750


24 22,41 41 22,31 40 0,101 1,250


25 22,53 41 22,30 40 0,230 1,250


26 22,47 41 22,29 40 0,185 1,250


27 22,47 41 22,37 40 0,097 1,500


28 22,51 41 22,23 40 0,276 1,375


29 22,35 41 22,15 39 0,201 1,750


30 22,42 41 22,34 40 0,084 1,375


31 22,44 41 22,37 40 0,072 1,250


32 22,47 41 22,23 40 0,236 1,375


33 22,53 41 22,26 40 0,271 1,375


34 22,47 41 22,30 40 0,167 1,375


35 22,36 41 22,17 39 0,191 1,750


36 22,46 41 22,34 40 0,117 1,250


37 22,46 41 22,20 40 0,259 1,375


38 22,35 41 22,11 39 0,241 1,750


39 22,38 41 22,13 39 0,247 1,625


40 22,45 41 22,19 39 0,256 1,625


41 22,44 41 22,26 40 0,178 1,500


42 22,50 41 22,22 40 0,276 1,375


43 22,40 41 22,28 40 0,124 1,250


44 22,49 41 22,39 40 0,099 1,125


45 22,43 41 22,17 39 0,261 1,750


46 22,27 41 22,17 39 0,101 1,875


47 22,40 41 22,32 40 0,084 1,125


48 22,53 41 22,35 40 0,177 1,125


49 22,45 41 22,25 40 0,205 1,500


50 22,48 41 22,23 40 0,247 1,500


51 22,47 41 22,32 40 0,154 1,500


52 22,40 41 22,26 40 0,142 1,500


53 22,49 41 22,22 40 0,266 1,500


54 22,46 41 22,28 39 0,183 1,750


55 22,43 41 22,28 40 0,152 1,375


56 22,47 41 22,12 39 0,348 1,750


57 22,42 41 22,23 39 0,186 1,625


58 22,38 41 22,26 39 0,119 1,750


59 22,47 41 22,15 40 0,324 1,500


60 22,36 41 22,40 40 0,042 1,125


61 22,53 41 22,19 39 0,345 1,750


62 22,46 41 22,27 40 0,188 1,250


63 22,35 41 22,19 39 0,162 1,625


64 22,45 41 22,14 39 0,309 1,875


65 22,37 41 22,31 39 0,064 1,625


66 22,57 41 22,17 39 0,402 1,750


67 22,38 41 22,29 40 0,095 1,250


68 22,53 41 22,26 39 0,273 1,625


69 22,40 41 22,20 40 0,204 1,500


Differenz


difference


Prüfling


tool data


Referenz


control data
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70 22,48 41 22,25 40 0,232 1,250


71 22,46 41 22,25 40 0,209 1,375


72 22,36 41 22,18 39 0,179 1,625


73 22,43 41 22,28 40 0,152 1,375


74 22,40 41 22,29 39 0,113 1,875


75 22,51 41 22,40 40 0,109 1,250


76 22,51 41 22,28 39 0,228 1,750


77 22,50 41 22,10 39 0,399 2,000


78 22,35 41 22,37 40 0,024 1,250


79 22,47 41 22,30 40 0,173 1,375


80 22,54 41 22,12 39 0,422 1,625


81 22,36 41 22,36 40 0,004 1,000


82 22,53 41 22,14 40 0,386 1,500


83 22,43 41 22,17 39 0,258 1,875


84 22,39 41 22,34 40 0,052 1,500


85 22,42 41 22,22 40 0,200 1,500


86 22,46 41 22,21 40 0,250 1,500


87 22,31 41 22,26 39 0,051 1,625


88 22,41 41 22,20 39 0,207 1,625


89 22,49 41 22,23 39 0,261 1,625


90 22,40 41 22,23 39 0,175 1,625


91 22,49 41 22,38 40 0,114 1,125


92 22,47 41 22,20 39 0,275 1,750


93 22,40 41 22,25 40 0,146 1,375


94 22,49 41 22,32 40 0,170 1,500


95 22,46 41 22,33 40 0,128 1,500


96 22,42 41 22,30 40 0,117 1,375


97 22,57 41 22,18 40 0,391 1,375


98 22,33 41 22,38 40 0,054 1,250


99 22,45 41 22,23 40 0,218 1,375


100 22,46 41 22,19 39 0,270 1,750


0,090 0,221


 


Standardabweichung:


standard deviation:
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21,8


21,9


22,0


22,1


22,2


22,3


22,4


22,5


22,6


22,7


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Drehmoment Prüfling
torque tool


Drehmoment Referenz
torque control


38


38,5


39


39,5


40


40,5


41


41,5


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Winkel Prüfling
rotation angle tool


Winkel Referenz
rotation angle control
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Anlage (annex)        3


HU-Nr. 001/21


Seite (page)   1 / 2


Hersteller


manufacturer


Modell


model


4 N·m
bis


to
37 N·m


40


Ja / Yes


1


7,4 N·m  7 %


22,2 N·m
Toleranz


tolerance
2,54%  1,27%


1


40°
Toleranz


tolerance
3,0°  1,5°


Drehwinkel


rotation angle


Soll-Toleranz Drehmoment


torque tolerance


Allgemeine Technische Daten


general specifications


Alfing Montagetechnik GmbH
     Maschinenart


     machine type
Einbauschrauber mit SMX400


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40
     Seriennummer


     serial number
09070459


Formelableitung


formula derivation


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Differenzauswertung: Referenz / Prüfling bei 40° / 60%


difference evaluation: reference / tool at 40° / 60%


Fähigkeitsbetrachtung


capability examination


Fügemoment


snugfit value


Drehmoment


torque


s


T
c m


6



scT m 6
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Messung


measurement


Nr.


no.


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


1 22,33 41 22,24 40 0,095 1,500


2 22,20 41 22,38 40 0,176 0,625


3 22,35 41 22,23 40 0,119 1,250


4 22,20 41 22,39 40 0,185 0,625


5 22,35 41 22,24 39 0,112 1,625


6 22,28 41 22,25 40 0,030 1,250


7 22,38 41 22,42 40 0,038 0,875


8 22,30 41 22,22 40 0,080 1,250


9 22,22 41 22,38 40 0,162 0,750


10 22,46 41 22,42 40 0,042 1,000


11 22,22 41 22,18 40 0,043 1,375


12 22,27 41 22,40 41 0,126 0,500


13 22,32 41 22,22 40 0,100 1,250


14 22,27 41 22,43 40 0,156 0,750


15 22,38 41 22,29 40 0,095 1,250


16 22,23 41 22,30 40 0,070 1,250


17 22,41 41 22,33 40 0,081 1,250


18 22,21 41 22,18 39 0,030 1,750


19 22,29 41 22,29 40 0,000 1,250


20 22,29 41 22,19 40 0,103 1,375


21 22,28 41 22,45 40 0,166 0,750


22 22,19 41 22,36 40 0,172 0,750


23 22,14 41 22,26 40 0,116 1,250


24 22,42 41 22,42 40 0,005 1,125


25 22,27 41 22,18 40 0,093 1,500


26 22,37 41 22,51 40 0,137 0,625


27 22,21 41 22,35 40 0,137 0,750


28 22,40 41 22,41 40 0,014 1,250


29 22,14 41 22,14 39 0,001 1,625


30 22,24 41 22,16 40 0,084 1,375


31 22,19 41 22,36 40 0,165 1,000


32 22,42 41 22,35 40 0,068 1,250


33 22,21 41 22,21 40 0,002 1,375


34 22,19 41 22,38 40 0,186 0,875


35 22,15 41 22,19 40 0,040 1,375


36 22,47 41 22,37 40 0,100 1,250


37 22,20 41 22,33 40 0,125 1,125


38 22,29 41 22,24 40 0,051 1,250


39 22,18 41 22,32 40 0,141 1,125


40 22,29 41 22,22 40 0,074 1,375


41 22,18 41 22,16 40 0,024 1,500


42 22,39 41 22,33 40 0,061 1,250


43 22,28 41 22,46 40 0,181 0,875


44 22,41 41 22,32 40 0,090 1,000


45 22,26 41 22,41 40 0,148 0,875


46 22,37 41 22,31 40 0,065 1,250


47 22,28 41 22,29 40 0,014 1,125


48 22,38 41 22,47 40 0,086 0,750


49 22,38 41 22,29 40 0,089 1,250


50 22,38 41 22,25 40 0,133 1,375


51 22,38 41 22,24 40 0,139 1,375


52 22,30 41 22,23 39 0,074 1,625


53 22,28 41 22,32 40 0,042 1,250


54 22,30 41 22,51 40 0,208 0,625


55 22,34 41 22,28 40 0,062 1,375


56 22,22 41 22,30 40 0,076 1,375


57 22,46 41 22,47 40 0,014 0,875


58 22,30 41 22,41 40 0,112 0,750


59 22,38 41 22,29 39 0,094 1,625


60 22,40 41 22,56 41 0,164 0,500


61 22,46 41 22,37 40 0,087 1,250


62 22,36 41 22,44 40 0,075 1,125


63 22,39 41 22,39 40 0,004 1,250


64 22,21 41 22,23 40 0,015 1,375


65 22,39 41 22,43 40 0,044 0,875


66 22,38 41 22,26 39 0,124 1,625


67 22,21 41 22,29 40 0,078 1,375


68 22,17 41 22,29 40 0,120 1,125


69 22,43 41 22,40 40 0,028 1,125


Prüfling


tool data


Referenz


control data


Differenz


difference
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70 22,50 41 22,53 40 0,029 0,750


71 22,22 41 22,15 40 0,070 1,500


72 22,27 41 22,46 40 0,193 0,625


73 22,38 41 22,39 40 0,005 1,250


74 22,33 41 22,28 40 0,050 1,375


75 22,33 41 22,47 40 0,139 1,000


76 22,47 41 22,38 40 0,092 1,125


77 22,38 41 22,28 40 0,102 1,375


78 22,20 41 22,41 40 0,210 0,875


79 22,27 41 22,18 40 0,094 1,500


80 22,23 41 22,40 40 0,172 0,750


81 22,37 41 22,38 40 0,012 1,375


82 22,23 41 22,25 40 0,022 1,250


83 22,34 41 22,21 39 0,133 1,625


84 22,17 41 22,35 40 0,178 1,125


85 22,20 41 22,26 40 0,060 1,125


86 22,27 41 22,39 40 0,123 0,875


87 22,38 41 22,25 40 0,133 1,500


88 22,23 41 22,23 40 0,005 1,250


89 22,48 41 22,47 40 0,011 1,000


90 22,31 41 22,23 40 0,080 1,375


91 22,42 41 22,41 40 0,006 1,250


92 22,25 41 22,24 40 0,011 1,375


93 22,38 41 22,46 40 0,078 0,750


94 22,49 41 22,39 40 0,098 1,250


95 22,24 41 22,31 40 0,067 1,375


96 22,41 41 22,33 40 0,077 1,125


97 22,37 41 22,51 40 0,138 0,750


98 22,27 41 22,13 40 0,139 1,500


99 22,33 41 22,48 40 0,148 0,625


100 22,45 41 22,29 40 0,164 1,250


0,056 0,297


 


Standardabweichung:


standard deviation:
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21,9


22,0


22,1


22,2


22,3


22,4


22,5


22,6


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Drehmoment Prüfling
torque tool


Drehmoment Referenz
torque control


38


38,5


39


39,5


40


40,5


41


41,5


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Winkel Prüfling
rotation angle tool


Winkel Referenz
rotation angle control
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Anlage (annex)        3


HU-Nr. 001/21


Seite (page)   1 / 2


Hersteller


manufacturer


Modell


model


4 N·m
bis


to
37 N·m


40


Ja / Yes


1


7,4 N·m  7 %


22,2 N·m
Toleranz


tolerance
3,15%  1,57%


1


40°
Toleranz


tolerance
2,2°  1,1°


Drehwinkel


rotation angle


Soll-Toleranz Drehmoment


torque tolerance


Allgemeine Technische Daten


general specifications


Alfing Montagetechnik GmbH
     Maschinenart


     machine type
Einbauschrauber mit SMX400


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40
     Seriennummer


     serial number
09070460


Formelableitung


formula derivation


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Differenzauswertung: Referenz / Prüfling bei 40° / 60%


difference evaluation: reference / tool at 40° / 60%


Fähigkeitsbetrachtung


capability examination


Fügemoment


snugfit value


Drehmoment


torque


s


T
c m


6



scT m 6
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Messung


measurement


Nr.


no.


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


1 22,33 41 22,13 40 0,200 1,125


2 22,20 41 22,31 40 0,114 0,750


3 22,35 41 22,17 40 0,183 1,250


4 22,20 41 22,20 40 0,000 0,875


5 22,35 41 22,33 40 0,020 1,125


6 22,28 41 22,18 40 0,103 1,125


7 22,38 41 22,29 40 0,088 0,875


8 22,30 41 22,14 39 0,164 1,625


9 22,22 41 22,08 40 0,144 1,125


10 22,46 41 22,22 40 0,244 1,125


11 22,22 41 22,29 40 0,067 1,125


12 22,27 41 22,21 40 0,058 1,250


13 22,32 41 22,29 40 0,030 1,125


14 22,27 41 22,21 40 0,059 1,000


15 22,38 41 22,38 40 0,002 1,000


16 22,23 41 22,21 40 0,023 1,375


17 22,41 41 22,22 40 0,188 0,875


18 22,21 41 22,14 40 0,066 1,250


19 22,29 41 22,19 40 0,104 1,250


20 22,29 41 22,31 40 0,022 1,000


21 22,28 41 22,24 40 0,044 1,375


22 22,19 41 22,30 40 0,114 1,125


23 22,14 41 22,22 40 0,078 1,125


24 22,42 41 22,20 40 0,224 1,125


25 22,27 41 22,35 40 0,079 0,750


26 22,37 41 22,22 40 0,148 1,125


27 22,21 41 22,24 40 0,031 0,875


28 22,40 41 22,26 40 0,138 1,250


29 22,14 41 22,26 40 0,121 1,000


30 22,24 41 22,06 39 0,183 1,625


31 22,19 41 22,32 40 0,132 1,000


32 22,42 41 22,36 40 0,060 1,000


33 22,21 41 22,16 40 0,050 1,125


34 22,19 41 22,26 40 0,070 1,000


35 22,15 41 22,22 40 0,068 1,000


36 22,47 41 22,29 40 0,181 1,125


37 22,20 41 22,10 39 0,099 1,750


38 22,29 41 22,31 40 0,016 0,875


39 22,18 41 22,15 40 0,032 1,375


40 22,29 41 22,16 40 0,130 1,125


41 22,18 41 22,29 40 0,108 1,375


42 22,39 41 22,28 40 0,111 1,000


43 22,28 41 22,21 40 0,067 1,000


44 22,41 41 22,34 40 0,073 1,000


45 22,26 41 22,32 40 0,055 0,875


46 22,37 41 22,24 40 0,128 1,375


47 22,28 41 22,36 40 0,078 0,875


48 22,38 41 22,22 40 0,162 1,500


49 22,38 41 22,34 40 0,045 1,000


50 22,38 41 22,35 40 0,032 0,875


51 22,38 41 22,27 40 0,112 1,125


52 22,30 41 22,20 40 0,097 1,500


53 22,28 41 22,19 40 0,088 1,500


54 22,30 41 22,32 40 0,018 1,250


55 22,34 41 22,23 40 0,114 1,250


56 22,22 41 22,23 40 0,005 1,250


57 22,46 41 22,33 40 0,129 0,875


58 22,30 41 22,33 40 0,030 1,000


59 22,38 41 22,12 40 0,256 1,375


60 22,40 41 22,36 40 0,040 0,625


61 22,46 41 22,22 40 0,237 1,000


62 22,36 41 22,25 40 0,108 1,000


63 22,39 41 22,25 40 0,141 1,125


64 22,21 41 22,21 40 0,002 1,500


65 22,39 41 22,27 40 0,121 1,000


66 22,38 41 22,20 40 0,178 1,250


67 22,21 41 22,22 40 0,014 1,250


68 22,17 41 22,40 40 0,227 0,750


69 22,43 41 22,23 40 0,201 1,375


Prüfling


tool data


Referenz


control data


Differenz


difference
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70 22,50 41 22,20 40 0,302 1,000


71 22,22 41 22,16 40 0,056 1,250


72 22,27 41 22,27 40 0,003 1,000


73 22,38 41 22,30 40 0,085 0,875


74 22,33 41 22,31 40 0,023 1,125


75 22,33 41 22,34 40 0,007 1,250


76 22,47 41 22,33 40 0,145 1,000


77 22,38 41 22,31 40 0,070 1,500


78 22,20 41 22,33 40 0,133 1,000


79 22,27 41 22,36 40 0,086 1,125


80 22,23 41 22,17 40 0,056 1,375


81 22,37 41 22,36 40 0,013 0,875


82 22,23 41 22,25 40 0,019 1,125


83 22,34 41 22,22 40 0,123 1,250


84 22,17 41 22,31 40 0,138 0,875


85 22,20 41 22,22 40 0,022 1,375


86 22,27 41 22,33 40 0,061 1,000


87 22,38 41 22,15 40 0,231 1,375


88 22,23 41 22,30 40 0,069 1,250


89 22,48 41 22,24 40 0,244 1,000


90 22,31 41 22,28 40 0,035 1,250


91 22,42 41 22,31 40 0,106 0,875


92 22,25 41 22,18 40 0,069 1,125


93 22,38 41 22,28 40 0,097 1,000


94 22,49 41 22,23 40 0,261 1,500


95 22,24 41 22,31 40 0,071 0,875


96 22,41 41 22,35 40 0,064 0,875


97 22,37 41 22,23 40 0,141 1,250


98 22,27 41 22,34 40 0,067 0,875


99 22,33 41 22,26 40 0,075 1,375


100 22,45 41 22,25 40 0,203 1,125


0,070 0,218


 


Standardabweichung:


standard deviation:
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22,4
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Drehmoment Prüfling
torque tool


Drehmoment Referenz
torque control


38
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Winkel Prüfling
rotation angle tool


Winkel Referenz
rotation angle control
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Anlage (annex)        3


HU-Nr. 001/21


Seite (page)   2 / 2


Hersteller


manufacturer


Modell


model


4 N·m
bis


to
37 N·m


180


Ja / Yes


1


7,4 N·m  7 %


29,6 N·m
Toleranz


tolerance
2,71%  1,35%


1


180°
Toleranz


tolerance
4,8°  2,4°


Drehwinkel


rotation angle


Soll-Toleranz Drehmoment


torque tolerance


Allgemeine Technische Daten


general specifications


Alfing Montagetechnik GmbH
     Maschinenart


     machine type
Einbauschrauber mit SMX400


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40
     Seriennummer


     serial number
09070458


Formelableitung


formula derivation


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Differenzauswertung: Referenz / Prüfling bei 180° / 80%


difference evaluation: reference / tool at 180° / 80%


Fähigkeitsbetrachtung


capability examination


Fügemoment


snugfit value


Drehmoment


torque


s


T
c m


6



scT m 6
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Messung


measurement


Nr.


no.


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


1 29,72 181 29,61 179 0,112 1,750


2 29,82 181 29,59 179 0,231 2,125


3 29,52 181 29,49 178 0,027 2,625


4 29,57 181 29,52 178 0,048 3,000


5 29,85 181 29,68 179 0,173 2,375


6 29,93 181 29,64 179 0,292 1,625


7 29,88 181 29,62 180 0,261 1,375


8 29,53 181 29,47 179 0,064 2,250


9 29,51 181 29,50 178 0,008 2,875


10 29,59 181 29,51 179 0,076 2,250


11 29,94 181 29,72 180 0,219 1,375


12 29,89 181 29,63 179 0,258 2,125


13 29,54 181 29,45 179 0,092 2,250


14 29,60 181 29,57 179 0,033 2,250


15 29,74 181 29,57 179 0,166 2,250


16 29,75 181 29,59 179 0,161 2,125


17 29,88 181 29,63 179 0,247 2,375


18 29,90 181 29,68 179 0,218 1,875


19 29,78 181 29,58 179 0,197 2,000


20 29,53 181 29,44 179 0,090 2,500


21 29,67 181 29,59 179 0,079 2,000


22 29,83 181 29,62 180 0,208 1,375


23 29,88 181 29,66 180 0,224 1,375


24 29,85 181 29,58 180 0,267 1,250


25 29,78 181 29,53 179 0,249 1,875


26 29,46 181 29,41 178 0,053 2,750


27 29,67 181 29,54 179 0,128 2,375


28 29,83 181 29,61 180 0,218 1,500


29 29,79 181 29,57 179 0,217 2,250


30 29,79 181 29,57 179 0,223 2,250


31 29,69 181 29,52 179 0,170 2,000


32 29,73 181 29,56 180 0,174 1,500


33 29,55 181 29,48 179 0,075 2,250


34 29,52 181 29,41 178 0,115 2,625


35 29,74 181 29,56 180 0,177 1,375


36 29,80 181 29,58 179 0,216 1,750


37 29,45 181 29,39 179 0,065 2,250


38 29,60 181 29,54 179 0,064 2,000


39 29,74 181 29,55 179 0,194 1,875


40 29,77 181 29,52 179 0,255 2,250


41 29,49 181 29,41 178 0,085 2,625


42 29,41 181 29,38 179 0,028 2,375


43 29,52 181 29,46 179 0,056 1,750


44 29,66 181 29,55 179 0,110 2,000


45 29,75 181 29,56 179 0,188 2,000


46 29,83 181 29,61 180 0,219 0,875


47 29,77 181 29,55 180 0,220 1,125


48 29,72 181 29,54 179 0,179 1,625


49 29,41 181 29,40 178 0,008 2,750


50 29,59 181 29,52 179 0,068 2,375


51 29,74 181 29,53 179 0,207 2,125


52 29,69 181 29,51 179 0,185 2,125


53 29,78 181 29,57 180 0,211 1,250


54 29,65 181 29,45 179 0,202 1,750


55 29,48 181 29,40 179 0,084 2,500


56 29,42 181 29,43 179 0,005 2,375


57 29,40 181 29,39 178 0,015 2,625


58 29,69 181 29,49 179 0,204 1,625


59 29,40 181 29,33 178 0,072 2,625


60 29,59 181 29,44 179 0,149 2,250


61 29,47 181 29,37 178 0,103 2,750


62 29,51 181 29,40 179 0,108 2,000


63 29,48 181 29,47 179 0,015 2,125


64 29,63 181 29,51 179 0,116 2,000


65 29,79 181 29,55 180 0,236 1,500


66 29,68 181 29,50 179 0,178 2,000


67 29,71 181 29,51 179 0,200 2,125


68 29,81 181 29,57 180 0,238 1,500


69 29,86 181 29,61 180 0,252 1,250


Prüfling


tool data


Referenz


control data


Differenz


difference
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70 29,73 181 29,47 179 0,259 1,625


71 29,59 181 29,40 179 0,186 2,250


72 29,33 181 29,29 178 0,039 2,750


73 29,41 181 29,38 178 0,034 3,000


74 29,67 181 29,43 179 0,238 2,000


75 29,64 181 29,44 179 0,201 1,875


76 29,48 181 29,32 178 0,159 2,750


77 29,37 181 29,29 178 0,081 2,750


78 29,42 181 29,38 179 0,041 1,875


79 29,51 181 29,41 179 0,103 1,875


80 29,55 181 29,39 180 0,162 1,125


81 29,72 181 29,47 180 0,250 1,250


82 29,62 181 29,42 180 0,204 1,500


83 29,48 181 29,35 179 0,135 2,250


84 29,33 181 29,31 178 0,019 2,750


85 29,40 181 29,38 179 0,018 2,250


86 29,69 181 29,46 179 0,235 1,875


87 29,62 181 29,42 179 0,201 1,875


88 29,47 181 29,33 179 0,136 2,375


89 29,42 181 29,39 179 0,027 2,375


90 29,53 181 29,36 179 0,167 2,125


91 29,51 181 29,40 179 0,109 1,750


92 29,62 181 29,41 180 0,208 1,125


93 29,75 181 29,48 180 0,272 1,250


94 29,59 181 29,40 179 0,195 1,875


95 29,45 181 29,28 180 0,172 1,500


96 29,33 181 29,32 178 0,012 2,625


97 29,36 181 29,30 179 0,058 2,250


98 29,61 181 29,44 179 0,166 2,000


99 29,76 181 29,56 180 0,203 1,500


100 29,51 181 29,38 179 0,135 2,125


0,080 0,480


 


Standardabweichung:


standard deviation:
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28,8


29,0


29,2


29,4


29,6


29,8


30,0


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Drehmoment Prüfling
torque tool


Drehmoment Referenz
torque control


176,5


177


177,5


178


178,5


179


179,5


180


180,5


181


181,5


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Winkel Prüfling
rotation angle tool


Winkel Referenz
rotation angle control
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Anlage (annex)        3


HU-Nr. 001/21


Seite (page)   2 / 2


Hersteller


manufacturer


Modell


model


4 N·m
bis


to
37 N·m


180


Ja / Yes


1


7,4 N·m  7 %


29,6 N·m
Toleranz


tolerance
2,05%  1,03%


1


180°
Toleranz


tolerance
6,3°  3,1°


Drehwinkel


rotation angle


Soll-Toleranz Drehmoment


torque tolerance


Allgemeine Technische Daten


general specifications


Alfing Montagetechnik GmbH
     Maschinenart


     machine type
Einbauschrauber mit SMX400


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40
     Seriennummer


     serial number
09070459


Formelableitung


formula derivation


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Differenzauswertung: Referenz / Prüfling bei 180° / 80%


difference evaluation: reference / tool at 180° / 80%


Fähigkeitsbetrachtung


capability examination


Fügemoment


snugfit value


Drehmoment


torque


s


T
c m


6



scT m 6
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Messung


measurement


Nr.


no.


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


1 29,43 181 29,40 179 0,028 1,875


2 29,55 181 29,52 180 0,031 1,125


3 29,23 181 29,32 179 0,093 2,125


4 29,20 181 29,34 178 0,144 2,625


5 29,55 181 29,52 179 0,034 1,875


6 29,62 181 29,50 180 0,118 1,500


7 29,63 181 29,50 180 0,126 1,000


8 29,32 181 29,37 179 0,046 1,750


9 29,20 181 29,41 178 0,209 2,750


10 29,13 181 29,32 179 0,185 2,125


11 29,16 181 29,32 179 0,158 2,250


12 29,29 181 29,31 179 0,023 2,125


13 29,71 181 29,55 180 0,157 1,375


14 29,62 181 29,50 180 0,122 0,750


15 29,30 181 29,35 179 0,051 2,125


16 29,41 181 29,40 179 0,015 2,250


17 29,21 181 29,30 179 0,094 2,125


18 29,19 181 29,32 179 0,129 2,125


19 29,36 181 29,34 179 0,025 2,250


20 29,71 181 29,56 180 0,153 0,750


21 29,61 181 29,49 180 0,123 1,125


22 29,60 181 29,49 181 0,108 0,500


23 29,50 181 29,48 180 0,025 1,375


24 29,65 181 29,49 180 0,157 0,625


25 29,30 181 29,39 179 0,088 1,625


26 29,32 181 29,36 179 0,043 1,625


27 29,17 181 29,35 178 0,181 2,625


28 29,29 181 29,33 179 0,041 2,250


29 29,41 181 29,38 179 0,027 1,625


30 29,11 181 29,32 179 0,209 2,500


31 29,33 181 29,36 179 0,029 2,000


32 29,05 181 29,23 178 0,182 2,625


33 29,24 181 29,33 179 0,085 2,375


34 29,60 181 29,50 179 0,096 2,000


35 29,50 181 29,40 180 0,101 1,125


36 29,43 181 29,49 179 0,056 1,625


37 29,31 181 29,38 179 0,074 2,125


38 29,57 181 29,44 179 0,129 1,750


39 29,52 181 29,42 180 0,100 1,375


40 29,25 181 29,34 179 0,092 1,625


41 29,11 181 29,31 179 0,202 2,500


42 29,11 181 29,31 179 0,204 2,125


43 29,54 181 29,46 180 0,084 1,125


44 29,67 181 29,50 181 0,167 0,500


45 29,64 181 29,51 180 0,134 0,875


46 29,49 181 29,41 180 0,081 1,125


47 29,53 181 29,43 180 0,102 1,375


48 29,21 181 29,31 179 0,100 1,875


49 29,52 181 29,40 180 0,122 1,500


50 29,54 181 29,46 180 0,083 1,250


51 29,60 181 29,45 180 0,149 1,250


52 29,67 181 29,52 181 0,150 0,500


53 29,12 181 29,32 179 0,199 2,125


54 29,27 181 29,34 179 0,074 2,125


55 29,66 181 29,52 180 0,136 1,125


56 29,35 181 29,37 179 0,020 1,625


57 29,19 181 29,30 179 0,111 2,250


58 29,03 181 29,26 179 0,225 2,250


59 29,44 181 29,40 180 0,037 1,500


60 29,53 181 29,45 180 0,079 1,500


61 29,57 181 29,46 180 0,107 1,250


62 29,61 181 29,46 180 0,155 0,625


63 29,25 181 29,30 179 0,048 1,875


64 29,04 181 29,25 179 0,207 2,250


65 29,06 181 29,27 178 0,206 2,750


66 29,13 181 29,25 178 0,123 2,875


67 29,41 181 29,38 179 0,031 2,250


68 29,62 181 29,48 179 0,144 1,625


69 29,53 181 29,42 180 0,115 1,000


Prüfling


tool data


Referenz


control data


Differenz


difference
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70 29,27 181 29,30 179 0,032 1,875


71 28,98 181 29,20 178 0,223 2,750


72 29,07 181 29,21 179 0,141 1,750


73 29,09 181 29,23 179 0,142 2,375


74 29,26 181 29,26 179 0,004 1,750


75 29,52 181 29,44 180 0,083 1,250


76 29,55 181 29,42 180 0,129 0,875


77 29,32 181 29,35 180 0,026 1,250


78 28,99 181 29,17 179 0,177 2,375


79 28,99 181 29,19 178 0,197 2,625


80 29,11 181 29,28 179 0,171 2,500


81 29,11 181 29,26 178 0,153 2,625


82 29,13 181 29,33 178 0,200 2,625


83 29,43 181 29,39 179 0,038 2,000


84 29,52 181 29,42 180 0,098 1,125


85 29,44 181 29,37 180 0,071 1,250


86 29,53 181 29,44 180 0,094 0,750


87 29,05 181 29,26 178 0,211 2,750


88 28,99 181 29,19 179 0,203 2,125


89 29,41 181 29,37 179 0,040 1,750


90 29,60 181 29,46 180 0,138 1,125


91 29,52 181 29,40 180 0,117 1,500


92 29,47 181 29,33 180 0,145 1,375


93 29,00 181 29,23 179 0,231 2,250


94 29,36 181 29,32 180 0,042 1,375


95 29,44 181 29,37 179 0,066 2,000


96 29,47 181 29,37 179 0,101 1,625


97 29,44 181 29,40 180 0,036 1,000


98 28,98 181 29,18 178 0,195 2,750


99 28,99 181 29,15 178 0,160 2,875


100 29,43 181 29,31 179 0,116 2,125


0,061 0,624


 


Standardabweichung:


standard deviation:
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28,6


28,8


29,0


29,2


29,4


29,6


29,8


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Drehmoment Prüfling
torque tool


Drehmoment Referenz
torque control


176,5


177


177,5


178


178,5


179


179,5


180


180,5


181


181,5


1 5 9 13 17 21 25 29 33 37 41 45 49 53 57 61 65 69 73 77 81 85 89 93 97


Winkel Prüfling
rotation angle tool


Winkel Referenz
rotation angle control
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Anlage (annex)        3


HU-Nr. 001/21


Seite (page)   2 / 2


Hersteller


manufacturer


Modell


model


4 N·m
bis


to
37 N·m


180


Ja / Yes


1


7,4 N·m  7 %


29,6 N·m
Toleranz


tolerance
1,44%  0,72%


1


180°
Toleranz


tolerance
5,1°  2,6°


Drehwinkel


rotation angle


Soll-Toleranz Drehmoment


torque tolerance


Allgemeine Technische Daten


general specifications


Alfing Montagetechnik GmbH
     Maschinenart


     machine type
Einbauschrauber mit SMX400


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40
     Seriennummer


     serial number
09070460


Formelableitung


formula derivation


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Differenzauswertung: Referenz / Prüfling bei 180° / 80%


difference evaluation: reference / tool at 180° / 80%


Fähigkeitsbetrachtung


capability examination


Fügemoment


snugfit value


Drehmoment


torque


s


T
c m


6



scT m 6
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Messung


measurement


Nr.


no.


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


Drehmoment


torque


Winkel


angle


1 29,92 181 29,70 179 0,225 2,375


2 29,95 181 29,71 179 0,240 2,500


3 29,92 181 29,66 178 0,256 2,750


4 29,83 181 29,63 178 0,205 3,125


5 29,92 181 29,67 179 0,254 2,125


6 29,95 181 29,72 179 0,229 1,875


7 29,90 181 29,70 179 0,205 1,625


8 29,89 181 29,73 179 0,157 2,375


9 29,78 181 29,66 178 0,119 2,875


10 29,68 181 29,54 177 0,141 3,625


11 29,81 181 29,64 178 0,172 3,500


12 29,87 181 29,73 178 0,141 3,250


13 29,87 181 29,69 178 0,181 2,875


14 29,85 181 29,65 178 0,199 3,375


15 29,87 181 29,70 179 0,171 2,125


16 29,80 181 29,65 178 0,146 3,000


17 29,76 181 29,63 178 0,128 3,375


18 29,85 181 29,65 177 0,200 3,625


19 29,90 181 29,67 178 0,232 3,500


20 29,87 181 29,65 178 0,217 2,750


21 29,88 181 29,64 179 0,239 2,250


22 29,88 181 29,69 179 0,194 2,375


23 29,93 181 29,79 179 0,143 1,750


24 29,87 181 29,70 178 0,169 3,000


25 29,79 181 29,66 178 0,133 3,250


26 29,82 181 29,62 178 0,205 3,500


27 29,86 181 29,62 178 0,239 3,125


28 29,99 181 29,73 179 0,258 2,375


29 29,84 181 29,64 178 0,205 2,625


30 29,93 181 29,75 179 0,179 1,875


31 29,82 181 29,64 178 0,179 2,750


32 29,84 181 29,67 178 0,170 2,875


33 29,81 181 29,66 178 0,154 3,250


34 29,83 181 29,61 178 0,225 3,375


35 29,87 181 29,66 179 0,206 2,500


36 29,95 181 29,71 179 0,240 2,250


37 29,92 181 29,70 179 0,220 2,125


38 29,85 181 29,65 179 0,197 2,125


39 29,76 181 29,64 179 0,121 2,500


40 29,84 181 29,71 179 0,127 2,375


41 29,75 181 29,58 178 0,168 3,250


42 29,80 181 29,59 178 0,208 2,875


43 29,82 181 29,61 179 0,209 2,000


44 29,97 181 29,71 179 0,259 2,125


45 29,86 181 29,69 179 0,170 2,250


46 29,75 181 29,63 178 0,124 3,250


47 29,79 181 29,66 178 0,127 2,875


48 29,86 181 29,65 178 0,210 2,625


49 29,86 181 29,65 179 0,213 2,500


50 29,84 181 29,66 179 0,178 2,375


51 29,73 181 29,61 178 0,120 2,875


52 29,81 181 29,60 178 0,211 2,750


53 29,91 181 29,69 179 0,224 2,250


54 29,81 181 29,60 179 0,207 2,125


55 29,70 181 29,57 178 0,126 3,125


56 29,86 181 29,66 179 0,203 1,875


57 29,76 181 29,54 178 0,217 3,000


58 29,76 181 29,54 178 0,219 3,125


59 29,80 181 29,61 179 0,195 2,250


60 29,80 181 29,65 179 0,147 2,375


61 29,71 181 29,58 178 0,132 3,125


62 29,74 181 29,53 178 0,213 3,000


63 29,96 181 29,69 179 0,269 2,000


64 29,84 181 29,60 179 0,239 2,000


65 29,84 181 29,66 178 0,184 2,625


66 29,76 181 29,56 178 0,198 2,625


67 29,70 181 29,57 178 0,129 3,250


68 29,75 181 29,59 177 0,158 3,875


69 29,84 181 29,61 178 0,229 3,000


Prüfling


tool data


Referenz


control data


Differenz


difference
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70 29,79 181 29,55 178 0,237 2,750


71 29,78 181 29,60 179 0,177 2,500


72 29,69 181 29,58 178 0,114 2,750


73 29,82 181 29,69 179 0,134 2,375


74 29,71 181 29,56 179 0,150 2,125


75 29,75 181 29,57 179 0,182 2,125


76 29,78 181 29,58 178 0,198 2,750


77 29,73 181 29,55 178 0,182 3,250


78 29,83 181 29,61 179 0,217 2,125


79 29,76 181 29,56 179 0,199 2,500


80 29,67 181 29,57 178 0,099 3,375


81 29,71 181 29,59 178 0,119 3,000


82 29,72 181 29,60 178 0,117 3,375


83 29,73 181 29,54 178 0,191 3,125


84 29,75 181 29,54 178 0,213 2,875


85 29,73 181 29,57 179 0,157 2,250


86 29,65 181 29,55 178 0,097 2,625


87 29,60 181 29,48 178 0,125 3,000


88 29,64 181 29,49 177 0,155 3,750


89 29,73 181 29,58 178 0,154 2,750


90 29,67 181 29,54 179 0,129 2,375


91 29,61 181 29,48 178 0,129 2,875


92 29,68 181 29,55 179 0,131 2,500


93 29,70 181 29,50 178 0,200 3,000


94 29,80 181 29,59 179 0,211 1,875


95 29,89 181 29,68 179 0,209 1,750


96 29,82 181 29,63 179 0,187 2,500


97 29,76 181 29,58 178 0,179 2,875


98 29,76 181 29,62 178 0,139 2,750


99 29,76 181 29,58 179 0,180 2,000


100 29,69 181 29,59 179 0,098 2,500


0,043 0,510


 


Standardabweichung:


standard deviation:
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29,2


29,3


29,4


29,5


29,6


29,7


29,8


29,9


30,0


30,1
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Drehmoment Prüfling
torque tool


Drehmoment Referenz
torque control


175


176


177


178


179


180


181


182
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Winkel Prüfling
rotation angle tool


Winkel Referenz
rotation angle control
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30° ± 5° 360° ± 15° 30° ± 5° 360° ± 15° 30° ± 5° 360° ± 15°


cm 5,39 5,39 14,20 11,83 14,39 17,27


cmk 4,44 5,22 14,20 11,00 13,72 16,40


cm 2,94 2,69 5,92 5,46 7,19 6,64


cmk 2,76 2,44 5,33 5,21 6,39 6,13


cm 8,08 8,08 14,20 17,75 21,58 21,58


cmk 7,42 7,92 12,80 16,83 20,08 20,75


cm 2,94 2,69 5,92 5,46 7,19 6,64


cmk 2,76 2,44 5,33 5,21 6,39 6,13


Soll:


target:
≥ 1,67


Ja / Yes Cm 2,69 OK


Cmk 2,44 OK


 2,02%  1,35%


 1,1°  2,4°


 1,27%  1,03%


 1,5°  3,1°


 1,57%  0,72%


 1,1°  2,6°


Soll:


target:
± 7%


Soll:


target:
± 7% 40° 180°


Ist:


actual:
± 2,02%


Ist:


actual:
± 1,35% OK OK


Soll:


target:
± 5°


Soll:


target:
± 10° 40° 180°


Ist:


actual:
± 1,5°


Ist:


actual:
± 3,1° OK OK


Homologation von Schraubwerkzeugen


Homologation of nutrunners


Drehzahl Endanzug


speed last stage
50 1/min


Alfing Montagetechnik 


GmbH / Einbauschrauber 


mit SMX400


E
S


X
1
0
3
Z


W
R


X
4
0
W


X
1
A


O
D


X
1
5
0
-4


0


Werkzeug


tool


Serien-Nr.


serial nos.


09070458


erreichte Cm - CmK Werte


Cm - Cmk values achieved


60% von Mnom


60% of max. torque


09070460


Toleranzbereiche der 


Drehwinkelhomologation


tolerances of rotational angle homologation


15,20 N·m
Start Winkelzählung


angle start torque


80% von Mnom


80% of max. torque


Min cm/cmk


09070459


30% 80%


13,90 N·m 30,40 N·m


18,50 N·m6,95 N·m


Testdaten


test data


Prüfmoment


test torque
37,00 N·m


100%


Drehmoment


torque


938 1/min
Drehzahl 1. Stufe


speed 1st stage


E
S


X
1
0
3
Z


W
R


X
4
0
W


X
1
A


O
D


X
1
5
0
-4


0


Prüfmoment


test torque
22,20 N·m


Fähigkeitsindex


capability index


Werkzeug


tool


Serien-Nr.


serial nos.
40° 180°


Testdaten


test data


Drehwinkel


angle


29,60 N·m


938 1/min


7,40 N·m 7,40 N·m


Drehzahl


speed


Drehmoment


torque


Drehwinkel


angle


Start Winkelzählung


angle start torque


09070459


09070460


Drehmoment


torque


Drehwinkel


angle


Drehmoment


torque


Drehwinkel


angle


09070458
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Homologation TP-521


Hersteller


manufacturer


Modell


model


Md min.:


torque min.:
4 N·m


Md max.:


torque max.:
37 N·m


13,9 N·m


30,4 N·m


37 N·m


180° / 80%


7,4 N·m


Drehmoment


torque
29,6 N·m


Drehwinkel


angle degree
180°


ESX103DRX40WX1AODX150-40


Prüfdrehmoment Md min + 1 (Md max. - Md min.) / 30 s Pause


test torque Tq min + 1 (Tq max. - Tq min.) / 30 s break time


Seriennummer


serial no.


Fügemoment


snugfit value


Drehwinkelgesteuert


rotation angle controlled


Differenzauswertung Referenz / Prüfling


difference evaluation reference / tool
40° / 60%


7,4 N·m


Drehzahl (max.)


speed (max.)


Drehzahl in % bei 50  U/min:


speed in % at 50  1/min


Drehmomentgesteuert


torque-controlled


Diese Homologation gilt auch für die Typen


this homologation also applies to the types


40°


Alfing Montagetechnik GmbH


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40


SN 09070458 / SN 09070459 / SN 09070460


938


5,330


Prüfdrehmoment Md min + 0,3 (Md max. - Md min.) / 5 s Pause


test torque Tq min + 0.3 (Tq max. - Tq min.) / 5 s break time


22,2 N·m


Prüfdrehmoment Md min + 0,8 (Md max. - Md min.) / 15 s Pause


test torque Tq min + 0.8 (Tq max. - Tq min.) / 15 s break time
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.73Standardabweichung: 0.06 Cm: 5.37 Cmk: 4.45 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


12.93


13.12


13.32


13.51


13.71


13.90


14.09


14.29


14.48


14.68


14.87
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 5.37  (>= 1.67)


Cmk: 4.45  (>= 1.67)


Tol. u.: 12.93


Tol. o.: 14.87


Sollwert: 13.90


Maximum: 13.85


Minimum: 13.62


x-Quer: 13.73


s: 0.06


x + 3s: 13.91


x - 3s: 13.55


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.73Standardabweichung: 0.06 Cm: 5.37 Cmk: 4.45 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 13.66 Nm
 (29.13°)


2. 13.65 Nm
 (29.25°)


3. 13.77 Nm
 (29.50°)


4. 13.79 Nm
 (29.25°)


5. 13.68 Nm
 (29.25°)


6. 13.68 Nm
 (29.25°)


7. 13.79 Nm
 (29.88°)


8. 13.81 Nm
 (29.63°)


9. 13.72 Nm
 (29.13°)


10. 13.66 Nm
 (29.13°)


11. 13.84 Nm
 (29.50°)


12. 13.76 Nm
 (29.25°)


13. 13.62 Nm
 (29.00°)


14. 13.81 Nm
 (29.63°)


15. 13.77 Nm
 (29.63°)


16. 13.68 Nm
 (28.88°)


17. 13.78 Nm
 (29.38°)


18. 13.79 Nm
 (29.38°)


19. 13.70 Nm
 (28.88°)


20. 13.66 Nm
 (29.38°)


21. 13.79 Nm
 (29.50°)


22. 13.77 Nm
 (29.38°)


23. 13.69 Nm
 (29.13°)


24. 13.72 Nm
 (29.50°)


25. 13.68 Nm
 (28.75°)


26. 13.75 Nm
 (29.38°)


27. 13.83 Nm
 (29.50°)


28. 13.70 Nm
 (29.00°)


29. 13.63 Nm
 (28.88°)


30. 13.66 Nm
 (29.00°)


31. 13.63 Nm
 (28.88°)


32. 13.74 Nm
 (29.38°)


33. 13.82 Nm
 (29.63°)


34. 13.69 Nm
 (29.13°)


35. 13.74 Nm
 (29.50°)


36. 13.68 Nm
 (29.13°)


37. 13.77 Nm
 (29.38°)


38. 13.80 Nm
 (29.25°)


39. 13.69 Nm
 (28.88°)


40. 13.64 Nm
 (29.00°)


41. 13.79 Nm
 (29.38°)


42. 13.81 Nm
 (29.88°)


43. 13.79 Nm
 (29.38°)


44. 13.70 Nm
 (28.88°)


45. 13.62 Nm
 (28.88°)


46. 13.78 Nm
 (29.38°)


47. 13.80 Nm
 (29.13°)


48. 13.70 Nm
 (29.38°)


49. 13.73 Nm
 (29.25°)


50. 13.82 Nm
 (29.88°)


51. 13.67 Nm
 (29.13°)


52. 13.81 Nm
 (29.63°)


53. 13.79 Nm
 (29.13°)


54. 13.65 Nm
 (28.63°)


55. 13.68 Nm
 (28.75°)


56. 13.67 Nm
 (29.00°)


57. 13.79 Nm
 (29.50°)


58. 13.75 Nm
 (29.38°)


59. 13.68 Nm
 (28.75°)


60. 13.76 Nm
 (30.00°)


61. 13.82 Nm
 (29.38°)


62. 13.71 Nm
 (29.38°)


63. 13.65 Nm
 (29.13°)


64. 13.79 Nm
 (29.88°)


65. 13.72 Nm
 (29.38°)


66. 13.66 Nm
 (28.75°)


67. 13.75 Nm
 (29.50°)


68. 13.76 Nm
 (29.25°)


69. 13.68 Nm
 (29.00°)


70. 13.76 Nm
 (29.88°)


71. 13.85 Nm
 (29.63°)


72. 13.72 Nm
 (29.13°)


73. 13.63 Nm
 (28.75°)


74. 13.71 Nm
 (29.13°)


75. 13.79 Nm
 (29.25°)


76. 13.82 Nm
 (29.50°)


77. 13.77 Nm
 (29.25°)


78. 13.68 Nm
 (29.25°)


79. 13.81 Nm
 (29.63°)


80. 13.78 Nm
 (29.38°)


81. 13.71 Nm
 (29.00°)


82. 13.75 Nm
 (29.38°)


83. 13.78 Nm
 (29.38°)


84. 13.70 Nm
 (28.88°)


85. 13.67 Nm
 (29.13°)


86. 13.84 Nm
 (29.38°)


87. 13.73 Nm
 (29.50°)


88. 13.70 Nm
 (28.63°)


89. 13.69 Nm
 (29.13°)


90. 13.71 Nm
 (28.88°)


91. 13.68 Nm
 (29.13°)


92. 13.81 Nm
 (29.50°)


93. 13.71 Nm
 (29.25°)


94. 13.68 Nm
 (29.00°)


95. 13.68 Nm
 (29.13°)


96. 13.76 Nm
 (29.50°)


97. 13.81 Nm
 (29.25°)


98. 13.71 Nm
 (29.00°)


99. 13.71 Nm
 (29.00°)


100. 13.80 Nm
 (29.63°)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.87Standardabweichung: 0.06 Cm: 5.43 Cmk: 5.27 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


12.93


13.12


13.32


13.51


13.71


13.90


14.09


14.29


14.48


14.68


14.87
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 5.43  (>= 1.67)


Cmk: 5.27  (>= 1.67)


Tol. u.: 12.93


Tol. o.: 14.87


Sollwert: 13.90


Maximum: 13.97


Minimum: 13.78


x-Quer: 13.87


s: 0.06


x + 3s: 14.05


x - 3s: 13.69


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
12.93
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)


1
3
.7


7
1
3
.7


9
1
3
.8


2
1
3
.8


5
1
3
.8


8
1
3
.9


0
1
3
.9


3
1
3
.9


6
1
3
.9


9


1
2
.9


3


1
4
.8


7


0.10


0.50
1.00


5.00
10.00


20.00
30.00
40.00
50.00
60.00
70.00
80.00


90.00
95.00


99.00
99.50


99.90


Wahrscheinlichkeitsnetz (Prüfgerät)


09070458 - XXXXX
AMT MES


Tel. 


Gedruckt am:


20.05.2021 11:12:33


Seite 1/2


QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015 7 / 36







XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.87Standardabweichung: 0.06 Cm: 5.43 Cmk: 5.27 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 13.84 Nm
 (359.63°)


2. 13.95 Nm
 (367.63°)


3. 13.87 Nm
 (363.50°)


4. 13.89 Nm
 (365.50°)


5. 13.80 Nm
 (359.75°)


6. 13.85 Nm
 (362.50°)


7. 13.80 Nm
 (357.63°)


8. 13.90 Nm
 (362.88°)


9. 13.91 Nm
 (368.38°)


10. 13.85 Nm
 (363.00°)


11. 13.78 Nm
 (358.63°)


12. 13.85 Nm
 (364.75°)


13. 13.97 Nm
 (371.25°)


14. 13.97 Nm
 (371.13°)


15. 13.93 Nm
 (369.00°)


16. 13.87 Nm
 (362.88°)


17. 13.81 Nm
 (356.50°)


18. 13.90 Nm
 (365.13°)


19. 13.95 Nm
 (368.38°)


20. 13.78 Nm
 (357.63°)


21. 13.88 Nm
 (364.13°)


22. 13.93 Nm
 (368.63°)


23. 13.81 Nm
 (358.88°)


24. 13.82 Nm
 (360.63°)


25. 13.94 Nm
 (370.13°)


26. 13.89 Nm
 (365.00°)


27. 13.89 Nm
 (368.38°)


28. 13.93 Nm
 (368.00°)


29. 13.88 Nm
 (367.25°)


30. 13.80 Nm
 (359.75°)


31. 13.84 Nm
 (363.50°)


32. 13.82 Nm
 (362.13°)


33. 13.94 Nm
 (370.25°)


34. 13.85 Nm
 (361.63°)


35. 13.91 Nm
 (369.75°)


36. 13.94 Nm
 (368.38°)


37. 13.82 Nm
 (361.75°)


38. 13.79 Nm
 (358.75°)


39. 13.95 Nm
 (372.88°)


40. 13.84 Nm
 (363.00°)


41. 13.83 Nm
 (361.25°)


42. 13.92 Nm
 (368.63°)


43. 13.89 Nm
 (365.88°)


44. 13.91 Nm
 (368.75°)


45. 13.80 Nm
 (356.50°)


46. 13.78 Nm
 (360.13°)


47. 13.81 Nm
 (361.38°)


48. 13.95 Nm
 (372.63°)


49. 13.84 Nm
 (364.38°)


50. 13.80 Nm
 (360.25°)


51. 13.92 Nm
 (368.50°)


52. 13.95 Nm
 (371.38°)


53. 13.93 Nm
 (368.88°)


54. 13.81 Nm
 (360.38°)


55. 13.92 Nm
 (368.63°)


56. 13.78 Nm
 (362.13°)


57. 13.87 Nm
 (368.50°)


58. 13.94 Nm
 (370.38°)


59. 13.80 Nm
 (362.38°)


60. 13.83 Nm
 (363.25°)


61. 13.94 Nm
 (369.75°)


62. 13.87 Nm
 (364.50°)


63. 13.82 Nm
 (363.63°)


64. 13.92 Nm
 (368.38°)


65. 13.94 Nm
 (371.63°)


66. 13.83 Nm
 (363.63°)


67. 13.82 Nm
 (363.25°)


68. 13.97 Nm
 (373.75°)


69. 13.83 Nm
 (362.50°)


70. 13.78 Nm
 (359.13°)


71. 13.89 Nm
 (366.13°)


72. 13.95 Nm
 (374.38°)


73. 13.84 Nm
 (364.25°)


74. 13.79 Nm
 (357.13°)


75. 13.92 Nm
 (368.38°)


76. 13.92 Nm
 (369.63°)


77. 13.79 Nm
 (363.50°)


78. 13.80 Nm
 (366.88°)


79. 13.93 Nm
 (370.13°)


80. 13.88 Nm
 (363.25°)


81. 13.79 Nm
 (362.75°)


82. 13.92 Nm
 (369.75°)


83. 13.92 Nm
 (372.63°)


84. 13.86 Nm
 (364.63°)


85. 13.84 Nm
 (364.00°)


86. 13.79 Nm
 (364.00°)


87. 13.85 Nm
 (369.13°)


88. 13.95 Nm
 (376.50°)


89. 13.94 Nm
 (371.13°)


90. 13.82 Nm
 (362.25°)


91. 13.81 Nm
 (363.88°)


92. 13.96 Nm
 (373.00°)


93. 13.94 Nm
 (374.13°)


94. 13.79 Nm
 (363.88°)


95. 13.80 Nm
 (361.13°)


96. 13.95 Nm
 (373.63°)


97. 13.93 Nm
 (368.75°)


98. 13.82 Nm
 (364.75°)


99. 13.81 Nm
 (362.50°)


100. 13.90 Nm
 (371.38°)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.40Standardabweichung: 0.05 Cm: 12.95 Cmk: 12.95 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 12.95  (>= 1.67)


Cmk: 12.95  (>= 1.67)


Tol. u.: 28.27


Tol. o.: 32.53


Sollwert: 30.40


Maximum: 30.52


Minimum: 30.30


x-Quer: 30.40


s: 0.05


x + 3s: 30.56


x - 3s: 30.24


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.40Standardabweichung: 0.05 Cm: 12.95 Cmk: 12.95 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 30.39 Nm
 (30.00°)


2. 30.42 Nm
 (29.75°)


3. 30.39 Nm
 (29.88°)


4. 30.36 Nm
 (29.63°)


5. 30.41 Nm
 (29.75°)


6. 30.41 Nm
 (29.75°)


7. 30.42 Nm
 (29.75°)


8. 30.30 Nm
 (29.50°)


9. 30.36 Nm
 (29.38°)


10. 30.44 Nm
 (29.88°)


11. 30.32 Nm
 (29.50°)


12. 30.45 Nm
 (30.00°)


13. 30.35 Nm
 (29.63°)


14. 30.46 Nm
 (30.00°)


15. 30.32 Nm
 (29.38°)


16. 30.51 Nm
 (29.75°)


17. 30.33 Nm
 (29.38°)


18. 30.48 Nm
 (30.00°)


19. 30.36 Nm
 (29.63°)


20. 30.46 Nm
 (29.63°)


21. 30.32 Nm
 (29.38°)


22. 30.44 Nm
 (29.63°)


23. 30.33 Nm
 (29.50°)


24. 30.47 Nm
 (29.75°)


25. 30.37 Nm
 (29.75°)


26. 30.47 Nm
 (29.63°)


27. 30.36 Nm
 (29.50°)


28. 30.45 Nm
 (29.63°)


29. 30.34 Nm
 (29.25°)


30. 30.43 Nm
 (29.75°)


31. 30.40 Nm
 (29.63°)


32. 30.44 Nm
 (29.75°)


33. 30.34 Nm
 (29.50°)


34. 30.44 Nm
 (29.75°)


35. 30.30 Nm
 (29.25°)


36. 30.44 Nm
 (29.38°)


37. 30.36 Nm
 (29.50°)


38. 30.44 Nm
 (29.63°)


39. 30.39 Nm
 (29.88°)


40. 30.33 Nm
 (29.63°)


41. 30.48 Nm
 (29.63°)


42. 30.33 Nm
 (29.50°)


43. 30.38 Nm
 (29.75°)


44. 30.38 Nm
 (29.63°)


45. 30.47 Nm
 (29.88°)


46. 30.37 Nm
 (29.63°)


47. 30.39 Nm
 (29.75°)


48. 30.36 Nm
 (29.88°)


49. 30.43 Nm
 (29.50°)


50. 30.34 Nm
 (29.50°)


51. 30.50 Nm
 (29.38°)


52. 30.33 Nm
 (29.75°)


53. 30.45 Nm
 (30.00°)


54. 30.34 Nm
 (29.25°)


55. 30.46 Nm
 (29.75°)


56. 30.34 Nm
 (29.50°)


57. 30.43 Nm
 (29.75°)


58. 30.41 Nm
 (29.75°)


59. 30.40 Nm
 (29.63°)


60. 30.42 Nm
 (29.75°)


61. 30.44 Nm
 (29.75°)


62. 30.35 Nm
 (29.75°)


63. 30.30 Nm
 (29.38°)


64. 30.39 Nm
 (29.63°)


65. 30.45 Nm
 (29.75°)


66. 30.38 Nm
 (29.38°)


67. 30.42 Nm
 (29.75°)


68. 30.40 Nm
 (29.63°)


69. 30.39 Nm
 (29.50°)


70. 30.38 Nm
 (29.63°)


71. 30.46 Nm
 (29.75°)


72. 30.31 Nm
 (29.38°)


73. 30.46 Nm
 (29.63°)


74. 30.34 Nm
 (29.75°)


75. 30.50 Nm
 (29.63°)


76. 30.35 Nm
 (29.38°)


77. 30.36 Nm
 (29.38°)


78. 30.44 Nm
 (29.75°)


79. 30.44 Nm
 (29.75°)


80. 30.39 Nm
 (30.13°)


81. 30.36 Nm
 (29.38°)


82. 30.32 Nm
 (29.63°)


83. 30.45 Nm
 (29.88°)


84. 30.32 Nm
 (29.63°)


85. 30.48 Nm
 (29.75°)


86. 30.35 Nm
 (29.38°)


87. 30.39 Nm
 (29.63°)


88. 30.43 Nm
 (29.63°)


89. 30.41 Nm
 (29.50°)


90. 30.42 Nm
 (29.88°)


91. 30.43 Nm
 (29.63°)


92. 30.50 Nm
 (29.75°)


93. 30.37 Nm
 (29.50°)


94. 30.52 Nm
 (29.88°)


95. 30.43 Nm
 (29.63°)


96. 30.43 Nm
 (29.88°)


97. 30.38 Nm
 (29.50°)


98. 30.45 Nm
 (29.75°)


99. 30.36 Nm
 (29.75°)


100. 30.46 Nm
 (29.88°)
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30.36Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 21WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   286.297, Nm:     15.70 °:   286.297, Nm:     15.70 °:   286.297, Nm:     15.70 °:   286.297, Nm:     15.70Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.25Standardabweichung: 0.06 Cm: 12.46 Cmk: 11.57 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 12.46  (>= 1.67)


Cmk: 11.57  (>= 1.67)


Tol. u.: 28.27


Tol. o.: 32.53


Sollwert: 30.40


Maximum: 30.35


Minimum: 30.15


x-Quer: 30.25


s: 0.06


x + 3s: 30.42


x - 3s: 30.08


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


6191018178166
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.25Standardabweichung: 0.06 Cm: 12.46 Cmk: 11.57 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 30.26 Nm
 (355.25°)


2. 30.31 Nm
 (357.25°)


3. 30.15 Nm
 (352.50°)


4. 30.26 Nm
 (354.50°)


5. 30.27 Nm
 (357.13°)


6. 30.23 Nm
 (357.88°)


7. 30.28 Nm
 (355.88°)


8. 30.24 Nm
 (353.63°)


9. 30.27 Nm
 (359.88°)


10. 30.19 Nm
 (356.00°)


11. 30.23 Nm
 (356.38°)


12. 30.24 Nm
 (358.38°)


13. 30.20 Nm
 (355.63°)


14. 30.19 Nm
 (357.88°)


15. 30.25 Nm
 (357.00°)


16. 30.22 Nm
 (358.88°)


17. 30.18 Nm
 (355.13°)


18. 30.33 Nm
 (360.50°)


19. 30.16 Nm
 (355.88°)


20. 30.26 Nm
 (357.63°)


21. 30.23 Nm
 (357.38°)


22. 30.21 Nm
 (354.13°)


23. 30.34 Nm
 (362.38°)


24. 30.18 Nm
 (355.75°)


25. 30.28 Nm
 (360.63°)


26. 30.18 Nm
 (356.63°)


27. 30.33 Nm
 (362.75°)


28. 30.22 Nm
 (360.13°)


29. 30.32 Nm
 (361.75°)


30. 30.30 Nm
 (359.75°)


31. 30.16 Nm
 (355.88°)


32. 30.32 Nm
 (360.00°)


33. 30.18 Nm
 (356.38°)


34. 30.29 Nm
 (361.00°)


35. 30.23 Nm
 (360.00°)


36. 30.19 Nm
 (358.75°)


37. 30.27 Nm
 (362.88°)


38. 30.26 Nm
 (358.25°)


39. 30.24 Nm
 (360.38°)


40. 30.26 Nm
 (358.75°)


41. 30.31 Nm
 (362.50°)


42. 30.18 Nm
 (357.25°)


43. 30.27 Nm
 (360.50°)


44. 30.32 Nm
 (363.00°)


45. 30.17 Nm
 (360.88°)


46. 30.22 Nm
 (358.00°)


47. 30.26 Nm
 (362.25°)


48. 30.21 Nm
 (361.13°)


49. 30.33 Nm
 (361.38°)


50. 30.18 Nm
 (359.50°)


51. 30.30 Nm
 (361.88°)


52. 30.20 Nm
 (360.00°)


53. 30.32 Nm
 (362.63°)


54. 30.19 Nm
 (358.88°)


55. 30.16 Nm
 (358.00°)


56. 30.35 Nm
 (362.38°)


57. 30.19 Nm
 (360.88°)


58. 30.31 Nm
 (364.63°)


59. 30.18 Nm
 (359.75°)


60. 30.26 Nm
 (362.25°)


61. 30.25 Nm
 (363.88°)


62. 30.18 Nm
 (358.75°)


63. 30.27 Nm
 (362.63°)


64. 30.18 Nm
 (358.00°)


65. 30.20 Nm
 (361.38°)


66. 30.31 Nm
 (365.25°)


67. 30.16 Nm
 (358.88°)


68. 30.35 Nm
 (363.25°)


69. 30.16 Nm
 (359.75°)


70. 30.27 Nm
 (362.38°)


71. 30.21 Nm
 (361.50°)


72. 30.26 Nm
 (360.50°)


73. 30.22 Nm
 (361.25°)


74. 30.24 Nm
 (360.00°)


75. 30.31 Nm
 (365.75°)


76. 30.18 Nm
 (359.88°)


77. 30.33 Nm
 (364.25°)


78. 30.17 Nm
 (364.75°)


79. 30.32 Nm
 (365.25°)


80. 30.21 Nm
 (360.75°)


81. 30.30 Nm
 (363.00°)


82. 30.31 Nm
 (365.38°)


83. 30.28 Nm
 (364.25°)


84. 30.26 Nm
 (365.38°)


85. 30.21 Nm
 (363.38°)


86. 30.35 Nm
 (365.00°)


87. 30.24 Nm
 (362.50°)


88. 30.34 Nm
 (366.00°)


89. 30.19 Nm
 (361.50°)


90. 30.33 Nm
 (364.13°)


91. 30.17 Nm
 (360.25°)


92. 30.33 Nm
 (364.50°)


93. 30.26 Nm
 (363.25°)


94. 30.24 Nm
 (361.75°)


95. 30.24 Nm
 (361.13°)


96. 30.24 Nm
 (362.75°)


97. 30.34 Nm
 (364.75°)


98. 30.20 Nm
 (360.63°)


99. 30.30 Nm
 (364.88°)


100. 30.25 Nm
 (363.75°)
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ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   632.200, Nm:     15.63 °:   632.200, Nm:     15.63 °:   632.200, Nm:     15.63 °:   632.200, Nm:     15.63Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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30.19Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 408WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   643.523, Nm:     15.69 °:   643.523, Nm:     15.69 °:   643.523, Nm:     15.69 °:   643.523, Nm:     15.69Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.12Standardabweichung: 0.06 Cm: 10.22 Cmk: 9.57 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


35.15


35.52


35.89


36.26


36.63


37.00


37.37


37.74


38.11


38.48


38.85
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 10.22  (>= 1.67)


Cmk: 9.57  (>= 1.67)


Tol. u.: 35.15


Tol. o.: 38.85


Sollwert: 37.00


Maximum: 37.24


Minimum: 36.99


x-Quer: 37.12


s: 0.06


x + 3s: 37.30


x - 3s: 36.94


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 1 +/- 5%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
35.15


35.52


35.89


36.26


36.63


37.00


37.37


37.74


38.11


38.48


38.85
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


31012222115125
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.12Standardabweichung: 0.06 Cm: 10.22 Cmk: 9.57 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 37.06 Nm
 (30.13°)


2. 37.02 Nm
 (30.00°)


3. 37.12 Nm
 (30.50°)


4. 37.10 Nm
 (30.25°)


5. 37.15 Nm
 (30.38°)


6. 37.18 Nm
 (30.38°)


7. 37.07 Nm
 (30.38°)


8. 37.03 Nm
 (29.88°)


9. 37.13 Nm
 (30.38°)


10. 37.21 Nm
 (30.38°)


11. 37.09 Nm
 (30.00°)


12. 36.99 Nm
 (30.38°)


13. 37.11 Nm
 (30.13°)


14. 37.16 Nm
 (30.38°)


15. 37.15 Nm
 (30.13°)


16. 37.03 Nm
 (30.13°)


17. 37.03 Nm
 (30.00°)


18. 37.10 Nm
 (30.38°)


19. 37.21 Nm
 (30.38°)


20. 37.11 Nm
 (30.38°)


21. 37.12 Nm
 (30.13°)


22. 37.10 Nm
 (30.13°)


23. 37.09 Nm
 (30.38°)


24. 37.17 Nm
 (30.63°)


25. 37.03 Nm
 (30.25°)


26. 37.11 Nm
 (30.13°)


27. 37.22 Nm
 (30.38°)


28. 37.08 Nm
 (30.38°)


29. 37.13 Nm
 (30.00°)


30. 37.10 Nm
 (30.50°)


31. 37.11 Nm
 (30.25°)


32. 37.17 Nm
 (30.63°)


33. 37.10 Nm
 (30.25°)


34. 37.13 Nm
 (30.50°)


35. 37.02 Nm
 (30.50°)


36. 37.11 Nm
 (30.13°)


37. 37.01 Nm
 (30.13°)


38. 37.11 Nm
 (30.50°)


39. 37.19 Nm
 (30.38°)


40. 37.13 Nm
 (30.50°)


41. 37.06 Nm
 (30.25°)


42. 37.06 Nm
 (30.38°)


43. 37.07 Nm
 (30.38°)


44. 37.13 Nm
 (30.38°)


45. 37.20 Nm
 (30.50°)


46. 37.10 Nm
 (30.38°)


47. 37.22 Nm
 (30.75°)


48. 36.99 Nm
 (30.25°)


49. 37.15 Nm
 (30.88°)


50. 37.05 Nm
 (30.13°)


51. 37.09 Nm
 (30.25°)


52. 37.23 Nm
 (30.38°)


53. 37.16 Nm
 (30.63°)


54. 37.13 Nm
 (30.75°)


55. 37.00 Nm
 (30.13°)


56. 37.14 Nm
 (30.13°)


57. 37.13 Nm
 (30.25°)


58. 37.04 Nm
 (30.13°)


59. 37.02 Nm
 (30.75°)


60. 37.19 Nm
 (30.63°)


61. 37.11 Nm
 (30.38°)


62. 37.08 Nm
 (30.63°)


63. 37.14 Nm
 (30.38°)


64. 37.06 Nm
 (30.75°)


65. 37.10 Nm
 (30.63°)


66. 37.14 Nm
 (30.63°)


67. 37.12 Nm
 (30.50°)


68. 37.17 Nm
 (30.63°)


69. 37.15 Nm
 (30.50°)


70. 37.14 Nm
 (30.38°)


71. 37.02 Nm
 (30.13°)


72. 37.12 Nm
 (30.75°)


73. 37.20 Nm
 (30.50°)


74. 37.15 Nm
 (30.25°)


75. 37.17 Nm
 (30.63°)


76. 37.07 Nm
 (30.75°)


77. 37.07 Nm
 (30.88°)


78. 37.24 Nm
 (30.38°)


79. 37.18 Nm
 (30.63°)


80. 37.20 Nm
 (30.50°)


81. 37.13 Nm
 (30.75°)


82. 37.09 Nm
 (30.75°)


83. 37.10 Nm
 (30.38°)


84. 37.15 Nm
 (30.63°)


85. 37.19 Nm
 (30.63°)


86. 37.16 Nm
 (30.75°)


87. 37.09 Nm
 (30.88°)


88. 37.12 Nm
 (30.75°)


89. 37.11 Nm
 (30.75°)


90. 37.20 Nm
 (30.63°)


91. 37.21 Nm
 (30.75°)


92. 37.19 Nm
 (30.88°)


93. 37.13 Nm
 (30.50°)


94. 37.05 Nm
 (30.63°)


95. 37.08 Nm
 (30.75°)


96. 37.18 Nm
 (30.75°)


97. 37.05 Nm
 (30.50°)


98. 37.09 Nm
 (30.63°)


99. 37.18 Nm
 (30.75°)


100. 37.23 Nm
 (31.00°)
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DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


37.04Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 18WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   340.238, Nm:     19.25 °:   340.238, Nm:     19.25 °:   340.238, Nm:     19.25 °:   340.238, Nm:     19.25Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso


27 / 36







EndeEndeEndeEnde


37.0


0.0


2.5


5.0


7.5


10.0


12.5


15.0


17.5


20.0


22.5


25.0


27.5


30.0


32.5


35.0


202


0


20


40


60


80


100


120


140


160


180


313.20.0 20.0 40.0 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0 160.0 180.0 200.0 220.0 240.0 260.0 280.0


A
n


g
u


la
r S


p
e


e
d


 (rp
m


)


DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


36.91Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 39WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   148.958, Nm:     19.17 °:   148.958, Nm:     19.17 °:   148.958, Nm:     19.17 °:   148.958, Nm:     19.17Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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Zoom
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View Speed
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 36.87Standardabweichung: 0.05 Cm: 16.18 Cmk: 15.36 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


34.41


34.93


35.45


35.96


36.48


37.00


37.52


38.04


38.55


39.07


39.59
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 16.18  (>= 1.67)


Cmk: 15.36  (>= 1.67)


Tol. u.: 34.41


Tol. o.: 39.59


Sollwert: 37.00


Maximum: 36.99


Minimum: 36.78


x-Quer: 36.87


s: 0.05


x + 3s: 37.03


x - 3s: 36.71


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
34.41


34.93


35.45


35.96
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Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070458 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 11.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 36.87Standardabweichung: 0.05 Cm: 16.18 Cmk: 15.36 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 36.83 Nm


2. 36.94 Nm


3. 36.83 Nm


4. 36.81 Nm


5. 36.89 Nm


6. 36.94 Nm


7. 36.86 Nm


8. 36.79 Nm


9. 36.88 Nm


10. 36.92 Nm


11. 36.83 Nm


12. 36.85 Nm


13. 36.88 Nm


14. 36.84 Nm


15. 36.80 Nm


16. 36.94 Nm


17. 36.86 Nm


18. 36.82 Nm


19. 36.87 Nm


20. 36.78 Nm


21. 36.84 Nm


22. 36.92 Nm


23. 36.79 Nm


24. 36.86 Nm


25. 36.86 Nm


26. 36.83 Nm


27. 36.83 Nm


28. 36.92 Nm


29. 36.90 Nm


30. 36.78 Nm


31. 36.80 Nm


32. 36.92 Nm


33. 36.83 Nm


34. 36.81 Nm


35. 36.93 Nm


36. 36.84 Nm


37. 36.82 Nm


38. 36.94 Nm


39. 36.88 Nm


40. 36.81 Nm


41. 36.80 Nm


42. 36.94 Nm


43. 36.94 Nm


44. 36.85 Nm


45. 36.91 Nm


46. 36.78 Nm


47. 36.93 Nm


48. 36.83 Nm


49. 36.86 Nm


50. 36.94 Nm


51. 36.83 Nm


52. 36.87 Nm


53. 36.92 Nm


54. 36.80 Nm


55. 36.89 Nm


56. 36.89 Nm


57. 36.79 Nm


58. 36.98 Nm


59. 36.93 Nm


60. 36.85 Nm


61. 36.84 Nm


62. 36.85 Nm


63. 36.82 Nm


64. 36.94 Nm


65. 36.94 Nm


66. 36.86 Nm


67. 36.89 Nm


68. 36.93 Nm


69. 36.82 Nm


70. 36.86 Nm


71. 36.86 Nm


72. 36.81 Nm


73. 36.93 Nm


74. 36.88 Nm


75. 36.84 Nm


76. 36.95 Nm


77. 36.84 Nm


78. 36.85 Nm


79. 36.89 Nm


80. 36.79 Nm


81. 36.96 Nm


82. 36.90 Nm


83. 36.94 Nm


84. 36.82 Nm


85. 36.94 Nm


86. 36.91 Nm


87. 36.95 Nm


88. 36.81 Nm


89. 36.87 Nm


90. 36.99 Nm


91. 36.87 Nm


92. 36.81 Nm


93. 36.89 Nm


94. 36.83 Nm


95. 36.82 Nm


96. 36.94 Nm


97. 36.85 Nm


98. 36.87 Nm


99. 36.96 Nm


100. 36.83 Nm
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DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


36.82Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 403WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   687.906, Nm:     19.13 °:   687.906, Nm:     19.13 °:   687.906, Nm:     19.13 °:   687.906, Nm:     19.13Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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36.84Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 353WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   448.122, Nm:     19.15 °:   448.122, Nm:     19.15 °:   448.122, Nm:     19.15 °:   448.122, Nm:     19.15Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom
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View Speed
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View Lim Iso


34 / 36







35 / 36







36 / 36








 


 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


 


Homologation 


ESX103ZRX40WX1AODX150-40 


 


Seriennummer / serial number 
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.84Standardabweichung: 0.11 Cm: 3.00 Cmk: 2.81 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


12.93


13.12


13.32


13.51


13.71


13.90


14.09


14.29


14.48


14.68


14.87
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 3.00  (>= 1.67)


Cmk: 2.81  (>= 1.67)


Tol. u.: 12.93


Tol. o.: 14.87


Sollwert: 13.90


Maximum: 14.03


Minimum: 13.64


x-Quer: 13.84


s: 0.11


x + 3s: 14.16


x - 3s: 13.51


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
12.93
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.84Standardabweichung: 0.11 Cm: 3.00 Cmk: 2.81 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 13.94 Nm
 (30.00°)


2. 13.92 Nm
 (30.13°)


3. 13.68 Nm
 (29.25°)


4. 13.94 Nm
 (30.13°)


5. 13.85 Nm
 (29.50°)


6. 13.74 Nm
 (29.63°)


7. 14.01 Nm
 (30.63°)


8. 13.76 Nm
 (29.25°)


9. 13.69 Nm
 (29.13°)


10. 13.97 Nm
 (30.13°)


11. 13.85 Nm
 (29.50°)


12. 13.73 Nm
 (29.13°)


13. 13.91 Nm
 (29.63°)


14. 13.93 Nm
 (29.63°)


15. 13.66 Nm
 (28.75°)


16. 13.93 Nm
 (29.75°)


17. 13.81 Nm
 (29.25°)


18. 13.70 Nm
 (29.13°)


19. 13.98 Nm
 (30.38°)


20. 13.80 Nm
 (29.38°)


21. 13.72 Nm
 (29.13°)


22. 13.97 Nm
 (29.88°)


23. 13.87 Nm
 (29.75°)


24. 13.73 Nm
 (29.13°)


25. 14.01 Nm
 (30.50°)


26. 13.78 Nm
 (29.00°)


27. 13.76 Nm
 (29.25°)


28. 14.02 Nm
 (30.00°)


29. 13.83 Nm
 (29.88°)


30. 13.72 Nm
 (29.25°)


31. 14.01 Nm
 (30.25°)


32. 13.73 Nm
 (29.00°)


33. 13.81 Nm
 (29.50°)


34. 14.03 Nm
 (30.25°)


35. 13.72 Nm
 (29.13°)


36. 13.83 Nm
 (29.75°)


37. 13.95 Nm
 (30.25°)


38. 13.78 Nm
 (28.88°)


39. 13.79 Nm
 (29.38°)


40. 13.96 Nm
 (30.13°)


41. 13.78 Nm
 (29.00°)


42. 13.74 Nm
 (29.00°)


43. 13.98 Nm
 (30.25°)


44. 13.72 Nm
 (28.88°)


45. 13.74 Nm
 (29.25°)


46. 14.01 Nm
 (30.25°)


47. 13.81 Nm
 (29.50°)


48. 13.73 Nm
 (29.00°)


49. 13.91 Nm
 (29.38°)


50. 13.87 Nm
 (29.88°)


51. 13.68 Nm
 (29.00°)


52. 13.95 Nm
 (29.88°)


53. 13.81 Nm
 (29.25°)


54. 13.72 Nm
 (29.38°)


55. 13.91 Nm
 (29.75°)


56. 13.99 Nm
 (30.25°)


57. 13.75 Nm
 (29.00°)


58. 13.77 Nm
 (29.25°)


59. 13.92 Nm
 (29.63°)


60. 13.88 Nm
 (29.63°)


61. 13.78 Nm
 (29.38°)


62. 13.99 Nm
 (30.13°)


63. 13.70 Nm
 (29.00°)


64. 13.75 Nm
 (29.50°)


65. 13.96 Nm
 (29.63°)


66. 13.74 Nm
 (29.00°)


67. 13.81 Nm
 (29.25°)


68. 13.96 Nm
 (29.75°)


69. 13.78 Nm
 (29.13°)


70. 13.68 Nm
 (29.25°)


71. 13.95 Nm
 (29.63°)


72. 13.97 Nm
 (30.25°)


73. 13.64 Nm
 (28.88°)


74. 13.83 Nm
 (29.63°)


75. 14.00 Nm
 (30.13°)


76. 13.71 Nm
 (28.88°)


77. 13.83 Nm
 (29.75°)


78. 13.98 Nm
 (30.00°)


79. 13.79 Nm
 (29.38°)


80. 13.78 Nm
 (29.38°)


81. 13.95 Nm
 (30.13°)


82. 13.79 Nm
 (29.13°)


83. 13.76 Nm
 (29.13°)


84. 13.99 Nm
 (29.88°)


85. 13.81 Nm
 (29.63°)


86. 13.69 Nm
 (28.88°)


87. 13.95 Nm
 (29.63°)


88. 13.87 Nm
 (29.50°)


89. 13.74 Nm
 (28.88°)


90. 13.89 Nm
 (29.38°)


91. 13.86 Nm
 (29.63°)


92. 13.67 Nm
 (28.75°)


93. 13.84 Nm
 (29.63°)


94. 13.96 Nm
 (30.13°)


95. 13.95 Nm
 (29.50°)


96. 13.70 Nm
 (28.75°)


97. 13.83 Nm
 (29.38°)


98. 13.88 Nm
 (29.63°)


99. 13.71 Nm
 (28.88°)


100. 13.82 Nm
 (29.38°)
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13.87Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 32WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.
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 °:   160.983, Nm:      7.17 °:   160.983, Nm:      7.17 °:   160.983, Nm:      7.17 °:   160.983, Nm:      7.17Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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Zoom
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 °:   155.586, Nm:      7.13 °:   155.586, Nm:      7.13 °:   155.586, Nm:      7.13 °:   155.586, Nm:      7.13Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.81Standardabweichung: 0.12 Cm: 2.76 Cmk: 2.52 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


12.93


13.12


13.32


13.51


13.71


13.90


14.09


14.29


14.48


14.68


14.87
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 2.76  (>= 1.67)


Cmk: 2.52  (>= 1.67)


Tol. u.: 12.93


Tol. o.: 14.87


Sollwert: 13.90


Maximum: 14.00


Minimum: 13.63


x-Quer: 13.81


s: 0.12


x + 3s: 14.17


x - 3s: 13.46


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
12.93
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.81Standardabweichung: 0.12 Cm: 2.76 Cmk: 2.52 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 13.66 Nm
 (348.63°)


2. 13.91 Nm
 (360.63°)


3. 13.94 Nm
 (360.63°)


4. 13.64 Nm
 (349.50°)


5. 13.84 Nm
 (358.50°)


6. 13.91 Nm
 (360.75°)


7. 13.64 Nm
 (348.88°)


8. 13.88 Nm
 (361.88°)


9. 13.87 Nm
 (362.25°)


10. 13.69 Nm
 (348.88°)


11. 13.90 Nm
 (359.88°)


12. 13.79 Nm
 (351.75°)


13. 13.69 Nm
 (351.13°)


14. 13.96 Nm
 (369.50°)


15. 13.69 Nm
 (351.50°)


16. 13.72 Nm
 (354.13°)


17. 13.98 Nm
 (365.25°)


18. 13.66 Nm
 (350.50°)


19. 13.83 Nm
 (360.63°)


20. 13.97 Nm
 (367.50°)


21. 13.65 Nm
 (350.00°)


22. 13.84 Nm
 (359.50°)


23. 14.00 Nm
 (368.25°)


24. 13.78 Nm
 (355.13°)


25. 13.73 Nm
 (357.63°)


26. 13.95 Nm
 (365.88°)


27. 13.73 Nm
 (351.38°)


28. 13.67 Nm
 (348.63°)


29. 13.92 Nm
 (361.25°)


30. 13.89 Nm
 (361.13°)


31. 13.69 Nm
 (356.13°)


32. 13.90 Nm
 (360.25°)


33. 13.97 Nm
 (370.13°)


34. 13.65 Nm
 (348.13°)


35. 13.93 Nm
 (365.00°)


36. 13.80 Nm
 (357.88°)


37. 13.69 Nm
 (351.00°)


38. 13.93 Nm
 (366.00°)


39. 13.88 Nm
 (361.50°)


40. 13.63 Nm
 (351.25°)


41. 13.88 Nm
 (358.63°)


42. 13.89 Nm
 (360.00°)


43. 13.68 Nm
 (352.63°)


44. 13.96 Nm
 (367.75°)


45. 13.82 Nm
 (360.00°)


46. 13.68 Nm
 (355.00°)


47. 13.71 Nm
 (354.25°)


48. 13.80 Nm
 (358.00°)


49. 13.96 Nm
 (366.25°)


50. 13.82 Nm
 (355.38°)


51. 13.74 Nm
 (357.00°)


52. 13.95 Nm
 (368.00°)


53. 13.72 Nm
 (354.13°)


54. 13.77 Nm
 (358.63°)


55. 13.94 Nm
 (367.25°)


56. 13.64 Nm
 (347.63°)


57. 13.75 Nm
 (360.13°)


58. 13.99 Nm
 (369.00°)


59. 13.85 Nm
 (357.25°)


60. 13.66 Nm
 (351.25°)


61. 13.86 Nm
 (360.88°)


62. 13.97 Nm
 (367.88°)


63. 13.63 Nm
 (347.88°)


64. 13.85 Nm
 (362.38°)


65. 13.98 Nm
 (373.00°)


66. 13.67 Nm
 (354.63°)


67. 13.79 Nm
 (359.75°)


68. 13.96 Nm
 (368.00°)


69. 13.80 Nm
 (358.13°)


70. 13.71 Nm
 (355.75°)


71. 13.99 Nm
 (368.50°)


72. 13.75 Nm
 (353.88°)


73. 13.79 Nm
 (357.75°)


74. 13.97 Nm
 (371.63°)


75. 13.63 Nm
 (349.75°)


76. 13.92 Nm
 (365.63°)


77. 13.77 Nm
 (355.13°)


78. 13.75 Nm
 (361.63°)


79. 13.96 Nm
 (368.75°)


80. 13.70 Nm
 (354.50°)


81. 13.69 Nm
 (352.88°)


82. 13.90 Nm
 (366.00°)


83. 13.83 Nm
 (360.63°)


84. 13.71 Nm
 (352.88°)


85. 13.89 Nm
 (367.25°)


86. 13.83 Nm
 (357.38°)


87. 13.73 Nm
 (356.13°)


88. 13.93 Nm
 (365.50°)


89. 13.93 Nm
 (368.50°)


90. 13.66 Nm
 (350.88°)


91. 13.91 Nm
 (371.00°)


92. 13.77 Nm
 (356.63°)


93. 13.71 Nm
 (358.13°)


94. 13.99 Nm
 (372.88°)


95. 13.99 Nm
 (362.25°)


96. 13.64 Nm
 (348.75°)


97. 13.77 Nm
 (358.50°)


98. 13.98 Nm
 (364.50°)


99. 13.69 Nm
 (349.63°)


100. 13.84 Nm
 (360.13°)
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13.62Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 354WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore
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Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   497.559, Nm:      7.06 °:   497.559, Nm:      7.06 °:   497.559, Nm:      7.06 °:   497.559, Nm:      7.06Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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Zoom
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 °:   506.769, Nm:      7.11 °:   506.769, Nm:      7.11 °:   506.769, Nm:      7.11 °:   506.769, Nm:      7.11Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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Zoom
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.12 Cm: 5.77 Cmk: 5.21 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 5.77  (>= 1.67)


Cmk: 5.21  (>= 1.67)


Tol. u.: 28.27


Tol. o.: 32.53


Sollwert: 30.40


Maximum: 30.82


Minimum: 30.40


x-Quer: 30.61


s: 0.12


x + 3s: 30.98


x - 3s: 30.24


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.12 Cm: 5.77 Cmk: 5.21 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 30.77 Nm
 (31.13°)


2. 30.40 Nm
 (30.25°)


3. 30.71 Nm
 (30.75°)


4. 30.51 Nm
 (30.13°)


5. 30.62 Nm
 (30.25°)


6. 30.56 Nm
 (30.13°)


7. 30.62 Nm
 (30.00°)


8. 30.57 Nm
 (30.63°)


9. 30.57 Nm
 (30.38°)


10. 30.66 Nm
 (30.38°)


11. 30.53 Nm
 (30.13°)


12. 30.65 Nm
 (30.38°)


13. 30.51 Nm
 (29.88°)


14. 30.74 Nm
 (30.63°)


15. 30.44 Nm
 (29.88°)


16. 30.70 Nm
 (31.00°)


17. 30.43 Nm
 (29.88°)


18. 30.75 Nm
 (30.88°)


19. 30.49 Nm
 (30.13°)


20. 30.72 Nm
 (30.38°)


21. 30.50 Nm
 (30.00°)


22. 30.69 Nm
 (30.63°)


23. 30.46 Nm
 (30.25°)


24. 30.71 Nm
 (30.38°)


25. 30.52 Nm
 (30.13°)


26. 30.71 Nm
 (30.50°)


27. 30.54 Nm
 (30.13°)


28. 30.69 Nm
 (30.75°)


29. 30.47 Nm
 (30.13°)


30. 30.72 Nm
 (30.63°)


31. 30.47 Nm
 (30.00°)


32. 30.74 Nm
 (30.88°)


33. 30.42 Nm
 (30.00°)


34. 30.72 Nm
 (30.88°)


35. 30.54 Nm
 (30.13°)


36. 30.81 Nm
 (31.00°)


37. 30.50 Nm
 (30.13°)


38. 30.59 Nm
 (30.38°)


39. 30.61 Nm
 (30.50°)


40. 30.61 Nm
 (30.13°)


41. 30.73 Nm
 (30.50°)


42. 30.52 Nm
 (30.25°)


43. 30.73 Nm
 (30.38°)


44. 30.48 Nm
 (30.00°)


45. 30.78 Nm
 (30.63°)


46. 30.50 Nm
 (30.00°)


47. 30.79 Nm
 (30.75°)


48. 30.44 Nm
 (30.13°)


49. 30.74 Nm
 (30.50°)


50. 30.47 Nm
 (30.00°)


51. 30.69 Nm
 (30.75°)


52. 30.45 Nm
 (29.88°)


53. 30.71 Nm
 (30.50°)


54. 30.50 Nm
 (30.38°)


55. 30.79 Nm
 (30.88°)


56. 30.45 Nm
 (30.00°)


57. 30.75 Nm
 (30.75°)


58. 30.45 Nm
 (30.13°)


59. 30.72 Nm
 (30.88°)


60. 30.49 Nm
 (29.88°)


61. 30.81 Nm
 (30.88°)


62. 30.45 Nm
 (29.88°)


63. 30.77 Nm
 (31.00°)


64. 30.47 Nm
 (29.88°)


65. 30.69 Nm
 (30.38°)


66. 30.47 Nm
 (30.13°)


67. 30.71 Nm
 (30.50°)


68. 30.48 Nm
 (30.00°)


69. 30.70 Nm
 (30.38°)


70. 30.49 Nm
 (30.00°)


71. 30.74 Nm
 (30.63°)


72. 30.52 Nm
 (30.38°)


73. 30.73 Nm
 (30.38°)


74. 30.54 Nm
 (30.25°)


75. 30.59 Nm
 (30.50°)


76. 30.51 Nm
 (30.13°)


77. 30.75 Nm
 (30.50°)


78. 30.43 Nm
 (29.88°)


79. 30.82 Nm
 (30.63°)


80. 30.43 Nm
 (30.25°)


81. 30.78 Nm
 (30.75°)


82. 30.51 Nm
 (30.25°)


83. 30.73 Nm
 (30.63°)


84. 30.52 Nm
 (30.38°)


85. 30.75 Nm
 (30.88°)


86. 30.46 Nm
 (30.13°)


87. 30.77 Nm
 (31.00°)


88. 30.49 Nm
 (30.00°)


89. 30.80 Nm
 (31.25°)


90. 30.53 Nm
 (30.25°)


91. 30.61 Nm
 (30.50°)


92. 30.54 Nm
 (30.25°)


93. 30.48 Nm
 (30.25°)


94. 30.71 Nm
 (30.50°)


95. 30.53 Nm
 (30.00°)


96. 30.74 Nm
 (30.50°)


97. 30.71 Nm
 (30.63°)


98. 30.56 Nm
 (30.38°)


99. 30.64 Nm
 (30.38°)


100. 30.56 Nm
 (30.13°)
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DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


30.52Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 35WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   128.716, Nm:     15.79 °:   128.716, Nm:     15.79 °:   128.716, Nm:     15.79 °:   128.716, Nm:     15.79Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


30.56Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 30WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   124.023, Nm:     15.88 °:   124.023, Nm:     15.88 °:   124.023, Nm:     15.88 °:   124.023, Nm:     15.88Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.50Standardabweichung: 0.13 Cm: 5.55 Cmk: 5.28 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 5.55  (>= 1.67)


Cmk: 5.28  (>= 1.67)


Tol. u.: 28.27


Tol. o.: 32.53


Sollwert: 30.40


Maximum: 30.72


Minimum: 30.30


x-Quer: 30.50


s: 0.13


x + 3s: 30.89


x - 3s: 30.12


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


101217131113204
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Wahrscheinlichkeitsnetz (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.50Standardabweichung: 0.13 Cm: 5.55 Cmk: 5.28 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 30.49 Nm
 (366.25°)


2. 30.58 Nm
 (367.75°)


3. 30.36 Nm
 (362.13°)


4. 30.66 Nm
 (372.63°)


5. 30.32 Nm
 (361.88°)


6. 30.62 Nm
 (371.13°)


7. 30.38 Nm
 (364.88°)


8. 30.51 Nm
 (366.38°)


9. 30.58 Nm
 (368.25°)


10. 30.33 Nm
 (361.38°)


11. 30.67 Nm
 (372.50°)


12. 30.30 Nm
 (363.50°)


13. 30.66 Nm
 (371.00°)


14. 30.34 Nm
 (363.75°)


15. 30.65 Nm
 (372.38°)


16. 30.53 Nm
 (368.13°)


17. 30.46 Nm
 (369.13°)


18. 30.43 Nm
 (365.63°)


19. 30.58 Nm
 (370.13°)


20. 30.32 Nm
 (363.00°)


21. 30.60 Nm
 (372.63°)


22. 30.41 Nm
 (367.75°)


23. 30.51 Nm
 (369.88°)


24. 30.51 Nm
 (372.50°)


25. 30.42 Nm
 (364.25°)


26. 30.55 Nm
 (371.38°)


27. 30.30 Nm
 (365.63°)


28. 30.70 Nm
 (373.88°)


29. 30.31 Nm
 (365.75°)


30. 30.65 Nm
 (375.63°)


31. 30.42 Nm
 (368.00°)


32. 30.58 Nm
 (371.38°)


33. 30.45 Nm
 (368.13°)


34. 30.47 Nm
 (366.25°)


35. 30.58 Nm
 (372.75°)


36. 30.30 Nm
 (364.13°)


37. 30.64 Nm
 (374.75°)


38. 30.30 Nm
 (367.38°)


39. 30.69 Nm
 (376.88°)


40. 30.40 Nm
 (369.13°)


41. 30.62 Nm
 (377.88°)


42. 30.48 Nm
 (372.38°)


43. 30.52 Nm
 (370.75°)


44. 30.52 Nm
 (374.13°)


45. 30.44 Nm
 (368.50°)


46. 30.50 Nm
 (374.13°)


47. 30.38 Nm
 (366.75°)


48. 30.60 Nm
 (377.88°)


49. 30.34 Nm
 (367.13°)


50. 30.66 Nm
 (376.13°)


51. 30.32 Nm
 (367.63°)


52. 30.69 Nm
 (379.00°)


53. 30.39 Nm
 (368.38°)


54. 30.66 Nm
 (375.25°)


55. 30.40 Nm
 (369.38°)


56. 30.65 Nm
 (378.50°)


57. 30.40 Nm
 (368.13°)


58. 30.66 Nm
 (375.88°)


59. 30.51 Nm
 (374.75°)


60. 30.34 Nm
 (368.88°)


61. 30.70 Nm
 (379.13°)


62. 30.32 Nm
 (368.25°)


63. 30.69 Nm
 (379.38°)


64. 30.31 Nm
 (366.50°)


65. 30.72 Nm
 (379.13°)


66. 30.40 Nm
 (371.50°)


67. 30.56 Nm
 (378.63°)


68. 30.45 Nm
 (375.88°)


69. 30.56 Nm
 (372.25°)


70. 30.46 Nm
 (373.50°)


71. 30.51 Nm
 (373.63°)


72. 30.58 Nm
 (383.00°)


73. 30.46 Nm
 (374.38°)


74. 30.65 Nm
 (375.50°)


75. 30.36 Nm
 (371.63°)


76. 30.69 Nm
 (381.75°)


77. 30.35 Nm
 (370.25°)


78. 30.68 Nm
 (380.50°)


79. 30.39 Nm
 (370.50°)


80. 30.65 Nm
 (376.13°)


81. 30.45 Nm
 (373.25°)


82. 30.52 Nm
 (377.38°)


83. 30.64 Nm
 (378.50°)


84. 30.36 Nm
 (370.75°)


85. 30.67 Nm
 (379.38°)


86. 30.41 Nm
 (372.25°)


87. 30.62 Nm
 (377.50°)


88. 30.37 Nm
 (371.63°)


89. 30.72 Nm
 (382.75°)


90. 30.42 Nm
 (372.63°)


91. 30.53 Nm
 (371.25°)


92. 30.44 Nm
 (375.88°)


93. 30.46 Nm
 (373.38°)


94. 30.69 Nm
 (385.75°)


95. 30.53 Nm
 (375.13°)


96. 30.48 Nm
 (374.13°)


97. 30.40 Nm
 (370.75°)


98. 30.61 Nm
 (377.38°)


99. 30.39 Nm
 (369.38°)


100. 30.62 Nm
 (379.88°)
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DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


30.46Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 352WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   431.616, Nm:     15.70 °:   431.616, Nm:     15.70 °:   431.616, Nm:     15.70 °:   431.616, Nm:     15.70Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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30.23Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 352WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   440.651, Nm:     15.62 °:   440.651, Nm:     15.62 °:   440.651, Nm:     15.62 °:   440.651, Nm:     15.62Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.29Standardabweichung: 0.12 Cm: 5.25 Cmk: 4.44 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


35.15


35.52


35.89


36.26


36.63


37.00


37.37


37.74


38.11


38.48


38.85
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 5.25  (>= 1.67)


Cmk: 4.44  (>= 1.67)


Tol. u.: 35.15


Tol. o.: 38.85


Sollwert: 37.00


Maximum: 37.51


Minimum: 37.09


x-Quer: 37.29


s: 0.12


x + 3s: 37.64


x - 3s: 36.93


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 1 +/- 5%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
35.15


35.52


35.89


36.26


36.63


37.00


37.37


37.74


38.11


38.48


38.85
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)


61717171015162


3
7
.0


6
3
7
.1


2
3
7
.1


8
3
7
.2


4
3
7
.3


0
3
7
.3


6
3
7
.4


2
3
7
.4


8
3
7
.5


4


3
5
.1


5


3
8
.8


5
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 19.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.29Standardabweichung: 0.12 Cm: 5.25 Cmk: 4.44 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 37.48 Nm
 (30.75°)


2. 37.35 Nm
 (30.25°)


3. 37.25 Nm
 (30.13°)


4. 37.24 Nm
 (30.38°)


5. 37.30 Nm
 (30.25°)


6. 37.43 Nm
 (30.25°)


7. 37.27 Nm
 (30.13°)


8. 37.16 Nm
 (29.75°)


9. 37.17 Nm
 (30.00°)


10. 37.39 Nm
 (30.13°)


11. 37.51 Nm
 (30.38°)


12. 37.41 Nm
 (29.88°)


13. 37.15 Nm
 (29.88°)


14. 37.18 Nm
 (29.88°)


15. 37.22 Nm
 (29.88°)


16. 37.40 Nm
 (30.00°)


17. 37.43 Nm
 (30.38°)


18. 37.40 Nm
 (30.25°)


19. 37.13 Nm
 (29.75°)


20. 37.18 Nm
 (29.75°)


21. 37.26 Nm
 (29.88°)


22. 37.31 Nm
 (30.00°)


23. 37.46 Nm
 (30.38°)


24. 37.26 Nm
 (30.00°)


25. 37.16 Nm
 (30.00°)


26. 37.15 Nm
 (29.88°)


27. 37.27 Nm
 (29.75°)


28. 37.45 Nm
 (29.63°)


29. 37.40 Nm
 (30.13°)


30. 37.14 Nm
 (29.50°)


31. 37.15 Nm
 (29.63°)


32. 37.19 Nm
 (29.75°)


33. 37.34 Nm
 (30.13°)


34. 37.49 Nm
 (30.13°)


35. 37.29 Nm
 (29.75°)


36. 37.10 Nm
 (29.63°)


37. 37.12 Nm
 (29.75°)


38. 37.27 Nm
 (29.63°)


39. 37.41 Nm
 (29.88°)


40. 37.32 Nm
 (30.13°)


41. 37.20 Nm
 (29.50°)


42. 37.12 Nm
 (29.88°)


43. 37.31 Nm
 (30.00°)


44. 37.47 Nm
 (30.38°)


45. 37.26 Nm
 (29.75°)


46. 37.10 Nm
 (29.63°)


47. 37.20 Nm
 (29.75°)


48. 37.31 Nm
 (29.75°)


49. 37.42 Nm
 (30.13°)


50. 37.09 Nm
 (29.50°)


51. 37.12 Nm
 (29.88°)


52. 37.23 Nm
 (30.00°)


53. 37.44 Nm
 (30.25°)


54. 37.27 Nm
 (29.88°)


55. 37.15 Nm
 (29.38°)


56. 37.28 Nm
 (29.63°)


57. 37.28 Nm
 (30.00°)


58. 37.41 Nm
 (30.00°)


59. 37.19 Nm
 (29.50°)


60. 37.14 Nm
 (29.38°)


61. 37.25 Nm
 (29.75°)


62. 37.47 Nm
 (30.38°)


63. 37.23 Nm
 (29.75°)


64. 37.21 Nm
 (29.75°)


65. 37.16 Nm
 (29.75°)


66. 37.35 Nm
 (29.88°)


67. 37.46 Nm
 (30.13°)


68. 37.29 Nm
 (30.00°)


69. 37.26 Nm
 (29.75°)


70. 37.22 Nm
 (29.63°)


71. 37.48 Nm
 (30.38°)


72. 37.37 Nm
 (30.00°)


73. 37.22 Nm
 (29.50°)


74. 37.18 Nm
 (29.38°)


75. 37.25 Nm
 (29.88°)


76. 37.44 Nm
 (30.25°)


77. 37.36 Nm
 (30.13°)


78. 37.10 Nm
 (29.75°)


79. 37.24 Nm
 (29.63°)


80. 37.42 Nm
 (29.75°)


81. 37.42 Nm
 (30.50°)


82. 37.23 Nm
 (29.50°)


83. 37.14 Nm
 (29.63°)


84. 37.20 Nm
 (29.88°)


85. 37.37 Nm
 (29.88°)


86. 37.40 Nm
 (30.13°)


87. 37.45 Nm
 (30.13°)


88. 37.26 Nm
 (30.00°)


89. 37.09 Nm
 (29.75°)


90. 37.31 Nm
 (29.88°)


91. 37.43 Nm
 (30.25°)


92. 37.30 Nm
 (29.75°)


93. 37.21 Nm
 (29.75°)


94. 37.26 Nm
 (30.00°)


95. 37.40 Nm
 (30.13°)


96. 37.43 Nm
 (30.25°)


97. 37.20 Nm
 (29.88°)


98. 37.15 Nm
 (29.38°)


99. 37.37 Nm
 (30.38°)


100. 37.47 Nm
 (30.13°)
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 °:   142.776, Nm:     19.32 °:   142.776, Nm:     19.32 °:   142.776, Nm:     19.32 °:   142.776, Nm:     19.32Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.20Standardabweichung: 0.13 Cm: 6.87 Cmk: 6.35 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


34.41


34.93


35.45


35.96


36.48


37.00


37.52


38.04


38.55


39.07


39.59
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 6.87  (>= 1.67)


Cmk: 6.35  (>= 1.67)


Tol. u.: 34.41


Tol. o.: 39.59


Sollwert: 37.00


Maximum: 37.40


Minimum: 36.98


x-Quer: 37.20


s: 0.13


x + 3s: 37.57


x - 3s: 36.82


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070459 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.20Standardabweichung: 0.13 Cm: 6.87 Cmk: 6.35 i.O.
keine Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 37.00 Nm
 (361.88°)


2. 37.38 Nm
 (370.00°)


3. 36.98 Nm
 (359.88°)


4. 37.28 Nm
 (366.88°)


5. 37.00 Nm
 (360.88°)


6. 37.25 Nm
 (366.88°)


7. 37.16 Nm
 (365.25°)


8. 37.15 Nm
 (365.38°)


9. 37.30 Nm
 (368.13°)


10. 37.33 Nm
 (366.38°)


11. 37.02 Nm
 (363.38°)


12. 37.34 Nm
 (370.13°)


13. 37.06 Nm
 (361.88°)


14. 37.23 Nm
 (368.75°)


15. 37.14 Nm
 (363.75°)


16. 37.19 Nm
 (367.25°)


17. 37.23 Nm
 (367.63°)


18. 37.12 Nm
 (366.63°)


19. 37.37 Nm
 (372.00°)


20. 37.05 Nm
 (362.88°)


21. 37.27 Nm
 (368.88°)


22. 37.13 Nm
 (367.25°)


23. 37.32 Nm
 (370.00°)


24. 37.02 Nm
 (364.13°)


25. 37.33 Nm
 (370.00°)


26. 37.17 Nm
 (368.25°)


27. 37.27 Nm
 (368.38°)


28. 37.14 Nm
 (367.13°)


29. 37.07 Nm
 (365.00°)


30. 37.39 Nm
 (372.50°)


31. 37.03 Nm
 (365.63°)


32. 37.36 Nm
 (372.13°)


33. 37.06 Nm
 (366.50°)


34. 37.10 Nm
 (367.00°)


35. 37.26 Nm
 (371.00°)


36. 37.14 Nm
 (366.25°)


37. 37.15 Nm
 (367.75°)


38. 37.19 Nm
 (367.38°)


39. 37.10 Nm
 (367.75°)


40. 37.34 Nm
 (372.38°)


41. 37.17 Nm
 (369.38°)


42. 37.27 Nm
 (371.13°)


43. 37.16 Nm
 (369.25°)


44. 37.06 Nm
 (367.00°)


45. 37.36 Nm
 (375.13°)


46. 37.05 Nm
 (366.88°)


47. 37.35 Nm
 (372.75°)


48. 37.01 Nm
 (366.38°)


49. 37.39 Nm
 (371.63°)


50. 37.00 Nm
 (368.25°)


51. 37.30 Nm
 (370.88°)


52. 37.18 Nm
 (369.75°)


53. 37.22 Nm
 (370.25°)


54. 37.20 Nm
 (370.13°)


55. 37.07 Nm
 (369.50°)


56. 37.37 Nm
 (374.63°)


57. 37.04 Nm
 (369.88°)


58. 37.40 Nm
 (375.25°)


59. 37.02 Nm
 (367.75°)


60. 37.31 Nm
 (374.25°)


61. 37.28 Nm
 (371.88°)


62. 37.09 Nm
 (368.13°)


63. 37.25 Nm
 (372.88°)


64. 37.38 Nm
 (374.13°)


65. 37.06 Nm
 (368.63°)


66. 37.05 Nm
 (369.63°)


67. 37.18 Nm
 (369.88°)


68. 37.33 Nm
 (373.63°)


69. 37.12 Nm
 (368.63°)


70. 37.03 Nm
 (368.50°)


71. 37.29 Nm
 (374.13°)


72. 37.35 Nm
 (375.63°)


73. 37.07 Nm
 (369.50°)


74. 37.36 Nm
 (374.13°)


75. 37.05 Nm
 (367.63°)


76. 37.30 Nm
 (373.88°)


77. 37.21 Nm
 (372.50°)


78. 37.13 Nm
 (368.75°)


79. 37.35 Nm
 (374.00°)


80. 37.09 Nm
 (369.00°)


81. 37.15 Nm
 (371.38°)


82. 37.34 Nm
 (375.13°)


83. 37.11 Nm
 (370.88°)


84. 37.36 Nm
 (374.63°)


85. 37.31 Nm
 (376.88°)


86. 37.10 Nm
 (368.63°)


87. 37.24 Nm
 (375.50°)


88. 37.21 Nm
 (369.63°)


89. 37.12 Nm
 (372.38°)


90. 37.34 Nm
 (376.88°)


91. 37.10 Nm
 (372.00°)


92. 37.37 Nm
 (377.38°)


93. 37.07 Nm
 (370.63°)


94. 37.36 Nm
 (376.00°)


95. 37.02 Nm
 (370.00°)


96. 37.37 Nm
 (375.75°)


97. 37.04 Nm
 (370.13°)


98. 37.36 Nm
 (376.50°)


99. 37.08 Nm
 (368.88°)


100. 37.28 Nm
 (376.63°)
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 °:   425.535, Nm:     19.08 °:   425.535, Nm:     19.08 °:   425.535, Nm:     19.08 °:   425.535, Nm:     19.08Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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Homologation 


ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 


 


Seriennummer / serial number 
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.98Standardabweichung: 0.04 Cm: 7.83 Cmk: 7.23 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


12.93


13.12


13.32


13.51


13.71


13.90


14.09


14.29


14.48


14.68


14.87
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 7.83  (>= 1.67)


Cmk: 7.23  (>= 1.67)


Tol. u.: 12.93


Tol. o.: 14.87


Sollwert: 13.90


Maximum: 14.08


Minimum: 13.88


x-Quer: 13.98


s: 0.04


x + 3s: 14.10


x - 3s: 13.85


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
12.93
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13.90


14.09
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14.87
Nm


statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.98Standardabweichung: 0.04 Cm: 7.83 Cmk: 7.23 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 13.95 Nm
 (30.38°)


2. 13.98 Nm
 (30.50°)


3. 14.01 Nm
 (30.25°)


4. 13.97 Nm
 (30.50°)


5. 14.04 Nm
 (30.50°)


6. 14.00 Nm
 (30.63°)


7. 13.94 Nm
 (30.13°)


8. 14.00 Nm
 (30.38°)


9. 13.96 Nm
 (30.25°)


10. 14.01 Nm
 (30.25°)


11. 13.90 Nm
 (29.75°)


12. 13.92 Nm
 (30.13°)


13. 13.98 Nm
 (30.13°)


14. 13.93 Nm
 (29.63°)


15. 13.99 Nm
 (30.38°)


16. 13.96 Nm
 (30.13°)


17. 13.97 Nm
 (30.00°)


18. 13.91 Nm
 (30.00°)


19. 13.91 Nm
 (29.63°)


20. 13.97 Nm
 (30.50°)


21. 14.05 Nm
 (30.63°)


22. 13.97 Nm
 (30.13°)


23. 13.91 Nm
 (30.38°)


24. 13.98 Nm
 (30.00°)


25. 13.98 Nm
 (30.00°)


26. 13.99 Nm
 (30.38°)


27. 13.96 Nm
 (30.25°)


28. 13.99 Nm
 (30.38°)


29. 14.08 Nm
 (30.38°)


30. 14.03 Nm
 (30.25°)


31. 13.96 Nm
 (29.88°)


32. 13.94 Nm
 (30.00°)


33. 13.92 Nm
 (30.00°)


34. 14.03 Nm
 (30.00°)


35. 14.00 Nm
 (29.88°)


36. 13.91 Nm
 (30.00°)


37. 13.88 Nm
 (29.63°)


38. 13.95 Nm
 (30.13°)


39. 13.94 Nm
 (30.00°)


40. 13.98 Nm
 (30.25°)


41. 14.04 Nm
 (30.38°)


42. 13.97 Nm
 (30.00°)


43. 13.91 Nm
 (29.50°)


44. 13.92 Nm
 (29.75°)


45. 13.95 Nm
 (30.00°)


46. 13.99 Nm
 (30.00°)


47. 14.00 Nm
 (30.38°)


48. 13.99 Nm
 (30.13°)


49. 13.97 Nm
 (30.25°)


50. 13.95 Nm
 (29.88°)


51. 13.97 Nm
 (30.25°)


52. 13.97 Nm
 (30.13°)


53. 13.99 Nm
 (30.38°)


54. 13.94 Nm
 (29.88°)


55. 13.93 Nm
 (30.00°)


56. 13.98 Nm
 (30.13°)


57. 14.02 Nm
 (30.50°)


58. 14.02 Nm
 (30.25°)


59. 13.93 Nm
 (30.13°)


60. 13.97 Nm
 (29.88°)


61. 13.95 Nm
 (30.50°)


62. 14.03 Nm
 (30.13°)


63. 13.96 Nm
 (30.38°)


64. 14.01 Nm
 (30.00°)


65. 13.96 Nm
 (30.50°)


66. 13.97 Nm
 (30.13°)


67. 14.02 Nm
 (30.25°)


68. 14.03 Nm
 (30.63°)


69. 13.99 Nm
 (30.50°)


70. 14.00 Nm
 (30.00°)


71. 14.00 Nm
 (30.63°)


72. 13.98 Nm
 (30.00°)


73. 14.03 Nm
 (30.38°)


74. 14.06 Nm
 (30.25°)


75. 14.00 Nm
 (30.13°)


76. 13.95 Nm
 (30.00°)


77. 13.92 Nm
 (30.25°)


78. 14.02 Nm
 (30.50°)


79. 13.99 Nm
 (30.50°)


80. 13.95 Nm
 (29.63°)


81. 13.98 Nm
 (30.13°)


82. 13.91 Nm
 (29.75°)


83. 13.98 Nm
 (30.25°)


84. 14.00 Nm
 (30.50°)


85. 14.00 Nm
 (30.00°)


86. 13.89 Nm
 (29.75°)


87. 13.97 Nm
 (30.00°)


88. 13.99 Nm
 (30.13°)


89. 14.00 Nm
 (30.25°)


90. 14.07 Nm
 (30.38°)


91. 14.00 Nm
 (29.63°)


92. 13.96 Nm
 (29.75°)


93. 13.92 Nm
 (30.00°)


94. 13.93 Nm
 (29.88°)


95. 14.02 Nm
 (30.38°)


96. 14.02 Nm
 (30.50°)


97. 14.03 Nm
 (30.50°)


98. 13.96 Nm
 (29.75°)


99. 13.93 Nm
 (29.38°)


100. 13.95 Nm
 (29.63°)
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 °:   187.443, Nm:      7.16 °:   187.443, Nm:      7.16 °:   187.443, Nm:      7.16 °:   187.443, Nm:      7.16Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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 °:   182.397, Nm:      7.12 °:   182.397, Nm:      7.12 °:   182.397, Nm:      7.12 °:   182.397, Nm:      7.12Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.88Standardabweichung: 0.04 Cm: 8.74 Cmk: 8.55 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


12.93


13.12


13.32


13.51


13.71


13.90


14.09


14.29


14.48


14.68


14.87
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 8.74  (>= 1.67)


Cmk: 8.55  (>= 1.67)


Tol. u.: 12.93


Tol. o.: 14.87


Sollwert: 13.90


Maximum: 13.94


Minimum: 13.81


x-Quer: 13.88


s: 0.04


x + 3s: 13.99


x - 3s: 13.77


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 13.88Standardabweichung: 0.04 Cm: 8.74 Cmk: 8.55 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 13.90 Nm
 (353.38°)


2. 13.92 Nm
 (354.38°)


3. 13.93 Nm
 (355.25°)


4. 13.90 Nm
 (357.00°)


5. 13.92 Nm
 (354.13°)


6. 13.88 Nm
 (354.00°)


7. 13.85 Nm
 (347.00°)


8. 13.85 Nm
 (348.13°)


9. 13.83 Nm
 (352.38°)


10. 13.85 Nm
 (348.88°)


11. 13.81 Nm
 (347.63°)


12. 13.84 Nm
 (349.13°)


13. 13.85 Nm
 (347.38°)


14. 13.85 Nm
 (347.88°)


15. 13.87 Nm
 (348.88°)


16. 13.85 Nm
 (349.63°)


17. 13.84 Nm
 (350.38°)


18. 13.85 Nm
 (352.63°)


19. 13.90 Nm
 (351.13°)


20. 13.85 Nm
 (351.25°)


21. 13.85 Nm
 (349.88°)


22. 13.82 Nm
 (347.75°)


23. 13.86 Nm
 (350.13°)


24. 13.84 Nm
 (351.25°)


25. 13.85 Nm
 (349.25°)


26. 13.85 Nm
 (352.00°)


27. 13.89 Nm
 (349.75°)


28. 13.85 Nm
 (352.63°)


29. 13.87 Nm
 (351.00°)


30. 13.87 Nm
 (353.88°)


31. 13.89 Nm
 (354.38°)


32. 13.86 Nm
 (354.75°)


33. 13.87 Nm
 (350.63°)


34. 13.90 Nm
 (355.38°)


35. 13.94 Nm
 (354.13°)


36. 13.91 Nm
 (349.63°)


37. 13.93 Nm
 (357.63°)


38. 13.89 Nm
 (356.00°)


39. 13.93 Nm
 (354.88°)


40. 13.92 Nm
 (353.50°)


41. 13.91 Nm
 (355.63°)


42. 13.94 Nm
 (358.13°)


43. 13.90 Nm
 (353.75°)


44. 13.94 Nm
 (354.38°)


45. 13.91 Nm
 (355.88°)


46. 13.92 Nm
 (353.75°)


47. 13.92 Nm
 (353.75°)


48. 13.91 Nm
 (355.88°)


49. 13.93 Nm
 (354.88°)


50. 13.94 Nm
 (355.38°)


51. 13.91 Nm
 (355.38°)


52. 13.94 Nm
 (357.50°)


53. 13.88 Nm
 (355.25°)


54. 13.86 Nm
 (352.38°)


55. 13.88 Nm
 (351.88°)


56. 13.87 Nm
 (351.75°)


57. 13.86 Nm
 (352.50°)


58. 13.82 Nm
 (346.63°)


59. 13.84 Nm
 (351.00°)


60. 13.83 Nm
 (351.25°)


61. 13.84 Nm
 (349.38°)


62. 13.83 Nm
 (347.38°)


63. 13.82 Nm
 (344.25°)


64. 13.83 Nm
 (345.13°)


65. 13.84 Nm
 (346.25°)


66. 13.88 Nm
 (351.75°)


67. 13.90 Nm
 (351.50°)


68. 13.89 Nm
 (350.38°)


69. 13.90 Nm
 (353.00°)


70. 13.91 Nm
 (352.00°)


71. 13.92 Nm
 (351.25°)


72. 13.90 Nm
 (351.63°)


73. 13.93 Nm
 (352.25°)


74. 13.92 Nm
 (357.00°)


75. 13.92 Nm
 (356.13°)


76. 13.88 Nm
 (355.00°)


77. 13.85 Nm
 (351.50°)


78. 13.87 Nm
 (354.00°)


79. 13.84 Nm
 (350.00°)


80. 13.82 Nm
 (351.00°)


81. 13.84 Nm
 (346.63°)


82. 13.83 Nm
 (346.25°)


83. 13.88 Nm
 (346.63°)


84. 13.87 Nm
 (351.63°)


85. 13.88 Nm
 (347.25°)


86. 13.90 Nm
 (346.00°)


87. 13.93 Nm
 (357.75°)


88. 13.94 Nm
 (356.13°)


89. 13.92 Nm
 (353.75°)


90. 13.93 Nm
 (354.38°)


91. 13.89 Nm
 (353.75°)


92. 13.89 Nm
 (351.13°)


93. 13.87 Nm
 (354.00°)


94. 13.84 Nm
 (350.13°)


95. 13.94 Nm
 (355.88°)


96. 13.90 Nm
 (354.38°)


97. 13.85 Nm
 (353.50°)


98. 13.82 Nm
 (350.13°)


99. 13.82 Nm
 (347.25°)


100. 13.83 Nm
 (344.88°)
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Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   543.202, Nm:      7.17 °:   543.202, Nm:      7.17 °:   543.202, Nm:      7.17 °:   543.202, Nm:      7.17Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom
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 °:   552.295, Nm:      7.05 °:   552.295, Nm:      7.05 °:   552.295, Nm:      7.05 °:   552.295, Nm:      7.05Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.05 Cm: 14.93 Cmk: 13.47 i.O.
log. Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 14.93  (>= 1.67)


Cmk: 13.47  (>= 1.67)


Tol. u.: 28.27


Tol. o.: 32.53


Sollwert: 30.40


Maximum: 30.76


Minimum: 30.47


x-Quer: 30.61


s: 0.05


x + 3s: 30.75


x - 3s: 30.47


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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Häufigkeitsbild (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.61Standardabweichung: 0.05 Cm: 14.93 Cmk: 13.47 i.O.
log. Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 30.59 Nm
 (30.25°)


2. 30.54 Nm
 (30.13°)


3. 30.60 Nm
 (30.38°)


4. 30.56 Nm
 (30.38°)


5. 30.62 Nm
 (30.13°)


6. 30.59 Nm
 (30.38°)


7. 30.61 Nm
 (30.13°)


8. 30.52 Nm
 (30.50°)


9. 30.69 Nm
 (30.50°)


10. 30.57 Nm
 (30.38°)


11. 30.61 Nm
 (30.50°)


12. 30.57 Nm
 (30.38°)


13. 30.63 Nm
 (30.63°)


14. 30.60 Nm
 (30.38°)


15. 30.67 Nm
 (30.38°)


16. 30.62 Nm
 (30.00°)


17. 30.56 Nm
 (30.00°)


18. 30.56 Nm
 (30.13°)


19. 30.55 Nm
 (30.13°)


20. 30.64 Nm
 (30.25°)


21. 30.66 Nm
 (30.25°)


22. 30.58 Nm
 (30.00°)


23. 30.64 Nm
 (30.38°)


24. 30.60 Nm
 (30.25°)


25. 30.65 Nm
 (30.25°)


26. 30.63 Nm
 (30.50°)


27. 30.57 Nm
 (30.13°)


28. 30.65 Nm
 (30.25°)


29. 30.58 Nm
 (30.13°)


30. 30.70 Nm
 (30.25°)


31. 30.59 Nm
 (30.38°)


32. 30.68 Nm
 (30.50°)


33. 30.68 Nm
 (30.38°)


34. 30.59 Nm
 (30.13°)


35. 30.66 Nm
 (30.38°)


36. 30.57 Nm
 (30.38°)


37. 30.60 Nm
 (30.00°)


38. 30.60 Nm
 (30.13°)


39. 30.64 Nm
 (30.38°)


40. 30.60 Nm
 (30.38°)


41. 30.58 Nm
 (30.25°)


42. 30.60 Nm
 (30.13°)


43. 30.57 Nm
 (30.25°)


44. 30.57 Nm
 (30.25°)


45. 30.60 Nm
 (29.88°)


46. 30.49 Nm
 (29.63°)


47. 30.60 Nm
 (30.25°)


48. 30.59 Nm
 (30.00°)


49. 30.67 Nm
 (30.50°)


50. 30.59 Nm
 (30.13°)


51. 30.76 Nm
 (30.50°)


52. 30.55 Nm
 (30.25°)


53. 30.64 Nm
 (30.38°)


54. 30.57 Nm
 (30.25°)


55. 30.61 Nm
 (30.50°)


56. 30.57 Nm
 (30.00°)


57. 30.67 Nm
 (30.50°)


58. 30.62 Nm
 (30.13°)


59. 30.69 Nm
 (30.63°)


60. 30.58 Nm
 (30.63°)


61. 30.57 Nm
 (30.25°)


62. 30.64 Nm
 (30.38°)


63. 30.71 Nm
 (30.38°)


64. 30.65 Nm
 (30.50°)


65. 30.60 Nm
 (30.13°)


66. 30.64 Nm
 (30.25°)


67. 30.61 Nm
 (30.38°)


68. 30.55 Nm
 (30.38°)


69. 30.65 Nm
 (30.38°)


70. 30.58 Nm
 (30.13°)


71. 30.70 Nm
 (30.50°)


72. 30.58 Nm
 (30.13°)


73. 30.64 Nm
 (30.63°)


74. 30.47 Nm
 (30.13°)


75. 30.62 Nm
 (30.50°)


76. 30.62 Nm
 (30.25°)


77. 30.61 Nm
 (30.38°)


78. 30.56 Nm
 (30.50°)


79. 30.66 Nm
 (30.25°)


80. 30.57 Nm
 (30.38°)


81. 30.60 Nm
 (30.13°)


82. 30.61 Nm
 (30.38°)


83. 30.62 Nm
 (30.38°)


84. 30.59 Nm
 (30.25°)


85. 30.65 Nm
 (30.38°)


86. 30.59 Nm
 (30.13°)


87. 30.54 Nm
 (30.25°)


88. 30.60 Nm
 (30.13°)


89. 30.58 Nm
 (30.00°)


90. 30.63 Nm
 (30.13°)


91. 30.58 Nm
 (30.63°)


92. 30.60 Nm
 (30.38°)


93. 30.63 Nm
 (30.25°)


94. 30.65 Nm
 (30.88°)


95. 30.67 Nm
 (30.25°)


96. 30.56 Nm
 (30.13°)


97. 30.69 Nm
 (30.38°)


98. 30.55 Nm
 (30.13°)


99. 30.60 Nm
 (30.38°)


100. 30.63 Nm
 (30.13°)
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ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   125.079, Nm:     15.83 °:   125.079, Nm:     15.83 °:   125.079, Nm:     15.83 °:   125.079, Nm:     15.83Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.29Standardabweichung: 0.04 Cm: 17.69 Cmk: 16.79 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


28.27


28.70


29.12


29.55


29.97


30.40


30.83


31.25


31.68


32.10


32.53
Nm


x+3*s
x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 17.69  (>= 1.67)


Cmk: 16.79  (>= 1.67)


Tol. u.: 28.27


Tol. o.: 32.53


Sollwert: 30.40


Maximum: 30.37


Minimum: 30.21


x-Quer: 30.29


s: 0.04


x + 3s: 30.41


x - 3s: 30.17


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%
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mittlere Geschwindigkeit: 201
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 18.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 30.29Standardabweichung: 0.04 Cm: 17.69 Cmk: 16.79 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 30.24 Nm
 (360.00°)


2. 30.26 Nm
 (361.50°)


3. 30.29 Nm
 (360.25°)


4. 30.22 Nm
 (358.50°)


5. 30.30 Nm
 (363.25°)


6. 30.24 Nm
 (361.63°)


7. 30.32 Nm
 (365.25°)


8. 30.25 Nm
 (359.63°)


9. 30.26 Nm
 (364.63°)


10. 30.28 Nm
 (361.00°)


11. 30.23 Nm
 (362.00°)


12. 30.32 Nm
 (366.63°)


13. 30.24 Nm
 (363.13°)


14. 30.34 Nm
 (366.00°)


15. 30.24 Nm
 (362.75°)


16. 30.25 Nm
 (363.25°)


17. 30.30 Nm
 (364.13°)


18. 30.26 Nm
 (363.75°)


19. 30.25 Nm
 (363.50°)


20. 30.33 Nm
 (364.38°)


21. 30.23 Nm
 (362.50°)


22. 30.30 Nm
 (364.38°)


23. 30.27 Nm
 (362.38°)


24. 30.37 Nm
 (366.63°)


25. 30.21 Nm
 (362.00°)


26. 30.36 Nm
 (365.25°)


27. 30.25 Nm
 (365.13°)


28. 30.26 Nm
 (365.38°)


29. 30.33 Nm
 (362.75°)


30. 30.27 Nm
 (366.00°)


31. 30.30 Nm
 (364.75°)


32. 30.21 Nm
 (364.00°)


33. 30.31 Nm
 (365.25°)


34. 30.23 Nm
 (365.38°)


35. 30.34 Nm
 (367.13°)


36. 30.25 Nm
 (363.50°)


37. 30.32 Nm
 (367.38°)


38. 30.28 Nm
 (365.75°)


39. 30.24 Nm
 (366.25°)


40. 30.26 Nm
 (365.88°)


41. 30.32 Nm
 (366.00°)


42. 30.25 Nm
 (367.25°)


43. 30.32 Nm
 (368.63°)


44. 30.26 Nm
 (364.88°)


45. 30.28 Nm
 (365.88°)


46. 30.30 Nm
 (366.00°)


47. 30.25 Nm
 (366.88°)


48. 30.30 Nm
 (367.75°)


49. 30.26 Nm
 (368.25°)


50. 30.29 Nm
 (367.75°)


51. 30.28 Nm
 (369.00°)


52. 30.31 Nm
 (367.63°)


53. 30.25 Nm
 (367.13°)


54. 30.29 Nm
 (366.25°)


55. 30.34 Nm
 (371.25°)


56. 30.26 Nm
 (364.88°)


57. 30.36 Nm
 (370.75°)


58. 30.25 Nm
 (366.63°)


59. 30.31 Nm
 (367.38°)


60. 30.27 Nm
 (368.63°)


61. 30.35 Nm
 (369.25°)


62. 30.27 Nm
 (370.25°)


63. 30.36 Nm
 (369.50°)


64. 30.29 Nm
 (369.00°)


65. 30.30 Nm
 (366.88°)


66. 30.28 Nm
 (368.38°)


67. 30.31 Nm
 (368.00°)


68. 30.25 Nm
 (367.38°)


69. 30.35 Nm
 (371.38°)


70. 30.27 Nm
 (368.13°)


71. 30.30 Nm
 (369.50°)


72. 30.29 Nm
 (367.63°)


73. 30.34 Nm
 (369.88°)


74. 30.30 Nm
 (369.00°)


75. 30.32 Nm
 (368.88°)


76. 30.33 Nm
 (366.00°)


77. 30.33 Nm
 (370.50°)


78. 30.27 Nm
 (367.38°)


79. 30.33 Nm
 (373.50°)


80. 30.27 Nm
 (367.88°)


81. 30.35 Nm
 (371.88°)


82. 30.32 Nm
 (369.25°)


83. 30.24 Nm
 (368.88°)


84. 30.32 Nm
 (370.38°)


85. 30.33 Nm
 (370.00°)


86. 30.31 Nm
 (369.88°)


87. 30.30 Nm
 (370.75°)


88. 30.34 Nm
 (368.63°)


89. 30.28 Nm
 (370.75°)


90. 30.34 Nm
 (371.25°)


91. 30.27 Nm
 (370.13°)


92. 30.33 Nm
 (372.63°)


93. 30.27 Nm
 (371.38°)


94. 30.37 Nm
 (373.88°)


95. 30.30 Nm
 (367.50°)


96. 30.36 Nm
 (368.75°)


97. 30.26 Nm
 (368.75°)


98. 30.35 Nm
 (372.38°)


99. 30.25 Nm
 (370.00°)


100. 30.36 Nm
 (369.63°)
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.18Standardabweichung: 0.04 Cm: 14.60 Cmk: 13.21 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


35.15


35.52


35.89


36.26


36.63


37.00


37.37


37.74


38.11


38.48


38.85
Nm


x+3*s


x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 14.60  (>= 1.67)


Cmk: 13.21  (>= 1.67)


Tol. u.: 35.15


Tol. o.: 38.85


Sollwert: 37.00


Maximum: 37.29


Minimum: 37.09


x-Quer: 37.18


s: 0.04


x + 3s: 37.30


x - 3s: 37.05


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 30


Verschraubungsklasse: 1 +/- 5%


rechtsdrehend


mittlere Geschwindigkeit: 201
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statistische Kenndaten (Prüfgerät)
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 37.18Standardabweichung: 0.04 Cm: 14.60 Cmk: 13.21 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 37.20 Nm
 (29.75°)


2. 37.14 Nm
 (29.88°)


3. 37.09 Nm
 (29.63°)


4. 37.19 Nm
 (29.63°)


5. 37.15 Nm
 (29.75°)


6. 37.21 Nm
 (29.75°)


7. 37.09 Nm
 (29.50°)


8. 37.12 Nm
 (29.50°)


9. 37.17 Nm
 (29.88°)


10. 37.21 Nm
 (29.75°)


11. 37.15 Nm
 (29.25°)


12. 37.17 Nm
 (29.38°)


13. 37.11 Nm
 (29.50°)


14. 37.22 Nm
 (29.63°)


15. 37.14 Nm
 (29.63°)


16. 37.25 Nm
 (29.38°)


17. 37.17 Nm
 (29.63°)


18. 37.16 Nm
 (29.75°)


19. 37.21 Nm
 (29.75°)


20. 37.19 Nm
 (29.50°)


21. 37.16 Nm
 (29.88°)


22. 37.26 Nm
 (30.00°)


23. 37.13 Nm
 (29.63°)


24. 37.16 Nm
 (29.50°)


25. 37.23 Nm
 (29.75°)


26. 37.17 Nm
 (29.38°)


27. 37.11 Nm
 (29.63°)


28. 37.15 Nm
 (29.50°)


29. 37.18 Nm
 (29.63°)


30. 37.12 Nm
 (29.50°)


31. 37.18 Nm
 (29.13°)


32. 37.13 Nm
 (29.75°)


33. 37.13 Nm
 (29.75°)


34. 37.23 Nm
 (29.88°)


35. 37.21 Nm
 (29.50°)


36. 37.25 Nm
 (29.38°)


37. 37.21 Nm
 (29.63°)


38. 37.19 Nm
 (29.63°)


39. 37.16 Nm
 (29.63°)


40. 37.12 Nm
 (29.25°)


41. 37.16 Nm
 (29.75°)


42. 37.15 Nm
 (29.50°)


43. 37.16 Nm
 (29.50°)


44. 37.18 Nm
 (29.38°)


45. 37.20 Nm
 (29.88°)


46. 37.17 Nm
 (29.50°)


47. 37.14 Nm
 (29.50°)


48. 37.12 Nm
 (29.50°)


49. 37.12 Nm
 (29.38°)


50. 37.17 Nm
 (29.50°)


51. 37.15 Nm
 (29.25°)


52. 37.16 Nm
 (30.00°)


53. 37.14 Nm
 (29.63°)


54. 37.17 Nm
 (29.75°)


55. 37.20 Nm
 (29.50°)


56. 37.16 Nm
 (29.75°)


57. 37.17 Nm
 (29.38°)


58. 37.16 Nm
 (29.75°)


59. 37.23 Nm
 (29.63°)


60. 37.23 Nm
 (29.88°)


61. 37.14 Nm
 (29.50°)


62. 37.16 Nm
 (29.50°)


63. 37.18 Nm
 (29.75°)


64. 37.18 Nm
 (29.88°)


65. 37.21 Nm
 (29.63°)


66. 37.18 Nm
 (29.63°)


67. 37.28 Nm
 (29.75°)


68. 37.21 Nm
 (29.75°)


69. 37.16 Nm
 (29.63°)


70. 37.19 Nm
 (29.50°)


71. 37.14 Nm
 (29.75°)


72. 37.20 Nm
 (29.50°)


73. 37.12 Nm
 (29.88°)


74. 37.15 Nm
 (29.38°)


75. 37.16 Nm
 (29.88°)


76. 37.17 Nm
 (29.63°)


77. 37.16 Nm
 (29.75°)


78. 37.26 Nm
 (29.75°)


79. 37.19 Nm
 (30.25°)


80. 37.18 Nm
 (29.88°)


81. 37.17 Nm
 (29.75°)


82. 37.14 Nm
 (29.50°)


83. 37.15 Nm
 (29.50°)


84. 37.29 Nm
 (29.75°)


85. 37.15 Nm
 (29.38°)


86. 37.13 Nm
 (29.63°)


87. 37.28 Nm
 (29.75°)


88. 37.19 Nm
 (29.63°)


89. 37.15 Nm
 (29.38°)


90. 37.17 Nm
 (30.00°)


91. 37.24 Nm
 (30.00°)


92. 37.19 Nm
 (30.00°)


93. 37.23 Nm
 (30.00°)


94. 37.09 Nm
 (29.88°)


95. 37.18 Nm
 (29.75°)


96. 37.21 Nm
 (29.75°)


97. 37.15 Nm
 (29.50°)


98. 37.18 Nm
 (29.63°)


99. 37.20 Nm
 (30.00°)


100. 37.25 Nm
 (29.75°)


09070460 - XXXXX


MFU vom 17.05.2021AMT MES


Gedruckt am:


20.05.2021 10:58:31


Seite 2/2


QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-201526 / 36







EndeEndeEndeEnde


37.2


-0.1


2.5


5.0


7.5


10.0


12.5


15.0


17.5


20.0


22.5


25.0


27.5


30.0


32.5


35.0


203


0


20


40


60


80


100


120


140


160


180


312.80.0 20.0 40.0 60.0 80.0 100.0 120.0 140.0 160.0 180.0 200.0 220.0 240.0 260.0 280.0


A
n


g
u


la
r S


p
e


e
d


 (rp
m


)


DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 36.90Standardabweichung: 0.04 Cm: 19.20 Cmk: 18.45 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


34.41
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35.96


36.48


37.00


37.52


38.04


38.55


39.07


39.59
Nm


x+3*s
x-3*s


Tol. u.


Tol. o.


Einzelwertkarte (Prüfgerät)


Cm: 19.20  (>= 1.67)


Cmk: 18.45  (>= 1.67)


Tol. u.: 34.41


Tol. o.: 39.59


Sollwert: 37.00


Maximum: 36.98


Minimum: 36.80


x-Quer: 36.90


s: 0.04


x + 3s: 37.03


x - 3s: 36.76


Anzahl Messwerte: 100


Winkel: 360


Verschraubungsklasse: 2 +/- 7%
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mittlere Geschwindigkeit: 201
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XXXXX - 09070460 - 4.00-37.00 Nm - ESX103ZWRX40WX1AODX150-40 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 17.05.2021  auf 3860 (3890.005 - 01208)  Zelle/Kanal 2 - Prüfgerät


Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 36.90Standardabweichung: 0.04 Cm: 19.20 Cmk: 18.45 i.O.
Normalverteilung Messgrenzen Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)


Einzelwerte (Prüfgerät)


1. 36.84 Nm
 (361.00°)


2. 36.83 Nm
 (357.38°)


3. 36.87 Nm
 (360.38°)


4. 36.95 Nm
 (361.63°)


5. 36.83 Nm
 (359.50°)


6. 36.94 Nm
 (361.75°)


7. 36.82 Nm
 (360.38°)


8. 36.83 Nm
 (357.00°)


9. 36.91 Nm
 (361.13°)


10. 36.84 Nm
 (359.63°)


11. 36.88 Nm
 (360.00°)


12. 36.93 Nm
 (363.88°)


13. 36.84 Nm
 (360.75°)


14. 36.82 Nm
 (361.88°)


15. 36.95 Nm
 (361.50°)


16. 36.87 Nm
 (360.25°)


17. 36.85 Nm
 (359.00°)


18. 36.91 Nm
 (365.50°)


19. 36.86 Nm
 (359.38°)


20. 36.97 Nm
 (366.00°)


21. 36.86 Nm
 (362.63°)


22. 36.96 Nm
 (365.38°)


23. 36.86 Nm
 (362.25°)


24. 36.86 Nm
 (361.38°)


25. 36.93 Nm
 (365.38°)


26. 36.89 Nm
 (365.63°)


27. 36.85 Nm
 (363.00°)


28. 36.93 Nm
 (365.88°)


29. 36.84 Nm
 (362.63°)


30. 36.86 Nm
 (364.25°)


31. 36.94 Nm
 (362.75°)


32. 36.86 Nm
 (362.50°)


33. 36.92 Nm
 (365.13°)


34. 36.86 Nm
 (364.00°)


35. 36.91 Nm
 (366.63°)


36. 36.82 Nm
 (363.00°)


37. 36.88 Nm
 (362.88°)


38. 36.94 Nm
 (367.25°)


39. 36.84 Nm
 (365.13°)


40. 36.89 Nm
 (365.13°)


41. 36.94 Nm
 (367.75°)


42. 36.86 Nm
 (364.75°)


43. 36.95 Nm
 (368.38°)


44. 36.80 Nm
 (364.00°)


45. 36.95 Nm
 (366.00°)


46. 36.85 Nm
 (366.38°)


47. 36.86 Nm
 (366.13°)


48. 36.89 Nm
 (367.75°)


49. 36.96 Nm
 (368.75°)


50. 36.87 Nm
 (365.75°)


51. 36.95 Nm
 (369.38°)


52. 36.88 Nm
 (367.38°)


53. 36.94 Nm
 (367.88°)


54. 36.92 Nm
 (369.00°)


55. 36.85 Nm
 (367.63°)


56. 36.93 Nm
 (369.13°)


57. 36.84 Nm
 (367.63°)


58. 36.91 Nm
 (366.75°)


59. 36.96 Nm
 (369.63°)


60. 36.92 Nm
 (369.00°)


61. 36.88 Nm
 (368.88°)


62. 36.87 Nm
 (369.13°)


63. 36.90 Nm
 (366.75°)


64. 36.93 Nm
 (367.88°)


65. 36.87 Nm
 (369.38°)


66. 36.92 Nm
 (367.88°)


67. 36.90 Nm
 (369.00°)


68. 36.90 Nm
 (367.88°)


69. 36.97 Nm
 (369.38°)


70. 36.88 Nm
 (370.13°)


71. 36.97 Nm
 (371.38°)


72. 36.85 Nm
 (368.38°)


73. 36.92 Nm
 (369.25°)


74. 36.86 Nm
 (370.00°)


75. 36.90 Nm
 (370.50°)


76. 36.97 Nm
 (370.25°)


77. 36.89 Nm
 (371.25°)


78. 36.90 Nm
 (369.75°)


79. 36.91 Nm
 (368.88°)


80. 36.96 Nm
 (370.38°)


81. 36.90 Nm
 (370.88°)


82. 36.90 Nm
 (370.50°)


83. 36.97 Nm
 (373.13°)


84. 36.89 Nm
 (370.00°)


85. 36.92 Nm
 (368.63°)


86. 36.97 Nm
 (372.13°)


87. 36.88 Nm
 (370.88°)


88. 36.90 Nm
 (370.88°)


89. 36.96 Nm
 (371.50°)


90. 36.93 Nm
 (372.50°)


91. 36.89 Nm
 (371.38°)


92. 36.97 Nm
 (372.25°)


93. 36.94 Nm
 (372.63°)


94. 36.93 Nm
 (372.50°)


95. 36.84 Nm
 (371.63°)


96. 36.98 Nm
 (372.38°)


97. 36.93 Nm
 (373.88°)


98. 36.88 Nm
 (369.50°)


99. 36.97 Nm
 (371.50°)


100. 36.95 Nm
 (373.13°)


09070460 - XXXXX


MFU vom 17.05.2021AMT MES


Gedruckt am:


20.05.2021 10:59:09


Seite 2/2


QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-201532 / 36







EndeEndeEndeEnde


37.1


0.0


2.5


5.0


7.5


10.0


12.5


15.0


17.5


20.0


22.5


25.0


27.5


30.0


32.5


35.0


203


0


20


40


60


80


100


120


140


160


180


9130 100 200 300 400 500 600 700 800


A
n


g
u


la
r S


p
e


e
d


 (rp
m


)


DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


37.06Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 365WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   434.094, Nm:     19.25 °:   434.094, Nm:     19.25 °:   434.094, Nm:     19.25 °:   434.094, Nm:     19.25Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso


33 / 36







EndeEndeEndeEnde


37.1


0.0


2.5


5.0


7.5


10.0


12.5


15.0


17.5


20.0


22.5


25.0


27.5


30.0


32.5


35.0


201


0


20


40


60


80


100


120


140


160


180


8950 100 200 300 400 500 600 700 800


A
n


g
u


la
r S


p
e


e
d


 (rp
m


)


DruckenDruckenDruckenDruckenSpeichernSpeichernSpeichernSpeichernLadenLadenLadenLaden FilterFilterFilterFilter


37.02Drehm.Drehm.Drehm.Drehm. 357WinkelWinkelWinkelWinkel


ZoomZoomZoomZoom RestoreRestoreRestoreRestore


4000Freq.Freq.Freq.Freq.


Drehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-ZeitDrehm.-Zeit Drehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-WinkelDrehm.-Winkel


 °:   425.654, Nm:     19.24 °:   425.654, Nm:     19.24 °:   425.654, Nm:     19.24 °:   425.654, Nm:     19.24Grenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 HzGrenzfreq.    300 Hz


Kurvengrafik


Drehm. Geschwind.


Zoom


On/Off
View Speed


On/Off
View Lim Iso


34 / 36







35 / 36







36 / 36





