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Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prufgerat) statistische Kenndaten (Prufgerat)
Nm Cm: 16.32 (>=1.67) - B Nm
1689 — — — — — — — — — — —— —— —— —— —Tol/o. Cmk: 14.94 (5= 1.67) - 106.89
105.49 -| Tol. u.: 92.91 ‘ - 105.49
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66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 13.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 100.4Standardabweichung: 0.14 Cm: 16.32 Cmk: 14.94 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xx3s) ~——----------
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Einzelwerte (Prufgerat)

1. 100.42 Nm 21. 100.74 Nm 41. 100.50 Nm 61. 100.53 Nm 81. 100.66 Nm
(30.889) (31.639 (31.639 (31.259 (32.889)
2. 100.48 Nm 22. 100.53 Nm 42. 100.64 Nm 62. 100.47 Nm 82. 100.43 Nm
(30.759) (31.259 (31.889) (32.50°) (31.759)
3. 100.56 Nm 23. 100.52 Nm 43. 100.41 Nm 63. 100.50 Nm 83. 100.76 Nm
(31.259 (31.389) (31.889) (32.389) (32.139)
4. 100.46 Nm 24. 100.40 Nm 44. 100.40 Nm 64. 100.75 Nm 84. 100.43 Nm
(31.639) (31.759) (32.139) (31.759) (31.639)
5. 100.32 Nm 25. 100.69 Nm 45. 100.38 Nm 65. 100.73 Nm 85. 100.22 Nm
(31.759) (31.889) (32.139) (32.389) (31.889)
6. 100.58 Nm 26. 100.44 Nm 46. 100.40 Nm 66. 100.50 Nm 86. 100.47 Nm
(31.389) (31.389) (31.759 (32.009) (32.139)
7. 100.39 Nm 27. 100.47 Nm 47. 100.35 Nm 67. 100.59 Nm 87. 100.63 Nm
(31.009) (31.509) (32.139) (32.88°) (32.009)
8. 100.61 Nm 28. 100.67 Nm 48. 100.39 Nm 68. 100.26 Nm 88. 100.33 Nm
(31.259) (32.139) (31.889) (31.889) (32.509)
9. 100.48 Nm 29. 100.36 Nm 49. 100.63 Nm 69. 100.41 Nm 89. 100.67 Nm
(31.639 (31.389 (31.50°) (32.38°) (32.759)
10. 100.39 Nm 30. 100.46 Nm 50. 100.50 Nm 70. 100.68 Nm 90. 100.32 Nm
(31.509) (31,509 (31.259 (32.889) (32.509)
11. 100.46 Nm 31. 100.56 Nm 51. 100.49 Nm 71. 100.40 Nm 91. 100.58 Nm
(30.759) (31.889 (31.759) (31.759) (32.389)
12. 100.50 Nm 32. 100.42 Nm 52. 100.62 Nm 72. 100.35 Nm 92. 100.38 Nm
(30.889) (31.009) (31.639 (31.889) (32.009)
13. 100.61 Nm 33. 100.52 Nm 53. 100.09 Nm 73. 100.29 Nm 93. 100.44 Nm
(31.009) (31.639 (31.139) (31.389) (32.259)
14. 100.41 Nm 34. 100.54 Nm 54. 100.65 Nm 74. 100.36 Nm 94. 100.82 Nm
(31.259) (32.139) (31.759) (31.759) (32.139)
15. 100.28 Nm 35. 100.48 Nm 55. 100.57 Nm 75. 100.48 Nm 95. 100.43 Nm
(31.259 (31.259 (32.009) (31.50°) (31.259
16. 100.56 Nm 36. 100.61 Nm 56. 100.66 Nm 76. 100.56 Nm 96. 100.59 Nm
(31.509) (32.009 (31.889 (32.139 (32.009)
17. 100.57 Nm 37. 100.45 Nm 57. 100.70 Nm 77. 100.20 Nm 97. 100.41 Nm
(32.009) (31,509 (31.50°) (32.139) (32.259)
18. 100.40 Nm 38. 100.65 Nm 58. 100.30 Nm 78. 100.59 Nm 98. 100.38 Nm
(31.009) (32.139 (31.759 (32.259 (32.009)
19. 100.68 Nm 39. 100.55 Nm 59. 100.51 Nm 79. 100.20 Nm 99. 100.73 Nm
(31.509) (32.259) (31.889) (32.139) (31.509)
20. 100.38 Nm 40. 100.41 Nm 60. 100.62 Nm 80. 100.19 Nm 100. 100.33 Nm
(31.389) (31.639 (32.389) (31.889) (31.889)

66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 13.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgeréat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 100.4 Standardabweichung: 0.14 Cm: 16.32 Cmk: 14.94 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~—-----------
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Nm Cm: 18.63 (>=1.67) Nm
1689 — — — — — — — — — — — —— —— —— —Tolo Cmk: 17.77 (5= 1.67) — T - - 106.89
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66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 20.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 100.2Standardabweichung: 0.13 Cm: 18.63 Cmk:17.77 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xt3s) —~—-----------
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Einzelwerte (Prufgerat)

1. 100.41 Nm 21. 100.26 Nm 41. 100.30 Nm 61. 100.18 Nm 81. 100.22 Nm
(361.50°) (372.389) (375.259) (378.50°) (375.25°)
2. 100.08 Nm 22. 100.35 Nm 42, 99.93 Nm 62. 100.20 Nm 82. 100.33 Nm
(358.38°) (378.259) (378.00°) (379.38°) (378.88°)
3. 100.06 Nm 23. 99.93 Nm 43. 100.34 Nm 63. 100.23 Nm 83. 100.32 Nm
(362.38°) (374.00°) (379.139) (380.63°) (381.50°)
4. 100.41 Nm 24. 100.27 Nm 44. 100.18 Nm 64. 100.33 Nm 84. 100.16 Nm
(364.50°) (376.389) (377.759) (380.139) (378.63°)
5. 100.13 Nm 25. 100.27 Nm 45. 100.15 Nm 65. 100.16 Nm 85. 100.25 Nm
(366.25°) (373.00°) (378.00°) (374.13°9) (380.25°)
6. 100.30 Nm 26. 100.08 Nm 46. 100.01 Nm 66. 100.39 Nm 86. 100.11 Nm
(369.63°) (375.75°) (378.50°) (378.63°9 (376.88°)
7. 100.09 Nm 27. 100.31 Nm 47. 100.28 Nm 67. 100.26 Nm 87. 100.29 Nm
(364.50°) (375.00°) (374.75°) (375.50°) (376.88°)
8. 100.16 Nm 28. 100.25 Nm 48. 100.31 Nm 68. 100.47 Nm 88. 100.19 Nm
(368.75°) (374.13°) (376.50°) (375.63°) (373.50°)
9. 100.21 Nm 29. 100.23 Nm 49. 100.01 Nm 69. 100.08 Nm 89. 100.33 Nm
(368.38°) (376.389) (375.50°) (373.759 (377.00°)
10. 100.29 Nm 30. 100.05 Nm 50. 100.32 Nm 70. 100.11 Nm 90. 100.14 Nm
(367.25°) (376.389) (377.139) (379.139 (378.50°)
11. 100.04 Nm 31. 100.29 Nm 51. 100.08 Nm 71. 100.53 Nm 91. 100.36 Nm
(369.88°) (377.63°) (377.139) (378.88°) (378.50°)
12. 100.24 Nm 32. 100.15 Nm 52. 100.44 Nm 72. 100.20 Nm 92. 100.29 Nm
(372.38°) (379.759) (376.88) (377.139 (376.13°)
13. 100.02 Nm 33. 100.25 Nm 53. 100.32 Nm 73. 100.36 Nm 93. 100.17 Nm
(371.25°) (373.00°) (374.759) (381.50°) (377.25°)
14. 100.14 Nm 34. 100.43 Nm 54. 100.14 Nm 74. 100.29 Nm 94. 100.24 Nm
(369.25°) (380.88°) (376.88) (378.38°) (378.38°)
15. 100.33 Nm 35. 100.15 Nm 55. 100.10 Nm 75. 100.37 Nm 95. 100.23 Nm
(366.63°) (375.759) (378.639) (379.759 (378.63°)
16.  99.99 Nm 36. 100.33 Nm 56. 100.20 Nm 76. 100.28 Nm 96. 100.42 Nm
(373.63°) (378.139) (378.389) (381.259 (377.88°)
17. 100.29 Nm 37. 100.17 Nm 57. 100.28 Nm 77. 100.22 Nm 97. 100.23 Nm
(375.50°) (377.139) (377.639) (375.88°) (373.50°)
18. 100.15 Nm 38. 100.20 Nm 58. 100.19 Nm 78. 100.45 Nm 98. 100.38 Nm
(370.759) (379.259) (379.509) (378.00°) (377.889)
19. 100.12 Nm 39. 99.98 Nm 59. 100.13 Nm 79. 100.17 Nm 99. 100.49 Nm
(372.50°) (374.50°) (377.259) (376.88°) (380.63°)
20. 100.10 Nm 40. 100.25 Nm 60. 100.13 Nm 80. 100.16 Nm 100. 100.18 Nm
(376.00°) (374.88) (376.259) (379.259 (380.63°)

66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 20.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgeréat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 100.2Standardabweichung: 0.13 Cm: 18.63 Cmk: 17.77 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~—-----------

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
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Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prufgerat) statistische Kenndaten (Prufgerat)
Nm Cm: 18.80 (>=1.67) Nm
2904— — — — — — — — — — —— —— —— —— —Tol|o. Cmk: 15.92 (>= 1.67) - T — — T 236.90
233.80 Tol. u.: 205.90 ‘ - 233.80
Tol. 0.: 236.90
230.70 7 Sollwert: 221.40 ‘ T 23070
227.60 - Maximum: 224.40 - 227.60
Minimum: 223.19
x-Quer: 223.77 T 22450
221.40 s:0.27 i ~- 221.40
X + 3s:224.60
218.30 X - 3s: 22295 - 218.30
215.20 + Anzahl Messwerte: 100 ‘ - 215.20
Winkel: 30
21210 4 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 21210
209.00 4 rechtsdrehend - 209.00
mittlere Geschwindigkeit: 252
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Einheit: Nm
Normalverteilung

66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250

MFU vom 20.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgerat

Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 223.7 Standardabweichung: 0.27

Messgrenzen —— —— ——

Sollwert

Cm: 18.80

Mittelwert (x-quer): — - — -

Cmk: 15.92

- Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
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Einzelwerte (Prufgerat)

1. 223.81 Nm 21. 223.37 Nm 41. 223.63 Nm 61. 223.49 Nm 81. 223.66 Nm
(30.389) (29.259 (29.50°) (29.639 (29.889)
2. 223.93Nm 22. 223.47 Nm 42. 224.08 Nm 62. 224.34 Nm 82. 223.27 Nm
(30.009) (29.50°) (29.63°) (30.009) (29.759)
3. 223.66 Nm 23. 223.47 Nm 43. 223.42 Nm 63. 223.95 Nm 83. 223.67 Nm
(30.009) (29.63°) (29.50°) (30.00°) (29.639)
4. 223.68Nm 24. 223.70 Nm 44. 223.49 Nm 64. 224.03 Nm 84. 22352 Nm
(30.139) (29.639 (29.63°) (30.009) (29.509)
5. 223.62Nm 25. 223.57 Nm 45. 223.74 Nm 65. 223.78 Nm 85. 224.28 Nm
(29.759) (29.63°) (29.50°) (29.75° (29.889)
6. 223.87 Nm 26. 223.90 Nm 46. 224.10 Nm 66. 223.93 Nm 86. 223.74 Nm
(30.259 (29.759 (30.009) (29.75°) (29.639)
7. 223.77Nm 27. 223.68 Nm 47. 223.32Nm 67. 224.09 Nm 87. 223.25Nm
(30.139) (29.639) (29.50°) (29.50°) (29.639)
8. 224.11 Nm 28. 223.42 Nm 48. 224.15Nm 68. 223.79 Nm 88. 224.05Nm
(30.25°) (29.63°) (29.759 (29.75°) (30.009)
9. 223.27 Nm 29. 223.48 Nm 49. 223.54 Nm 69. 223.75Nm 89. 223.66 Nm
(29.759) (30.009) (29.759 (29.63°) (29.889)
10. 223.55 Nm 30. 223.54 Nm 50. 223.57 Nm 70. 224.31 Nm 90. 223.79 Nm
(29.88°) (29.75°) (29.389) (29.889) (29.889)
11. 223.73Nm 31. 224.03 Nm 51. 224.20 Nm 71. 223.58 Nm 91. 223.79 Nm
(29.639) (29.759) (29.88°) (29.88°) (29.889)
12. 223.89 Nm 32. 223.72Nm 52. 224.02 Nm 72. 22334 Nm 92. 22354 Nm
(29.759) (29.63°) (29.88°) (29.75°) (30.009)
13. 223.92 Nm 33. 223.86 Nm 53. 223.69 Nm 73. 22433 Nm 93. 223.80 Nm
(29.889) (30.009) (29.63°) (29.88°) (29.889)
14. 223.75 Nm 34. 223.60 Nm 54. 224.01 Nm 74. 22319 Nm 94. 224.11 Nm
(29.759) (29.63°) (29.759) (29.88°) (29.639)
15. 224.15Nm 35. 223.60 Nm 55. 223.82 Nm 75. 223.76 Nm 95. 224.05 Nm
(29.509) (29.759 (29.63°) (29.75°) (30.009)
16. 223.64 Nm 36. 223.45Nm 56. 223.96 Nm 76. 223.73 Nm 96. 224.40 Nm
(29.509) (29.75°) (29.759 (30.009) (29.889)
17. 223.98 Nm 37. 223.66 Nm 57. 224.02 Nm 77. 224.03 Nm 97. 223.94 Nm
(29.63°) (30.009) (29.88°) (29.75° (29.88°)
18. 223.89 Nm 38. 223.81 Nm 58. 224.01 Nm 78. 223.61 Nm 98. 224.02 Nm
(29.639) (29.889) (29.759 (30.009) (29.88°)
19. 223.79 Nm 39. 223.86 Nm 59. 223.33 Nm 79. 223.76 Nm 99. 223.68 Nm
(29.639) (30.139) (29.759 (30.009) (29.639)
20. 224.13Nm 40. 224.06 Nm 60. 223.53 Nm 80. 224.10 Nm 100. 223.21 Nm
(29.759) (29.389) (29.88°) (29.88°) (29.509)

66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 20.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgeréat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 223.7 Standardabweichung: 0.27 Cm: 18.80 Cmk: 15.92 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~—-----------

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
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Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prufgerat) statistische Kenndaten (Prufgerat)
Nm Cm: 27.63 (>=1.67) o Nm
20— - - — — — — — —— —— —— —— —— —Tol|o. Cmk: 26.35 (>= 1.67) - T 236.90
233.80 — Tol. u.: 205.90 ‘ -~ 233.80
Tol. 0.: 236.90
230.70 Sollwert: 221.40 ‘ T 23070
227,60 - Maximum: 222.57 - 227.60
Minimum: 221.63 ‘ 1
224.50 7 il x-Quer: 222.12 R S 224.50
3ts 5:0.19 = —‘l ———- -~ 221.40
X + 3s:222.68
218.30 X - 3s: 221 56 ‘ - 218.30
215.20 — Anzahl Messwerte: 100 - 215.20
Winkel: 360
212.10 Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 21210
209.00 - rechtsdrehend - 209.00
mittlere Geschwindigkeit: 252
2904—— — 7 - — — — — —— —— —— —— —— —Tol|u. 9 - - - 205.90
Haufigkeitsbild (Priifgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
\ N \
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! L ! 99.50 e
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e v-20 \ T \
IifAfTh 0.10 —
| | | |
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® U [ > © S
e} Baace ] © [Te) N ©
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66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 20.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 222.1 Standardabweichung: 0.19 Cm: 27.63 Cmk: 26.35 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xt3s) —~—-----------

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
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09064642 - 66471 Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 20.12.2016 MES 20.12.2016 16:40:49

Seite 2/2

Einzelwerte (Prufgerat)

1. 221.87 Nm 21. 222.07 Nm 41. 22222 Nm 61. 222.13 Nm 81. 22232 Nm
(356.75°) (359.75°) (362.63) (362.75°) (363.50°)
2. 221.73Nm 22. 22218 Nm 42. 22221 Nm 62. 222.30 Nm 82. 222.26 Nm
(351.25°) (359.63°) (359.75°) (361.63°) (361.00°)
3. 221.92Nm 23. 221.99 Nm 43. 22213 Nm 63. 222.03 Nm 83. 222.24 Nm
(355.509) (362.759) (361.639) (360.88°) (363.00°)
4. 221.85Nm 24. 221.95 Nm 44. 222.05Nm 64. 222.15Nm 84. 222.04 Nm
(357.50°) (364.50°) (361.759) (361.38°) (359.75°)
5. 221.83 Nm 25. 221.99 Nm 45. 222.04 Nm 65. 222.37 Nm 85. 222.23 Nm
(356.88°) (362.38) (359.88°) (361.759 (362.75°)
6. 221.77 Nm 26. 221.79 Nm 46. 222.01 Nm 66. 222.15Nm 86. 222.35 Nm
(357.50°) (361.63°) (359.75°) (361.259 (361.63°)
7. 221.97 Nm 27. 221.99 Nm 47. 222.21 Nm 67. 222.07 Nm 87. 222.03 Nm
(362.50°) (360.38°) (360.75°) (363.63°) (360.25°)
8. 221.63Nm 28. 222.17 Nm 48. 22211 Nm 68. 222.28 Nm 88. 222.23 Nm
(358.50°) (362.75°) (363.25°) (360.75°) (361.00°)
9. 221.70 Nm 29. 221.86 Nm 49. 221.97 Nm 69. 222.20 Nm 89. 222.29 Nm
(357.00°) (359.50°) (361.259) (361.13°9) (363.38°)
10. 221.87 Nm 30. 222.37 Nm 50. 222.30 Nm 70. 222.23 Nm 90. 222.42 Nm
(352.38°) (360.50°) (363.50°) (362.88°) (363.13°)
11. 222.12Nm 31. 222.10 Nm 51. 221.96 Nm 71. 221.97 Nm 91. 222,57 Nm
(352.38°) (361.00°) (361.50°) (361.259 (364.00°)
12. 221.97 Nm 32. 222.16 Nm 52. 222.21 Nm 72. 222.29 Nm 92. 22212 Nm
(357.63°) (360.13°) (361.259) (360.63°) (362.13°)
13. 222.22 Nm 33. 221.96 Nm 53. 221.98 Nm 73. 222.46 Nm 93. 222,50 Nm
(352.63°) (364.00°) (360.75°) (363.63°) (361.75°)
14. 222.15Nm 34. 222.21 Nm 54. 222.31 Nm 74. 222.25Nm 94. 22250 Nm
(358.63°) (364.88°) (359.75°) (361.63°) (363.00°)
15. 222.07 Nm 35. 222.10 Nm 55. 222.01 Nm 75. 222.26 Nm 95. 22217 Nm
(361.63°) (360.63°) (359.50°) (361.88°) (363.88°)
16. 221.89 Nm 36. 222.12 Nm 56. 222.03 Nm 76. 222.06 Nm 96. 222.19 Nm
(352.38°) (360.38°) (362.139) (362.00°) (364.00°)
17. 221.95Nm 37. 222.10 Nm 57. 22222 Nm 77. 221.98 Nm 97. 22227 Nm
(360.38°) (360.50°) (361.139) (363.88°) (362.13°)
18. 221.93 Nm 38. 222.33 Nm 58. 221.93 Nm 78. 222.39 Nm 98. 222.29 Nm
(359.389) (360.389) (360.639) (364.139) (365.00°)
19. 221.96 Nm 39. 221.98 Nm 59. 221.93 Nm 79. 222.22 Nm 99. 222.23 Nm
(358.50°) (360.25°) (362.50°) (364.25° (362.00°)
20. 222.11 Nm 40. 222.25 Nm 60. 222.41 Nm 80. 222.42 Nm 100. 222.24 Nm
(360.75°) (361.63°) (362.00°) (363.38°) (361.88°)

66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 20.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 3 - Prifgeréat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 222.1 Standardabweichung: 0.19 Cm: 27.63 Cmk: 26.35 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~—-----------

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
20/36






Kurvengrafik

Drehm. Winkel m

300 400 500 600 700 800 900
Grenzfreq. 300 Hz °: 449.246, Nm: 108.23

Drehm.-Zeit quehm.-Winkel \ﬂe"o"ns/g?fd | Zoom

Vi Lim |

21/36






Kurvengrafik

Drehm. Winkel m

300 400 500 600 700 800 900
Grenzfreq. 300 Hz °: 447.750, Nm: 107.29

Drehm.-Zeit quehm.-Winkel \ﬂe"o"ns/g?fd | Zoom

Vi Lim |

22/36






GRAFIK DREHMDMENT D{GESAMTWINKEL)

———— ———— || Gesamitwinke|| Drehimoment 0 Programm 2
240 m' Freeze Programm-Status 0K
Datum 20161220
220 Zeil 1RG4
200
180 w  LEGENDE Stufe 7 .
i Stufen Slatus Ok
160 Stufer-Kernung ES
Methode AD
140 180 Drehmoment
=1 MI_ Drehmoment IST 221 6253
= 120 - AD Wi+ Drehmoment max. 236.9
dE'I 100 MA gd‘*m‘“ Ea“'“‘?"‘ 2714
= M- Drehmoment man. 2052
E 80 v  DREHMOMENT O{GESAM..  , g Drehmoment BT
d] Schwellwerl 3
& 60 Wirkel
Wi Winkel IST 260
40 Wi Winkel max. 1000
20 WA Winks| Sollwert__ 0
W Winkel min. 1
0 Strom
1 I Strom ST 160317
=20 I+ Sinom max. 28
I Strom min. 0
500 1000 1500 2000 2500 %E—Itzm =T e
Gesamtwinkel i+ Zeil max 10000
- Zed min ]






GBRAFIK DREHMDMENT D{GESAMTWINKEL)

ey ritwinkel| Dret
e | Gesamitwinkel| Drebmoment 0 :maauﬁ ‘éx
200 Datum 20161220
Zeit TR0941
180
e w LEGENDE Stufe 2 v
Stufen Status oK
140 oonozEs Stufer-Kernung ES
Methode AD
120 1-AD Drehmoment
o Wi Drehmoment IST 2217084
= < AD W+ Drehmoment max. 236.2
qE_. 100 MA 'gjh";““““ 2714
erl '
E a0 M- Drehmoment min. 205.9
= v  DREHMOMENT D(GESAM..  » ps gmmw;d 1107
& Winkel
40 Wi Winkel 15T 356
W Winkel ma. 1000
20 WA WinkelSollwert 0
W Winkel min. 1
Sirol
0 0 g;mm IST 15.904
55 [+ Strom max, 78
& - Strom min. D
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 #—'tm =T Sa10
Gesamtwinkel wr Zonmax 18000






09064642 - 66471
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Tel. Seite 1/2
Einzelwertkarte (Prufgerat) statistische Kenndaten (Prufgerat)
Nm Cm: 10.67 (>=1.67) - - Nm
»88901— — — — — — — — — —— —— —— —— —— —Tolo. Cmk: 9.80 (>= 1.67) - 288.90
285.12 — Tol. u.: 251.10 ‘ —-— 285.12
Tol. 0.: 288.90
281.34 Sollwert: 270.00 ‘ T 28134
277.56 - Maximum: 272.76 - 277.56
Minimum: 269.95
27878 e x+3's x-Quer: 271.54 T 27378
270.00 Hoe e v .t il iadi 00 WO %0 O |/ © %00 oy ® ats s:0.59 -+ 270.00
X + 3s:273.31
266.22 X - 35 269.77 ‘ - 266.22
262.44 — Anzahl Messwerte: 100 - 262.44
Winkel: 30
258.66 - Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 25866
254.88 - rechtsdrehend - 254.88
mittlere Geschwindigkeit: 150
st — — — — — —— —— —— —— —— —Tol|u. 9 — — — 251.10
Haufigkeitsbild (Priifgerat) Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
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66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 13.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 4 - Priifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 271.5Standardabweichung: 0.59 Cm: 10.67 Cmk: 9.80 i.0.

Normalverteilung Messgrenzen —— — —— — Sollwert

Mittelwert (x-quer):

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
251736






09064642 - 66471 Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 13.12.2016 MES 13.12.2016 18:54:52

Seite 2/2

Einzelwerte (Prufgerat)

1. 271.41 Nm 21. 271.90 Nm 41. 271.48 Nm 61. 271.68 Nm 81. 270.94 Nm
(30.50°9) (30.00°) (29.75°) (29.88°) (29.509)
2. 271.95Nm 22. 271.60 Nm 42. 271,61 Nm 62. 271.72Nm 82. 272.38 Nm
(29.88°) (30.139) (29.759) (29.639) (29.88°)
3. 272.26 Nm 23. 272.03 Nm 43. 271.56 Nm 63. 271.22 Nm 83. 271.85 Nm
(29.88°) (30.00°) (30.00°) (29.25°) (29.88°)
4. 272.38 Nm 24. 272.10 Nm 44. 272.65Nm 64. 271.18 Nm 84. 271.75Nm
(30.139) (30.00°) (30.139) (29.88°) (29.88°)
5. 271.61 Nm 25. 271.93 Nm 45. 270.32 Nm 65. 271.58 Nm 85. 270.33 Nm
(29.88°) (30.00°) (29.63°) (29.759) (29.389)
6. 272.03 Nm 26. 272.07 Nm 46. 271.25Nm 66. 271.83 Nm 86. 270.87 Nm
(29.63°) (29.759) (29.63°) (29.88°) (29.63)
7. 271.94 Nm 27. 272.05Nm 47. 271.48 Nm 67. 271.30 Nm 87. 270.37 Nm
(29.639) (29.88°) (29.75°) (29.88°) (29.00°)
8. 271.50 Nm 28. 271.69 Nm 48. 271.76 Nm 68. 271.80 Nm 88. 271.74 Nm
(30.25°) (29.88°) (29.88°) (29.389) (29.50°)
9. 271.92Nm 29. 272.28 Nm 49. 270.91 Nm 69. 270.13 Nm 89. 269.95 Nm
(30.139) (30.139) (29.50°) (29.389) (29.759)
10. 271.16 Nm 30. 271.57 Nm 50. 270.99 Nm 70. 271.18 Nm 90. 272.31 Nm
(30.00°9) (29.88°) (29.88°) (29.389) (30.00°)
11. 272.15Nm 31. 271.69 Nm 51. 271.63 Nm 71. 271.36 Nm 91. 271.06 Nm
(30.139) (29.759) (29.759) (29.88°) (29.759)
12. 272.41 Nm 32. 272.29 Nm 52. 271.86 Nm 72. 271.56 Nm 92. 271.77 Nm
(30.00°) (30.139) (29.88°) (29.75°) (29.88°)
13. 271.62 Nm 33. 272.01 Nm 53. 271.63 Nm 73. 272.22 Nm 93. 271.19 Nm
(30.139) (30.00°) (29.759) (29.639) (29.509)
14. 271.81 Nm 34. 272.22 Nm 54. 271.29 Nm 74. 270.45 Nm 94. 270.84 Nm
(30.139) (30.00°) (29.759) (29.75°) (29.259)
15. 272.19 Nm 35. 271.95Nm 55. 271.30 Nm 75. 270.97 Nm 95. 270.74 Nm
(30.00°) (29.88°) (29.50°) (29.63°) (30.139)
16. 271.35Nm 36. 272.29 Nm 56. 272.05 Nm 76. 270.55 Nm 96. 271.85 Nm
(29.88°) (29.75°) (29.88°) (29.88°) (29.259)
17. 271.51 Nm 37. 271.94 Nm 57. 272.27 Nm 77. 271.63 Nm 97. 270.48 Nm
(29.889) (29.75°) (29.88°) (29.88°) (29.50°9)
18. 272.12Nm 38. 271.55 Nm 58. 271.20 Nm 78. 270.99 Nm 98. 270.24 Nm
(30.00°9) (30.00°) (29.50°) (30.00°) (29.50°)
19. 271.22 Nm 39. 271.18 Nm 59. 270.89 Nm 79. 272.76 Nm 99. 272.01 Nm
(30.139) (30.00°) (29.50°) (29.88°) (29.759)
20. 271.70 Nm 40. 271.61 Nm 60. 271.19 Nm 80. 270.82 Nm 100. 270.85 Nm
(29.389) (29.88°) (29.759) (29.00°) (29.509)

66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 13.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 4 - Prifgeréat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 271.5Standardabweichung: 0.59 Cm: 10.67 Cmk: 9.80 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~—-----------

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
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Einzelwertkarte (Prufgerat) statistische Kenndaten (Prufgerat)
Nm Cm: 2157 (>=1.67) Nm
>890f— — — — — — — — — —— —— —— —— —— —Tol|o. Cmk: 21.42 (>= 1.67) - T 288.90
285.12 — Tol. u.: 251.10 ‘ —-— 285.12
Tol. 0.: 288.90
281.34 Sollwert: 270.00 ‘ T 28134
277.56 - Maximum: 270.46 —-— 277.56
Minimum: 269.29
273.78 7 x-Quer: 269.86 ‘ T 2378
s:0.29 -~ 270.00
X + 3s:270.74
266.22 X - 3s: 268.99 - 266.22
262.44 — Anzahl Messwerte: 100 ‘ - 262.44
Winkel: 360
258.66 - Verschraubungsklasse: 2 +/- 7% ‘ T 25866
254.88 - rechtsdrehend - 254.88
mittlere Geschwindigkeit: 150
s<q1M0+— - - — — — — — —— —— —— —— —— —Tol|u. 9 - - - 25110
Wahrscheinlichkeitsnetz (Prifgerat)
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66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 13.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 4 - Prifgerat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 269.8 Standardabweichung: 0.29 Cm: 21.57 Cmk: 21.42 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(xt3s) —~—-----------

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
31/36






09064642 - 66471 Gedruckt am:

AM’ AMT MFU vom 13.12.2016 MES 13.12.2016 18:43:05
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Einzelwerte (Prufgerat)

1. 269.79 Nm 21. 270.27 Nm 41. 269.71 Nm 61. 270.01 Nm 81. 269.80 Nm
(359.50°) (363.25°) (364.50°) (365.88°) (364.50°)
2. 269.69 Nm 22. 269.49 Nm 42. 269.55 Nm 62. 269.80 Nm 82. 270.32 Nm
(361.88°) (361.50°) (364.38) (362.88°) (362.25°)
3. 269.29 Nm 23. 269.67 Nm 43. 270.34 Nm 63. 269.77 Nm 83. 269.80 Nm
(359.889) (359.759) (355.139) (363.759) (360.00°)
4. 269.97 Nm 24. 269.84 Nm 44. 269.41 Nm 64. 270.02 Nm 84. 270.45Nm
(361.38°) (359.63°) (363.88°) (364.50°) (366.38°)
5. 269.36 Nm 25. 269.43 Nm 45. 270.19 Nm 65. 269.53 Nm 85. 269.87 Nm
(354.00°) (361.759) (366.13°) (364.75°) (366.13°)
6. 270.25Nm 26. 270.01 Nm 46. 269.68 Nm 66. 270.25 Nm 86. 270.04 Nm
(361.009) (360.009) (364.389) (366.88°) (367.389)
7. 269.38 Nm 27. 269.74 Nm 47. 270.22 Nm 67. 269.81 Nm 87. 270.12Nm
(359.509) (360.889) (359.889) (365.00°) (367.889)
8. 270.12Nm 28. 269.96 Nm 48. 269.69 Nm 68. 270.18 Nm 88. 269.67 Nm
(353.88°) (364.75°) (365.88°) (366.13°) (367.13°)
9. 269.83 Nm 29. 269.38 Nm 49. 270.33 Nm 69. 269.85 Nm 89. 270.15 Nm
(362.009) (359.759) (364.889) (363.88°) (366.889)
10. 269.92 Nm 30. 270.18 Nm 50. 269.73 Nm 70. 270.00 Nm 90. 269.81 Nm
(361.50°) (364.25°) (365.50°) (363.63°) (367.63°)
11. 269.64 Nm 31. 269.68 Nm 51. 269.94 Nm 71. 270.17 Nm 91. 269.93 Nm
(362.88°) (361.389) (362.50°) (367.50°) (368.00°)
12. 269.72 Nm 32. 269.80 Nm 52. 269.48 Nm 72. 269.67 Nm 92. 269.63 Nm
(362.50°) (366.50°) (363.259) (363.38°) (367.50°)
13. 269.84 Nm 33. 269.63 Nm 53. 270.35 Nm 73. 270.08 Nm 93. 270.21 Nm
(360.75°) (357.50°) (362.75°) (360.25° (365.50°)
14. 269.56 Nm 34. 270.10 Nm 54. 269.38 Nm 74. 269.61 Nm 94. 270.20 Nm
(364.00°) (363.50°) (363.88°) (363.75°) (365.63°)
15. 269.93 Nm 35. 269.64 Nm 55. 270.31 Nm 75. 270.46 Nm 95. 269.89 Nm
(362.509) (363.389) (365.009) (367.139) (354.389)
16. 269.41 Nm 36. 269.83 Nm 56. 270.04 Nm 76. 269.58 Nm 96. 269.61 Nm
(357.00°) (364.13°) (363.88°) (366.13°) (361.13°)
17. 270.09 Nm 37. 269.55 Nm 57. 270.19 Nm 77. 270.09 Nm 97. 270.00 Nm
(361.13°) (362.25°) (363.25°) (367.50°) (366.13°)
18. 269.48 Nm 38. 269.91 Nm 58. 269.70 Nm 78. 269.90 Nm 98. 269.72 Nm
(364.759) (363.389) (361.759) (365.50°) (363.759)
19. 270.24 Nm 39. 269.40 Nm 59. 269.91 Nm 79. 269.61 Nm 99. 270.19 Nm
(360.13°) (360.88°) (364.25°) (354.13°) (359.75°)
20. 269.47 Nm 40. 269.98 Nm 60. 269.37 Nm 80. 270.28 Nm 100. 270.05 Nm
(362.88°) (367.139) (363.75°) (360.38°) (360.25°)

66471 - 09064642 - 27.00-270.00 Nm - ESX227ZWRX270DWAX270AZX250 - Alfing Montagetechnik GmbH - EC-Schrauber
MFU vom 13.12.2016 auf 3860 (3890.005 - 01208) Zelle/Kanal 4 - Prifgeréat
Einheit: Nm Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 269.8 Standardabweichung: 0.29 Cm: 21.57 Cmk: 21.42 i.0.
Normalverteilung Messgrenzen —— —— —— — Sollwert ———Mittelwert (x-quer): — - — - — - - 6s(x+3s) ~—-----------

QS-Torque 32 - SERVER (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2015
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GRAFIK DREHMOMENT 0(GESAMTWINKEL)

Reset | Freeze Fogiamin S
250 Programm-Status OK
Datum 13.12.2016
Zeit 18:40:29
200 w LEGENDE Stufe 2 ¥
.0001 780 Stufen Status oK
Stufen-Kennung ES
150 1: AD Methode AD
- Drehmoment
= 2:AD MI Drehmoment IST 270.1236
g M+ Drehmoment max. 296
o 100 MA Drehmoment 270
- Sollwert
% w  DREHMOMENT O(GESAM... » M- Drehmoment min. 230
L V-
5 50 MS Ciowellwert 135
Winkel
WI Winkel IST 368
W+ Winkel max. 10000
0 WA Winkel Sollwert 0
W- Winkel min. 1
Strom
I Strom IST 26.8513
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 I+ Strom max. o8
Gesamtwinkel e 0
Zeit
Tl Zeit IST 2287
t+ Zeit max. 20000

t- Zeit min. 0
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GRAFIK DREHMOMENT O(GESAMTWINKEL)

Reset || Freeze ﬁmgramm = g}(
250 rogramme-otatus -
Datum 13.12.2016
Zeit 18:41:29
200 v LEGENDE Stufe 2 :
.UDU] 782 Stufen Status OK
Stufen-Kennung ES
150 1: AD Methode AD
- Drehmoment
ot .
= 2:AD M|l Drehmoment IST 270.206
g M+ Drehmoment max. 296
g ™ A g™ 210
-5 v  DREHMOMENT O(GESAM... » M- Drehmoment min. 230
— Drehmoment
- 50 MS schwellwert i
Winkel
WI Winkel IST 364
W+ Winkel max. 10000
0 WA Winkel Sollwert 0
W- Winkel min. 1
Strom
[l Strom IST 20.4428
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 I+ Strom max. o8
Gesamtwinkel oo L
Zeit
Tl Zeit IST 2267
t+ Zeit max. 20000

t- Zeit min. 0
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