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. iy , 7 .mk | Positionstoleranzen fir Bohrungen
Mit loent-Nr, und Revisions-Nr, dauerhaft markiert. | /Algemeintoleranzen DIN 5O 2766-mk .
S S o o | Tolerierungsgrundsatz SO 8015 ohne loleranzongabe:  Pessbotrungen:
Fehit Hinweds in Zeichnung, dann Posffion beliebig. SCthzver%gfk SO 16016 beachten Gewinde l//zdﬁoﬁngen bis 06 Bl ]
. i~ i 5010 [ i [
Schllsselkopf muss separat bestellt werden /| Sefeecieniorn PRI0 17 Gewicht: ca. 15.20kg @ dbe 0406 01 K9lo0c | e 010
’ Vertraulich! Sémfliche Rechf EST vorbehalfen.
Socket adapter has to be ordered Separately Boh Rz100 U%g}%cfe Og‘g;//ecgﬁng?fvufiu‘;vogr)undVl/oefnsercfjugg verbofen. EsT
ohrungen EST'E;ekr"osni|s%§3szc/Tu|ub'EL Sk-zTu‘ergngstechnologie GmbH & Co. KG m
- - relgesir. aien-cona ermany
Technische Daten - technical data Passbohrungen V263 Business-Unit AMT-Schraublechnik st AM Pt
Dreh ¢ ¢ N 75 - 500 Kanten DIN 50 13715 Werkstoff: Benennung
rehmomen orque m - “ o
lLlﬁ & Wérmebehanalung: ESX3SOZDWRX5OOAZX35O
Drehzahl max. speed max. 1/min |286 —(_ Parfielle Hdrfung
gekennzeichnet durch
Gewicht weight kg 15,2 Oberfiiche:
_ Ursprung Farbe:
Federkraft spring pressure N 20 -40 70082564 ez 191.03.2019 IM RoThgeb MaBstab| Zeichnungsnummer Pev.Nr.| Format
Federweg spring travel mm |50 saugruppe | 96,|21,03.2019 |M. Rathgeb 1:2 70082566 00 | A2
) Z 5 6 7 8 Zustand: Freigegeben Plotdatum: 09.04.2026 P
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